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SAZETAK

Kroz ovaj diplomski rad dzins tkanina je osmisljena kao materijal za podloske, koji mogu
dizajnom i funkcionalno$¢u oplemeniti interijer. U tu svrhu dzins je kroz originalan tehnoloski
1 kreativan pristup oplemenjen brojnim obradama s ciljem izrade viSenamjenskog originalnog
podloska. U radu su koriStena klasi¢na i inovativna ekoloski prihvatljiva sredstva koja su
omogucila zeljeni stupanj obezbojavanja tkanine. Kreativnost u radu je ostvarena kroz
parcijalno obezbojavanje i postizanje specijalnih oblika primjenom raznih tehnika. Vlastoru¢no
kreirani motiv ¢ipke je tehnikom sitotiska prenesen na obezbojeni dzins. Funkcionalnost ovog
predmeta u interijeru je postignuta kroz vodo/ulje odbojnu obradu s ciljem spre¢avanja prodora
kapi vode 1 ulja unutar materijala. U radu je nacinjena analiza mogucnosti plasiranja izradenog

unikatnog funkcionalnog dZins proizvoda za interijere na trziste.

Kljucne rijeci: tkanina, dzins, obezbojavanje, cipka, sitotisak, podlozak
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1. UVOD

Kvalitetu dZins tkanine, osim ¢vrstoce 1 tona odlikuju brojna svojstva, koja ju ¢ine podatnom
za brojne namjene. Prikladna je za postupke suhe i mokre obrade poput bruSenja, obrade
vulkanskim kamenom, izbjeljivanja te raznih drugih, kojima se dobivaju mnogi razli¢iti efekti.
Danas je dostupan u raznim tonovima plave, od tamnije pa sve do svjetlije, §to omogucuje

postizanje specijalnih efekata unikatnog statusa.

Dzins je dizajnerima tekstila i odje¢e godinama interesantan materijal. Pregledom dostupne
literature i medija se moze uvidjeti da se mladi dizajneri ne bave dovoljno ovim kreativnim
materijalom za interijere. DZins je u interijeru uglavnom prikazan kroz tapiseriju ili zavjese.
Iznimku ¢ini mladi britanski dizajner lan Berry, koji tehnikom rezanja i lijepljenja raznih
komada debljeg i1 tanjeg dzinsa u raznim tonovima plave radi prekrasne slike. Takvim

kreativnim radom doprinosi ljepoti interijera u kojem se ista nalazi.

Kroz ovaj diplomski rad dzins tkanina je osvijeStena kao materijal za podloske, koji mogu
oplemeniti interijer. U tu svrhu dzins je kroz originalan tehnoloski i kreativan pristup
oplemenjen brojnim obradama s ciljem izrade visenamjenskog originalnog podloska. U radu su
koristena klasi¢na i inovativna sredstva koja su omogucila zeljeni stupanj obezbojavanja.
Kreativnost u radu je ostvarena kroz parcijalno obezbojavanje i postizanje efekata, specijalnih
oblika primjenom raznih tehnika. Primijenjen je i sitotisak kao tehnika koja omogucuje
prenosenje svih ideja s papira na tkaninu. Izbor sitotiska kao jedne od tehnika mi odgovara jer
nema barijera, kao kod ideja tako i kod samih boja. Vlastoru¢no kreirani motiv ¢ipke je tiskan
na pred obradeni dzins. Funkcionalnost ovog predmeta u interijeru je postignuta kroz vodo/ulje

odbojnu obradu s ciljem spreavanja prodora kapi vode i ulja unutar materijala.

Takoder, u radu je obuhvacena i marketinska komponenta kao razrada i moguénost plasiranja
unikatnih dekorativnih i funkcionalnih podlozaka od dzinsa na trziste. U radu je ponudeno

originalno rjeSenje ambalaze kao i loga, Jeansy.

Prilog tehnoloskoj razradi postupaka postizanja specijalnih efekata na dzinsu su dvije mape,
jedna u kojoj se moze vidjeti stupanj obezbojavanja i kreativna komponenta, neophodna za
realizaciju dekorativnih proizvoda. Druga mapa je likovna i ona obuhvaca razlicite uzorke ¢ipke,

Sto omogucuje izbor uzoraka za sitotisak.



2. TEORETSKIDIO

Dzins tkanina je najceS¢e pamucna tkanina u osnovinom keper 3/1 vezu u kojem se povezuju
plave osnovine niti, obojadisane indigom, s neobojenim bijelim nitima potke. Zahvaljujuéi

tome, lice dzinsa je pretezito plavo, a nali¢je pretezito bijelo [1, 2].

Prava poveznica s dzinsom, s danasnjeg stajalista ,, legende koja zivi*“, zbila se 1849. godine u
Americi, obeéanoj zemlji za ljude koji su bili u potrazi za zlatom i boljim Zivotom. Cvrste i
otporne hlace koje su nosili kopaci zlata, koji su da bi prezivjeli, postavljali i zamke za ulov,
nazvane su traperice, §to potjee od engleske rijeci trap (zamka), a traper — covjek koji
postavlja zamke. Tijekom 20. stoljeca traperice od dzinsa su promovirali glumci, a najpoznatiji
od njih James Dean. Zahvaljujuéi tome, dzins je postepeno bio prihvacen sa svih strana drustva

i prosirio se na obje strane Atlantika i Tihog oceana [1].

Do 60-ih godina proslog stolje¢a dzins se na trziStu pojavljivao samo u indigoidnim plavim
tonovima. To je bio samo pocetak za stvaranje moguénosti raznih tonova i boja na dZins tkanini.
Danas pak postoje dzins tkanine u svim bojama, ali i razne varijacije na odje¢i gdje se mogu

vidjeti razli€iti specijalni efekti ostvareni obradom odjece od dZinsa.

2.1. NASTANAK RIJECI DZINS

Oko naziva ,,denim“ jo$ uvijek se vode polemike. U zapisima je iz davne 1567. godine, denim
se veze za Cvrste, otporne hlace koje nose denovski mornari. Prema nekim navodima radi se o
skracenoj i1 angliziranoj verziji izraza ,,Serge de Nimes®, a to se odnosi na tkaninu koja se
proizvodila u francuskom gradu Nimes, dok je serge tkanina od vune koja se ¢esto mijesala sa
svilom, a denim je od pamuka. Denim je bio popularan u 17. stolje¢u u Engleskoj, te tako postoji
mogucénost da su trgovci posegnuli za rijeci koja zvuci francuski kako bi postigli egzoti¢nost

proizvoda od obi¢nog kepera [3].

Podrijetlo rijeci dzins dolazi od pamuc¢nih radnih hlaca, koje su bile uniforma mornarima u luci
Penova u Italiji. Prema nekim drugim izvorima porijeklo rije¢i dolazi prema francuskom izrazu

za Penovu (Geneus) [4].



2.2.  INSPIRACIJA ZA KORISTENJEM MATERIJALA OD DZINSA

Velika inspiracija pronalazi se u radu mladog britanskog umjetnika lana Berrya (sl. 1) koji
preciznim rezanjem i lijepljenjem raznolikih komadic¢a dzinsa u razli¢itim plavim tonovima i
oblicima stvara hiperrealistichu umjetnost. Zanimljivo je kako materijal poput dZinsa koji je
rasprostranjen po cijelome svijetu, te ga prakticno svatko posjeduje moze posluziti kao

,,boja‘“ na umjetni¢kom platnu [5].

Slika 1: Prikaz slika, autor: lan Berry [6]

2.3. OPLEMENJIVANJE DZINS TKANINE

Oplemenjivanje tekstila koristi se u svrhe postizanja zeljene boje, bjeline ili opcenito izgleda,
kao i opipa, punoce, mase, odbojnosti za vodu i ulje, otpornost na guzvanje, gorenje,
mikroorganizme i dr. Navedenim postupcima oplemenjivanja i obradama mogu se postici i
specijalni modni efekti, npr. izguzvana povrsina, ili pak povrSina koja je na opip nalik
breskvinoj kori, kao i izgled istroSene dzins tkanine. Oplemenjivanjem tekstila moze se postici
potpuna promjena izgleda tekstila pri ¢emu moze do¢i i do promjene funkcije istoga, kao $to je

npr. proizvodnja umjetne koze. Oplemenjivanje se moze provoditi na svim oblicima tekstila:

3



vlaknima, filamentima, predi, pletivima, tkaninama, netkanim tekstilijama, te gotovim
odjevnim ili interijernim predmetima. Osnovni postupci obuhvaéaju iskuhavanje, bijeljenje,
pranje i na kraju mercerizaciju, te bojadisanje, tisak i apreturu koja moze biti mokra i suha. Prije
se koristio naziv tekstilna dorada $to je danas napusSteno, te oplemenjivanje daje dodatnu

vrijednost tekstilnom materijalu ¢ime mu na kraju i odreduje namjenu [6].
2.3.1. MOKRI PROCESI

Mokri procesi ukljucuju pretpranje, pranje vulkanskim kamenom sa ili bez dodataka, bijeljenje,

specijalne obrade i omekSavanje.

Navedeni procesi omogucuju postizanje razlicitih efekata i kao takvi mogu biti finalno rjesenje
prilikom nastanka novog proizvoda, primjerice za odredeni odjevni predmet ili u dekorativne

svrhe, za interijer.

U posljednjih 50-ak godina s vremenom sve vise raste znacenje enzima u oplemenjivanju
tekstila. Razlozi su usmjereni prema prednostima nad klasi¢énim sredstvima, a mogu se navesti

sljede¢im redom [7, 17]:

e Imaju specificno djelovanje, ¢ime Se postizu Zeljeni efekti
e Ne oStecuju ili tek neznatno oStecuju tekstilni materijal
e Jeftini su zbog sve vece upotrebe i potraznje

e Ekoloski su prihvatljivi

Sastoji se od 3 ,,EEE®, §to opisuje:

e Ekoloski

e Energetski

e Ekonomski
Enzimi se mogu opisati kao organski, topivi biokatalizatori koje proizvode zivi organizmi, te
koji mogu specifi¢no djelovati na jedan odredeni supstrat. Kemijski gledano enzim predstavlja
proteinski kompleks od 200 do 250 aminokiselina. Njihova struktura i kemijski sastav su razlog
osjetljivosti na temperaturu i pH [12]. Enzimi ili enzimatski kompleksi koji se koriste u

oplemenjivanju dzinsa ukljucuje amilaze, celulaze i lakaze [7].

U posljednje vrijeme se pokusavaju naéi alternativna rjeSenja za sredstva za obezbojavanje koja

imaju izvrsne ucinke u oplemenjivaju, ali nemaju povoljne ekoloSke karakteristike.



2.3.1.1. OmekSavanje

Pocetkom 70-ih kao omeksSivaci su koriSteni amidi masnih kiselina, esteri masnih kiselina,
parafini i prirodni voskovi. Kasnije su uvedeni silikoni, polietilen voskovi i drugi sintetski

materijali, npr. poliakrilati, polivinil acetati ili poliuretani [8].

Silikoni se primjenjuju od sredine 70-ih godina. Naj¢esce koristeni oblik su aminofunkcionalna
silikonska ulja koja imaju visoki afinitet prema celulozi, ¢cime se postize vrlo mekan opip. Danas

se sve viSe koristi formulacija silikona i silikonskih spojeva [8].
U kombinaciji s organskim omeksivac¢ima postizu se sinergijski efekti [8]:

e Optimiran opip
e Poboljsanje stabilnosti

e Optimirani troskovi

2.3.1.2. Obezbojavanje
Obezbojavanje je moguce postici na vise nacina:

e Natrijevim hipokloritom

e Kalijevim permanganatom
e Natrijevim persulfatom

e Glukozama

e Lakazama

e Vodikovim peroksidom

e Specijalnim procesima: Moonwash i Booster bleach [9]

Jedan od posebice interesantnih nacina obezbojavanja denima je upotrebom kemijski tretiranog
vulkanskog kamena, koji se ¢esto zbog specificne mase zove kamen plovucac. Najraniji oblik
ove tehnike naziva se ,,acid wash (kiselo pranje)“. Vulkanski kamen se namace u otopini
NaOClI ili nekog drugog sredstva za izbjeljivanje, a zatim se odjeca obraduje rotiranjem, poput
postupka stonewash, ali s puno manje ili u nekim slu¢ajevima bez vode. Ovaj nacin

obezbojavanja znacajno je obiljezio 80-te godine proslog stoljeca [10].



U kasnijoj fazi kamenje se namakalo i u otopini KMnQOg4 na isti nacin (tzv. ice wash). Danas se

ovakva obrada uglavnom obavlja na mokrom tekstilnom materijalu u specijalnim uvjetima [10].

Opéeniti princip obezbojavanja kamenom namocenim u sredstvo za izbjeljivanje se sastoji u
tome da se kamen namace u otopini kroz 1 do 2 sata. Kamen se ocijedi od suviska kupelji i
stavi u stroj zajedno s tkaninom, pusti rolirati na suho 10 do 30 minuta, ovisno o Zeljenom
stupnju obezbojavanja. Za jaci efekt potrebno je dulje vrijeme roliranja tkanine s kamenom. Po
zavrsetku procesa, neophodno je provesti odgovarajuc¢e postupke neutralizacije, tj. potpuno
uklanjanje razgradnih produkata. Zaostali MnO2 vidljiv kao smede mrlje, reducira se u kiselom
s vodikovim peroksidom, H>O, (pH 3,5-4,0), natrijevim hidrogen sulfitom, NaHSO3 (5,5-7,5)
I hiroksilamin sulfatom, HAS (NH2OH):H.SO4 (pH 2,0-2,5). Klor zaostao od bijeljenja
hipokloritom se neutralizira s NaHSOs ili H202, a postupak je poznat kao antikloriranje [10].

Dzins se moze tretirati sredstvima za obezbojavanje iscrpljenjem u kupelji, uranjanjem,

prskanjem i prethodno spomenutim rotiranjem/roliranjem.

Postupak prskanja kalijevim permanganatom (KMnOg) se smatra najéesce primjenjivim
sredstvom za obezbojavanje dzinsa u praksi. Ovo sredstvo se nanosi na predobraden dzins, a
obezbojeni dijelovi se popularno nazivaju kao ,,istrosene povrsine. Ovo je uéinkovit postupak
s ekonomskg stanovista, ali s aspekta okoliSa i zdravlja je rizi¢an. Prema podacima, u svijetu se
svaki dan tro$i 3 tone kalijevog permanganata, §to uvjetuje i enormno ispustanje u okoli$

[11].Ovaj problem se moze istaknuti kroz slijedece ¢injenice:

e Mangan je teski metal i nije biorazgradiv,

e Kalijev permanganat pripada tvarima s visokim stupnjem toksi¢nosti za ribe, te se
smatra kao opasan za okolis,

e U mnogim zemljama su oStre regulatorne mjere ili ¢ak obaveza osiguravanja

izbjegavanja KMnQg.

Ove istaknute stavke iziskuju potrebu primjene ekoloski prihvatljivih nacina obezbojavanja.
Za rjesenja ove problematike su zainteresirani brojni dionici, ekoloske organizacije, modna i
tekstilna industrija, praonicari i krajnji korisnici koji podrzavaju nacela zelene ili eko

proizvodnje, koja ukljucuje i odrzivi eko dizajn.

Jedna od mogucih rjeSenja kroz razvoj ekoloske alternative kalijevom permanganatu je
ponudila tvrtka CHT & Bezema. Produkt je patentiran kao organlQ BLEACH, kao organsko

inteligentno sredstvo za obezbojavanje ¢iji se potencijal ogleda u ekolosSkoj pouzdanosti i
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ucinkovitosti. Primjenom ovog sustava obezbojavanja, dzins ostvaruje dualnu inovaciju,

ekoloski benefit i specijalan ucinak.

Ovaj inovativan sustav posjeduje sinergiju ekonomskih, sigurnosnih i ekoloskih premisa.

Trenutno, s obzirom na razvojnu fazu, nije primjenjiv za dZins koji u sastavu ima elastan [12].
Benefiti [12]:

e potpuno organsko sredstvo za obezbojavanje,

e bez teskih metala, klora 1 AOX,

e potpuno biorazgradivo (> 99% u skladu s OECD 301B),

e stabilno — ne posjeduje komponente koju mu osiguravaju trajnost,
e bezopasan za okoli$, nema zagadenja voda toksi¢nim supstancama,

e uskladen s listom ograni¢enih kemikalija, ¢cime ispunjava zakonsku regulativu.

2.3.1.3. Kameno pranje — obrada vulkanskim kamenom, stone wash

Vulkanski kamen (sl. 2) je kamen koji nastaje izbacivanjem magme. Formira se u pocetnoj
plinskoj fazi erupcije vulkana kada se lava pod velikim pritiskom izbacuje u atmosferu. Moze
se na¢i u Grékoj, Turskoj, Islandu, Tenerifima i Azorima, Filipinima, Indoneziji, Kini i Japanu,
Ekvadoru, Meksiku i USA. Vulkansko kamenje s razli¢itih lokaliteta ima i razlicita svojstva.
Zbog razvijenih plinova sadrzanih tijekom oblikovanja kamenja, razvija se pjenasta i porozna

struktura [2, 8].

Gustoca vulkanskog kamena kreée se oko 0,25 g/cm?, boja se krece od bijele preko bez do sive,

a iznimno se moze naci kamen koji je zeleno-smede ili pak crne boje.

Vulkanski kamen se sastoji od silicijevog oksida (55 — 75 %), aluminij oksida (10 — 16 %),
natrijevog oksida (3 — 6 %) i malih koli¢ina kalijevog, kalcijevog i Zeljezo oksida [9].



Slika 2: Vulkanski kamen

Obrada vulkanskim kamenjem pripisuje se klasicnom postupku u kombinaciji s
odskrobljavanjem i bijeljenjem. Ova obrada daje ispran i iznosen izgled, kao i poja¢anu abraziju
jace izloZenih dijelova, poput dzepova, Savova i patent zatvaraca [13]. Kao suvremeni ekoloski
prikladna varijacija ovakvog postupka koristi se vulkanski kamen u kombinaciji s celulazama.
Cilj ove obrade prije svega je dobiti ispran i iznoSen izgled. Dzins se pere zajedno s vulkanskim
kamenom u velikim strojevima, gdje vulkansko kamenje djeluje abrazivno na povrsinu vlakna,

¢ime dZins postaje svjetliji [10].

Prednost obrade vulkanskim kamenom je jedinstveni iznoSen efekt koji se postize samo jednom
obradom kamenom, jeftin je i prirodan proizvod. Od nedostataka se isti¢e habanje i troSenje
metalnih dijelova stroja, moguce ostecenje tkanina, posebice u nekontroliranim uvjetima. Osim
toga kamen se uvlaci u dzepove odjevnih predmeta i mora se ru¢no vaditi, §to stvara vremenski
gubitak. Jos je jedan od nedostataka vulkanskog kamena je i to Sto zaostaje na samom materijalu
kao 1 u kupelji velika koli¢ina bojila, prasine i kamencica te je potrebno ponovno ispiranje
tekstilnog materijala i zbrinjavanje otpadnih voda. Vulkanski kamen vrlo je porozan, stoga

dolazi do brzog trosenja Sto stvara kratak vijek trajanja [9].



2.3.1.4. Vodo/ulje odbojna obrada

Pojam vodonepropusnost se koristi za opisivanje svojstva odbijanja tekuéina/kapljevina.
Obicno se koristi za uvjete kojima na taj nacin oplemenjen tekstilni materijal ne omogucéava
apsorpciju i prodor vode u njegovu strukturu.

Za dobivanje vodoodbojnih i uljeodbojnih efekata potrebni su specijalni spojevi, npr.
fluorokarbonski spojevi ili fluorokarbonski polimeri, -FCP. To su vodene disperzije koje
prekrivaju vlakno vrlo tankim filmom, tako da se izgledom i opipom gotovo ne primjecuje na
tkanini. PovrSinska energija se smanjuje, ¢ime se onemogucava prodiranje vode, ulja i

prljavstine, odnosno kvasenje povrsine tim tekuc¢inama (sl. 3) [8].

Slika 3: Kapi vode na tkanini oplemenjenoj vodo/ulje odbojnom obradom

Za pravilnu orijentaciju FCP, te postizanje vodoodbojnosti uz njih se dodaju ekstenderi (od

engleske rije¢i extend — prosiriti) [8].

Vodo/ulje odbojna obrada se moze provesti tehnikom impregnacije ili prskanja sredstava na
povrsinu tekstilnog materijala, koji je nakon obrade potrebno suSiti 1 fiksirati odnosno
termokondenzirati na odredenoj temperaturi. Fiksiranje se provodi na temperaturama od 150
do 160 °C da bi obradeni tekstilni materijal imao postojanost na pranje. Suvremena
visokoucinkovita sredstva su funkcionalna i nakon susenja na zraku (LAD sredstva) i glacanja,

Sto je primjenjivo za tekstilne proizvode u kucanstvu [8].



Vodo/ulje-odbojna obrada
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Slika 4: Tehnoloski prikaz procesa vodo/ulje odbojne obrade [14]
gdje je: 1 - uranjanje
2 - centrifugiranje (60-80 % vlage)
3 - fiksiranje (150-160 °C, 2-3 min)
2.3.1.5. Tisak

U tekstilnom tisku, pojam primijenjena umjetnost dolazi do punog svog izrazaja. Kroz povijest,
umjetnost i dizajn bili su sastavni dijelovi tekstilnog tiska, te se usporedno uz razvoj tehnologije

1 razli¢itih metoda tekstilnog tiska, moze pratiti 1 razvoj tekstilnog dizajna.

Dizajniranje tekstila, odnosno oplemenjivanje i ukraSavanje tekstila oslikanim ili tiskanim
dezenima staro je skoro koliko i tekstil sam. No zapisa i dostupnih pisanih informacija o
tekstilnim dizajnerima nema sve do 17. stoljeca. Prva knjiga o tekstilnom dizajnu izdana je u
ranom 16. stoljecu, a radilo se o knjizi uzoraka. Prvu knjigu o tekstilnim dizajnerima napisao

je Joubert de 1'Hiberderie, a izdana je u periodu ranog 18. stolje¢a[15].

Tekstilni dizajn postaje legitimna profesija s industrijalizacijom proizvodnje tekstila (prijelaz
18. na 19. stoljece) [15].

Osnovni alati za tisak

. Podloga
. Rastiralo
. Sito (Sablona)
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Podloga
Podloga je dio na koji se stavlja tekstilni materijal koji se zeli tiskati. Podloga je Cvrsta traka

koja moze biti stati¢na ili pokretna. Sluzi kako ne bi doslo do nepotrebnog prljanja [15].

Rastiralo

Pomocu rastirala se tiskarska pasta protiskuje kroz sito Sablone na tekstilni materijal koji se
tiska. U praksi se najcesce koriste dvije vrste rastirala [15]:

- klasi¢na (sl. 5)

- magnetska

Slika 5: Prikaz klasi¢nog rastirala

Sablone (sita)

Sita koja se koriste za izradu ravnih Sablona izradena su od PA ili PES materijala i konstruirana
su poput fine mreZe, propusne su za tiskarsku pastu, koja sluzi kao nosac¢ blokiraju¢ih emulzija
kako bi se razvila $ablona. Sablona je tiskovna forma s definiranim dizajnom (uzorkom,

dezenom), kroz koju se protiskuje tiskarska pasta i tako prenosi Zeljeni uzorak na tekstilnu
podlogu (sl. 6) [15].

Slika 6: Prikaz tiska pomocu sita i $ablone

Izrada ravne sablone
Sito se napinje 1 fiksira za ¢vrsti metalni ili drveni okvir. Nakon napinjanja sita na ¢vrsti okvir,

sito se odmascuje 1 pere kako bi se s njega uklonile sve necistoce. Tako pripremljeno sito
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premazuje se “fotoemulzijom” (sl. 7), s vanjske i unutarnje strane i susi u mraku na temperaturi

od 40 °C. Nakon susenja sita, pristupa se izradi Sablone [15].

Slika 7: Premazivanje sita fotoemulzijom

Pripremljeno sito, premazano fotoemulzijom, osvjetljava se preko folija na kojima je
neprozirnom bojom iscrtan uzorak. Vrijeme osvjetljavanja ovisi ¢e o fino¢i uzorka, a moze biti
od 30 s do 4 min (sl. 8). Za svaki pojedini efekt iz raporta, odnosno za svaku boju zastupljenu
u raportu, izraduje se posebna Sablona. Koliko u raportu ima efekata, odnosno boja, toliko ¢e

biti i Sablona [15].

Izvor syjetlosti

Tkanina

Slika 9: Koraci cjelokupnog procesa tiska
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Faze tekstilnog tiska

Priprema tiskarske paste
Priprema tekstilnog supstrata

Tiskanje

1

2

3

4, Susenje
5 Fiksiranje
6

Naknadna obrada

Sastav tiskarske paste:

1. bojilo
2. uguscivac
3. dodaci

Prilikom fiksiranja bojilo u potpunosti stvara gusti ¢vrsti film na povrsini vlakna, gdje se veze
sa vezama karakteristicnim za odredenu vrstu bojila. Postupci fiksiranja koji se upotrebljivu

kod tiskanja su sljedeci [15]:

1. Parno s vodenom parom
e Normalno: zasi¢ena para, od 100 - 102°C, normalni atmosferski tlak
e Tlacno: poviSena temperatura, tlak do 1,5 bar
e Visoko temperaturno (VT): T = 160 - 180°C, vlaznost ve¢a od 50%, normalni
atmosferski tlak

2. Termo fiksiranje s vru¢im zrakom

3. Mokro fiksiranje [15].

Pokrivni tisak

Koristi se kod tiskanja tamnije (dublje) obojenih povrSina. MoZe biti bijeli ili tisak neke
odredene svjetlije boje na tamnim podlogama. U tiskarsku pastu dodaje se bijeli pigment

najcesce titan dioksid (TiO), ¢ime se neutralizira utjecaj obojadisane podloge [16].
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Proces poslije tiska

Za vrijeme ispiranja velika paznja mora se posvetiti kako bi se izbjeglo mrljanje ne tiskanih
bijelih podrucja i podrucja tiskanih blijedim bojama. Proces ispiranja nuzan je zbog sklonosti i

visoke stope kiselih boja, te treba imati na umu ¢imbenike koji utjecu na sorpciju boja[16].
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3. EKSPERIMENTALNI DIO

Na pamucnoj dzins tkanini provedeni su postupci oplemenjivanja u svrhu postizanja zeljenih

efekata. U radu su primijenjeni razliCiti aparati i uredaji, opisani u dijelu 3.4. Uredaji i aparati.

3.1. MATERIJAL

U ovom radu koriStena je odSkrobljena dzins tkanina nacinjena od pamuka i malog udjela
elastana, povrsinske mase 397,6 g/m? i gusto¢e/cm: osnovinih niti 30 i potkinih niti 20.
Pocetna ton boje dzins tkanine je tamno plavi (sl. 10), ¢ime je idealna podloga za dobivanje

raznih svjetlijih tonaliteta postupcima izbjeljivanja, odnosno obezbojavanja.

Slika 10: Dzins tkanina prije obrade

3.2. KEMIKALIJE | SREDSTVA

Za postupke obezbojavanja koriStena su razlicita sredstva, ¢ija je primjena omogucila
postizanje specijalnih efekata na dzinsu namijenjenom za dekorativne podloske. Sredstva koja

su koriStena u radu, njihov kemijski sastav i namjena navedena su i opisana u tab. 1.
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Tablica 1: Upotrjebljena sredstva, kemijski sastav i namjena

Sredstvo

Kemijski sastav

Namjena u postupcima
oplemenjivanje dZinsa

Vodikov peroksid

35 % H20:

obezbojavanje

sredstvo za pranje bez APEO

kiseline, sadrzi polifosfat

Felosan NOF masni alkohol etoksilat . .
(alkilfenol etoksilata)

Contavan ALR fosfonat za stabilizaciju kupelji za bijeljenje
s H.0,

Heptol NWS polimer karboksilne sekvestrant

Natrijeva luzina 32 % NaOH za podesavanje pH kupelji
Kalijev permanganat KMnOy, p.a. za obezbojavanje
Octena kiselina 10 % CH3;COOH za podesavanje pH

Denimcol PEX

derivat hidroksilamina

za hladnu neutralizaciju KMnO4

Natrijev hipoklorit

NaOCI (63 g/l aktivnog
klora)

za obezbojavanje

Natrijev karbonat

N8.2CO3, S.

za podesavanje alkaliteta

organlQ BLEACH

organsko oksidacijsko
sredstvo

biorazgradivo, inovativno sredstvo
za obezbojavanje

organlQ ASSIST

anorganska sol s
aditivima

dodatak organskom oksidacijskom
sredstvu

organlQ BUFFER AO

Mjesavina anorganskih
kiselina

pufer otopina

Oleophobol C

fluorokarbonski spoj

za ulje odbojnu obradu

Hydrophobol XAN

izocijanat

ekstender za vodo i ulje odbojnu
obradu

Fotocoat 1915 WR

fotoemulzija

za izradu ravnih Sablona u
tehnikama sitotiska

Colormatch 300 Blau

pigmentno bojilo

za postizanje zeljenog plavog tona

Printperfekt Blanc 450

gotova industrijski
pripremljena temeljna
tiskarska pasta (sadrzi
emulzijski uguséivac,
vezivno sredstvo,
umrezivac i fiksator) za

pokrivni tisak s dodatkom

bijelog pigmenta (TiOy)

pokrivna pasta za pigmentni tisak
tamno obojenih tekstilnih
materijala
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Printperfekt 226 EC

gotova industrijski
pripremljena temeljna
tiskarska pasta (sadrzi
emulzijski uguséivac,
vezivno sredstvo,
umrezivac i fiksator)

za transparentni pigmentni tisak

3.3. POSTUPCI | OBRADE

Potrebno je istaknuti da je oplemenjivanje dzinsa izvrsna platforma za tekstilne kemicare i

dizajnere jer ne postoji ureden slijed operacije, ve¢ se mogu kombinirati razli¢iti postupci s

ciljem postizanja Zeljenih efekata.

Dzins koji je koriSten u radu je odskrobljen, §to je potvrdeno identifikacijom otopinom Kl/I>.

3.3.1. OBEZBOJAVANJE

U tab. 2 prikazane su recepture i opisani postupci obezbojavanja, koji su prethodili kao

predobrada u svrhu podesavanja procesnih parametara i nacina postizanja zeljenih efekata.

Kroz postupke obrade odredenim sredstvima zeli se poblize prikazati $to se sve moze ocekivati

i dobiti obezbojavanjem.

Tablica 2: Oznake i opis sredstava za obradu

Sredstva Uzorak Opis obrade
D1 Proces obezbojavanja otopinom KMnQs je proveden u uredaju Mathis.
D2 : S . . .
Proces je proveden u perilici rublja s KMnQg, pri ¢emu se variralo vrijeme
KMnO, D3 | ciklusa i koli¢ina sredstva za obezbojavanje.
D4
D5 Proces je provoden sa KMnOjs te proveden u odgovaraju¢im uvjetima u
posudi.
D6 Organsko bjelilo naneseno je tehnikom prskanja, suseno u uredaju Scholl.
organlQ
BLEACH D7 Organsko bjelilo naneseno je tehnikom prskanja, te je potom suseno na

zraku.
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Proces je proveden u perilici rublja. Odredena koli¢ina sredstva umetnuta

H:0: D8 je u perilicu rublja, te je proces proveden kroz odgovarajuce uvjete.
NaOCl D9 Obrada u perilici rublja.
NaOCl + Provedeno je kao tzv. suha obrada, gdje je vulkanski kamen namakan u
vulkanski D10 | kupelji NaOCI odredeno vrijeme, ocijeden i stavljen zajedno s dzins
kamen tkaninom u Mathis gdje se pod kontroliranim uvjetima rotira.
Oleophobol C
Hydrophobol D11 | Vodo/ulje odbojna obrada
XAN

U tab. 3 prikazani su procesni uvjeti svake naéinjene obrade u svrhu iznalaZzenja odgovarajuce

za konacni dekorativni proizvod.

Tablica 3: Postupci i obrade

Uzorak

Receptura

Uredaj

Program

D1

4 g/L KMnO4

4 g/L CH3COOH (10%)
pH 5do 6

OK=1:50

Ispiranje

5 g/L Denimcol PEX

Mathis

30 °C, 30 min

D2

2 g/L KMnOq4

4 g/L CH3COOH (10%)
pH 5do 6

OK=1:50

Ispiranje

5 g/L Denimcol PEX

D3

2 g/L KMnO4

4 g/L CH3COOH (10%)
pH5do 6

OK=1:50

Ispiranje

5 g/L Denimcol PEX

D4

3g/L KMnO4

4 g/L CH3COOH (10%)
pH5do 6

OK=1:50

Ispiranje

5 g/L Denimcol PEX

Perilica

40 °C, 30 min

40 °C, 60 min

40 °C, 60 min

18




4 g/L KMnO,
0,
D5 §,3/5L d?;SCOOH (10%) Posudal 50 °C, 15 min
e lonac
ispiranje
5 g/L Denimcol PEX
D6 | 270 g/L organlQ BLEACH Pistol] - susionik | 0 <0 min
30 g/L organlQ ASSIST -
D7 | 125 g/L organiQ BUFFER AO Pistolj - zrak | 27 B0 min
11 g/L H20; (35 %)
2 g/L Felosan NOF
D8 1.5 g/L Contavan ALR Perilica 60 °C, 90 min
1.25 g/L Heptol NWS
5 g/L NaOH
50 ml / L NaOCI
3 ml/L NaOH (32%)
D9 3 g/L Na,COs Perilica 60 °C, 60 min
pH9-10
ispiranje
5 ml/L H,0; 35%
D10 465 g vulkanskog kamena natopljeno u | Mathis 40 °C, 60 min
1 L NaOCl, te ocijeden
Foulard -
impregnacija,
60 g/L Oleophobol C Sugenje — Benz | Ts=120 °C, 4 min
D11 15 g/L Hydrophobol XAN Ti=170 °C, 2 min
E. 80 % Termokondenz.
- Benz

3.3.2. SITOTISAK

Uzorci koji su koristeni u sitotisku nacinjeni su kao Sablona, na principu izrezivanja hamer

papira, a tema uzoraka u ovom radu je Cipka. U realizaciji sitotiska na dzins tkanini koriStena

su dva uzorka (slika 11), odnosno dvije razli¢ite ¢ipke u razli¢itim bojama i nijansama.

5

Slika 11: Uzorci Cipke izrezbareni iz papira, vlastita kreacija
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Prvobitno je potrebno uzorak obraditi u programima Photoshop ili Illustrator, a zatim isprintati
na prozimu foliju (sl. 12). Sablona se premazala fotoemulzijom — Fotecoat 1915 WR
pomijesanom sa pojacivacem (za cca 100 g fotoemulzije dodaje se 0.75 g pojacivaca). Nakon
toga se Sablona osvjetljava zajedno s folijom na kojoj je uzorak u vremenu od 2 minute. Po

zavrsetku osvjetljavanja, ista se pere ¢ime se uzorak ,,otvara®.

Slika 12: Uzorci ¢ipke koriSteni u ovom radu, isprintani na prozirne folije, vlastiti dizajn

U ovom diplomskom radu za ovaj dio koristene su plava i bijela boja (sl. 13), ukljucujuéi i
kombinaciju dobivenu njihovim mijeSanjem. Koristen je pigment Colormatch 300 Blau koji se

umijesao u baznu pokrivnu Printperfekt BLANC 450 i transparentnu Printperfekt 226 EC pastu.

Slika 13: vidljivi uzorci na Sabloni gdje se tiskalo sa plavom i bijelom pastom

Nakon odabira boje paste s kojom se Zeljelo posti¢i uzorak na dzins tkanini, ista se pomoc¢u

Sablone i rastirala preko uzorka prenosila na tkaninu metodom tiska (sl. 14).
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Slika 14: Preslikavanje uzorka pomocu $ablone i rastirala

3.4. UREDAJI I APARATI

Za realizaciju tekstilnih podlozaka primijenjeni su i koriSteni razliciti uredaji:
e Uredaj za oplemenjivanje i bojadisanje
e Perilica rublja
e SuSionik
e Foulard

e Rastezni suSionik

3.4.1. UREDAJ ZA OPLEMENJIVANJE | BOJADISANJE

U uredaju za oplemenjivanje i bojadisanje - Polymat, Werner Mathis (sl. 15) provedeni su
postupci obezbojavanja dzins tkanine.

Uredaj je CNC voden s mogu¢no$c¢u podesavanja procesnih parametara.

Slika 15: Laboratorijski uredaj za obradu Mathis, s pripadaju¢im bubnjem
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Ovaj uredaj je pospjesio i omogucio dobivanje nejednoli¢nih efekata, kao i kod vulkanskog
kamena gdje je pomoc¢u odredenog programa (program 17) ostvarena moguénost reverzibilnog

(u jednom i u drugom smjeru naizmjenice) rotiranja/roliranja.

Uredaj se moze koristiti za suhe ili mokre obrade. U slu¢aju vulkanskog kamena koristena je
suha obrada u Mathis-u, a u slu¢aju KMnO4 mokra obrada. Mathis uredaj posjeduje moguénost
promjene temperature prema zelji kao i brzinu okretanja bubnja, te vrijeme koje je potrebno za

odredenu obradu u takvom uredaju.

3.4.2. PERILICA RUBLJA

Za postizanje jednolikog efekta obezbojavanja u radu je koristena kucanska perilica Beko,
WMD 66120, kapaciteta 6 kg (sl. 16).

Koristeni su sljedeci programi:
e program ,,sport“: 40 °C, 60 min
e program ,mini 30“: 40 °C, 30 min

e program ,,sintetika“: 60 °C, 60 min

Perilica se pokazala vrlo dobrom alternativnom opcijom u svrhu obezbojavanja dZins tkanine

jer su, za razliku od Mathisa, postignuti jednoli¢ni efekti.

Slika 16: Perilica rublja Beko, model WMD 66120

22



3.4.3. SUSIONIK

Susionik Scholl (sl. 17) se koristi za susenje materijala i fiksiranje zeljenog efekta na materijalu.
Ukljucuje mogucénost promjene temperature, tako da se moZze prilagoditi prema potrebi.
KoriSten je za suSenje kod obrade dzins tkanine s organskim bjelilom, kao 1 kod obrade

sitotiskom za susenje uzoraka.

Slika 17: Susionik, Scholl

3.4.4. FOULARD
Vodo/uljeodbojna obrada je provedena na foulardu (sl. 18) prema recepturi u tab. 3. DzZins

tkanina je uronjena u pripremljenu otopinu, cijedena kroz valjke fulara uz efekt cijedenja, Ec

80% susi i fiksira na rasteznom susioniku, Benzu (sl. 19).

23



Slika 18: Foulard, Kovinar

3.4.5. RASTEZNI SUSIONIK S FOULARDOM

Za ostale postupke susenja i fiksiranja koristen je rastezni suSionik s foulardom, Benz, (sl. 19).
Aparat ima moguénost podeSavanja procesnih parametara i kontinuiranih procesa uz prethodno

fulardiranje.

Slika 19: Rastezni suSionik s foulardom, Benz

3.5. METODE

Za karakterizaciju postignutih u¢inaka obezbojavanja koristene su metode odredivanja:
e Povrsinske mase
e Povrsinske karakterizacije efekata pomocu specijalnog digitalnog mikroskopa
e Vlac¢nih svojstava na dinamometru
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o Spektralnih karakteristika na spektrofotometru

e Vodo/ulje odbojnosti — metoda prodora kapi vode i ulja

3.5.1. ODREPIVANJE POVRSINSKE MASE

Pomocu laboratorijske digitalne vage (sl. 20) odredene su povrsinske mase uzoraka dzinsa prije
I nakon obezbojavanja.

Slika 20: Analiticka vaga

3.5.2. POVRSINSKA KARAKTERIZACIJA UZORKA SPECIJALNIM DIGITALNIM
MIKROSKOPOM

Dino - Lite, tip Premier (sl. 21) je specijalni digitalni mikroskop koji sluzi za karakterizaciju

povrsine mikroskopiranih uzoraka u dva razli¢ita povecanja.

Slika 21: Digitalni mikroskop, Dino-Lite

Dobivene slike su kristalno jasne, visoke rezolucije i vrhunske kvalitete. Dino-Lite uredaj radi

na principu povezanosti sa ratunalom gdje se preko Dino-Capture softvera slike projiciraju

direktno na racunalo.
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Pomocu uredaja Dino-Lite-a mozemo identificirati promjene na povrsini svakog obradenog
materijala u odnosu na pocetni. Odabirom odgovarajueg povecanja slike povrSine
mikroskopiranih uzoraka su detaljnije (ve¢e povecanje — bolje uocavanje eventualno sitnijih

nedostataka, manje povecanje — jasnija cjelokupna slika povrSine uzorka).

3.5.3. ODREPIVANJE VLACNIH SVOJSTAVA

Za odredivanje vlac¢nih svojstava, mjerenjem prekidne sile uzoraka prije i nakon provedenih

obrada kori$ten je dinamometar Tensolab, Mesdan-lab (sl. 22).

Slika 22: Dinamometar Tensolab, Mesdan

Uredaj omogucéava koriStenje viSe raznovrsnih metoda mjerenja prekidne sile vezano uz
odabrane standarde (mokro, suho, ispitivanje proboja i sl.) s moguénostima prilagodavanja
procesnih parametara i opcijama ispisa dobivenih rezultata uz izra¢un i automatsko aZuriranje

podataka u internu bazu.

26



3.5.4. MJERENJE SPEKTRALNIH KARAKTERISTIKA

Mjerenje spektralnih karakteristika provedeno je na remisijskom spektrofotometru Spectraflash
SF 300, tt. Datacolor. Remisijskim spektrofotometrom se mijeri bjelina bijelih uzoraka,
koordinate kromati¢nosti obojenih uzoraka i promjena tona obojenja. Sastoji se od uredaja koji
je spojen za racunalo gdje se dobivaju sve potrebne informacije u vezi odredivanja svjetline i

tona kao $to na neobradenim tako i usporedno s time na obradenim materijalima (sl. 23).

)

Slika 23: Remisijski spektrofotometar Spectraflash SF 300, tt. Datacolor

3.5.5. POSTUPAK ISPITIVANJA EFEKATA ULJEODBOJNOSTI 3M TESTOM
(HRN F.A1.019 - METODA B)

Princip ispitivanja temelji se na promatranju kapi ugljikovodika, n - heptana ili mjeSavine n -
heptana i parafinskog ulja polozene na ispitanu tkaninu. Polozene kapi promatraju se u vremenu
od 3 minute pod kutem od 45°, promatra se grani¢ni rub dodira kapi i uzorka te prati eventualno
razlijevanje kapi. Ocjena uljeodbojnosti daje se na temelju usporedbe ponasanja kapi test
tekucine nakon 3 minute sa slikom 3M testa uljeodbojnosti koja opisuje 4 sluc¢aja ponaSanja

kapi.
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Tablica 4: 3M test

Odnos volumnih dijelova
. . . . Oznacavanje
parafinskog ulja i n-heptana u Ocjena kvalitete ] )
razine kvalitete
mjeSavini
Parafinsko ulje n-heptan
dijelovi dijelovi
100 - 50 .
Los
90 10 60
80 20 70
70 30 80
Zadovoljavajudi
60 40 90
50 50 100
vrlo dobar
40 60 110
30 70 120
20 80 130
Vrhunski
10 90 140
- 100 150

Ocjena kvalitete i oznacavanje kvalitete ovisno o vrsti kemikalije s kojom se ispituje po metodi

b

Slika 24: Ocjena kvalitete uljeodbojnih obrada od A do D
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A - test ispunjen
B - granicna vrijednost, kap se razlijeva ali ne kvasi tekstil
C - test nije ispunjen, kap kvasi tekstil

D - test nije ispunjen, kap je prokvasila tekstil

U slucaju da kap odredene test tekucine ispunjava test (slucaj A), ispitivanje se nastavlja s
teku¢inom koja redom ima ve¢u mo¢ kvaSenja sve dok slijedeéa test tekucina ne prokvasi
tkaninu, odnosno ne zadovolji test (slucaj C i D). Ocjena uljeodbojnosti daje se na osnovu

prethodne test tekuéine, te se time odreduje koliko je obrada uspjesno izvrSena (Sl. 24).
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4. REZULTATI | RASPRAVA

U radu su primijenjeni razli¢iti na¢ini obezbojavanja dzins tkanine u svrhu izrade dekorativnog
podloska od dzinsa. Nacinjene su razliite varijacije sredstava, uredaja i aparata kako bi se
optimirali procesni parametri i odabrali najprikladnije kombinacije za postizanje Zeljenog

dekorativnog uzorka. Analiza je temeljena na:

e Vizualnim efektima dobivenih uzoraka
e Povrsinskoj karakterizaciji efekata
e Utvrdivanju c¢vrstoce

e Odpredivanju spektralnih karakteristika.

4.1. VIZUALNI EFEKTI DOBIVENIH UZORAKA

Vizualizacija efekata kroz prikaz uzoraka dobivenih raznim obradama kao i sredstvima,

omogucuje jasnu sliku raznolikosti i unikatnosti.

D1 - obezbojenje KMnOs u Mathis uredaju

Slika 25: Uzorak dzinsa, obrada D1

Ovim postupkom dobiven je nejednolican efekt (sl. 25). 1z tog razloga, svaki uzorak obezbojen
na ovaj na¢in s KMnOs u uredaju Mathis daje jedinstveni, unikatan efekt, ¢ime je tesko

reproducirati i posti¢i identi¢an efekt.

30



D2, D3, D4 — obezbojavanje KMnOs - perilica za rublje

b) D3
Slika 26: Uzorci dzinsa, obezbojavanje s KMnOs u perilici - varijacija vremena i koli¢ine
sredstava: a) D2; b) D3; ¢) D4

U sva tri slucaja (sl. 26 a, b i ¢) postignut je jednoli¢an stupanj obezbojavanja, a vidljivo je da
intenzitet obezbojavanja ovisi o dodanoj koli¢ini KMnQOg4 kao i vremenu obrade. Krace vrijeme
obrade (D2) uz istu koli¢inu KMnOgs (D3) daje slabiji efekt obezbojavanja, dok povecana
koli¢ina KMnOs i dulje vrijeme (D4) daju izraZeniji efekt. Usporedbom rezultata dobivenih
istom duljinom trajanja procesa, ali razli¢itim dodatkom sredstva za obezbojavanje (D3 i D4)
potvrdeno je da povecana koli¢ina sredstva za obezbojavanje daje bolji efekt. Vazno je istaknuti
da je ovim nafinom obezbojavanja moguce posti¢i reproducibilnost postupka i efekta
obezbojavanja. Uzorak dzinsa D4 ima izrazito kvalitetnu glatku povrSinu i jednoli¢nost

postignutog efekta, sl. 26 c.

D6 uzorak — obezbojavanje pomocéu KMnO4 u svrhu dobivanja ombre uzorka

Slika 27: Uzorci dzinsa, D5
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Ovim postupkom se tkanina namakala u otopini KMnOj4 na odredenoj temperaturi i dobiven je

,ombre “ efekt (sl. 27). Svakih 5 minuta se tkanina namatala na improvizirani $tap i odmatala.

D6 i D7 uzorci — obezbojavanje ekoloski povoljnim sredstvom - organski izbjeljivac

Postupkom prskanja je naneseno ekoloski prihvatljivo sredstvo za obezbojavanje specijalnim
piStoljem pod komprimiranim zrakom na tkaninu, iza ¢ega je isti suSen u Schollu (D6) ili
ostavljen susiti se na zraku (D7). Dobiveni su prili¢no jednoli¢ni, ali blagi efekti obezbojavanja.
Medutim, uzorak suSen u Schollu (D6) ima lomove, sto je vidljivo na pojedinim mjestima kroz

tamnije i svjetlije tragove.

a) D6 b) D7
Slika 28: Uzorci dzinsa - obezbojavanje organskim bjelilima: a) susionik; b) zrak

D8 uzorak — obezbojavanje pomoéu H>0;

Slika 29: Uzorak dzinsa, D8

32



Provodenjem obrade dzinsa s H2O2 (sl. 29) u perilici rublja dobiven je zadovoljavajuci efekt u
vidu jednoli¢nog i blagog obezbojenja. Takav rezultat moguce je ponoviti onoliko puta koliko

je potrebno ako se slijedi receptura provedena na nacin opisan u tab. 3, (D8).

D9 uzorak — obezbojavanje pomocu sredstva NaOCl

Slika 30: Uzorak dzinsa, D9
Obrada je provedena u perilici za rublje zbog mogucénosti postizanja jednoli¢nijeg efekta
obezbojavanja. Potrebno je istaci da nijansa plave boje dzinsa varira ovisno o koli¢ini dodanog

sredstva za obezbojavanje na bazi klora.

D10 uzorak — obezbojavanje vulkanskim kamenom natopljenim s NaOCI

Slika 31: Uzorak dzinsa, D10

Koristenjem vulkanskog kamena u kombinaciji s NaOCI dobiveni su zanimljivi i

zadovoljavajuci efekti na dzinsu. Na odredenim mjestima uocavaju se razni obezbojeni oblici i
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linije, te lagano istroSene povrsine radi abrazivnog djelovanja vulkanskog kamena i

depolimerizacije pamuéne celuloze radi djelovanja NaOCI. Specijalni efekti se ne mogu

identi¢no ponoviti, $to je vidljivo iz sl. 31. Stupanj poroznosti kao i tro$nosti (poznato je da se

vulkanski kamen koristi kroz viSe ciklusa) vulkanskog kamena koji djeluje abrazivno na dzins

omogucuje nejednoli¢no obezbojenje.

Tablica 5: Znacajke postignutih efekata obezbojavanja dzinsa

Sredstva Uzorak | Opis obrade Znacajke
D1 Proces obezbojavanja otopinom KMnOs je | Nejednolik stupanj
proveden u uredaju Mathis. obezbojenja
KMnO. D2 Proces je proveden u perilici rublja s KMnOy,
pri ¢emu se variralo vrijeme ciklusa i koli¢ina e .
D3 . . Jednolicni efekti
sredstva za obezbojavanje.
D4
D5 Proces Je.pfF)VOde.n s KMnOq t.e proveden u Postignut ombre efekt
odgovaraju¢im uvjetima u posudi.
D6 Organsko bjelilo naneseno je tehnikom | Dobiveno jednoli¢no
prskanja, suseno u uredaju Scholl. obezbojenje
organlQ Jednoliéno obezboient
BLEACH Organsko bjelilo naneseno je tehnikom CCNOTICNO OBEZBOJENE 5
D7 . . . linijama, nastalim uslijed
prskanja, te je potom suseno na zraku. . e
suseénja na susilici
Proces je proveden u perilici rublja. Odredena
H,0 - - .
202 D8 koh_cma sredstva umetnuta je u perilicu rupl j’a, Jednoliéno obezbojenje
te je proces proveden kroz odgovarajuce
uvjete.
NaOCI o )
D9 Obrada u perilici rublja. Jednoli¢no obezbojenje
Provedeno je kao tzv. suha obrada, gdje je
NaOCI + . .
vulkanski vulkanski kamen namakan u kupelji NaOCI
kamen D10 | odredeno vrijeme, ocijeden i stavljen zajedno s | Zadovoljavajuci efekt
dzins  tkaninom u Mathis gdje se pod
kontroliranim uvjetima rotira.
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4.2. POVRSINSKA KARAKTERIZACIJA OBRAPENIH UZORAKA

Povrsinska karakterizacija svih uzoraka dzinsa provedena je digitalnim mikroskopom uz dva
povecanja, 55X i 232X, sl. 32-51.

Neobradeni diins

Na slikama 32 i 33 prikazane su mikroskopski dobivene slike povrSine neobradene dzins

tkanine s lica (sl. 32 ) i nali¢ja (sl. 33) uz dva povecanja.

1260x960 2017/05/18 12:01:53 Unit mm Magnification: 2322 x AM-TO13MZT

Potetn, ice

Slika 32: Neobradeni dzins — lice tkanine uz razli¢ita povecanja: a) 55.1 X; b) 232.2 X

1280x000 2017/05/16 120258 Unit: mm ' Magnification: 55.1 x - 701 30K
_ - S

=

o

Potetn, nakdie

Slika 33: Neobradeni dzins — nali¢je tkanine uz razli¢ita povecanja: a) 55.1 X; b) 232.2 X
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D1 - obezbojenje KMNnO4 u Mathis uredaju

Na slikama 34 i 35 prikazane su povrsine dzins tkanine obezbojene S KMnOs u uredaju Mathis.

Slika 34: Dzins tkanina obezbojena s KMnQs — lice tkanine uz razli¢ita povecanja: a) 53.1 X; b)
2342 X

Slika 35: Dzins tkanina obezbojena s KMnOj4 — naligje tkanine uz razli¢ita povecanja: a) 53.1 X; b)
2342 X

Jasno su vidljive osnova i potka, kao i sama struktura tkanine, vlakna su sjajna i strSec¢a. Nema

slijepljenosti. Efekt obezbojavanja je jednoli¢an, u potpunosti proveden i ostvaren.
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D2, D3, D4 — obezbojavanje KMnO4 u perilici za rublje

Na slikama 36 do 41 prikazane su slike povrsine uzoraka obezbojenih s KMnOa. Sl. 36 i 37
prikazuju uzorak D2, tretiran najnizom koncentracijom sredstva za obezbojavanje kroz

najkrace vrijeme.

Slika 36: Uzorak dzins tkanine obezbojene s KMnOs; - lice tkanine, razlicita povecanja: a) 53.1 X;
b) 235.2 X

Slika 37: Uzorak dzins tkanine obezbojene s KMnO; - nali¢je tkanine, vrijeme obrade 30 min,
razli¢ita povecéanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X

Vidljiv je mali broj vlakana koja strSe. Sjaj vlakna je i dalje prisutan. Nema slijepljenih vlakana.
Na mjestima gdje je djelovao KMnOs vlakna su svjetlija. Vidljive su potka i osnova. Pomoc¢u

fotografija sa Dino-Lite-a moZzemo reci da su vlakna na ovoj tkanini ,,uredna®.

37



Na slikama 38 i 39 prikazuju povrSinu lica i nali¢ja uzorka D3 dobivenu mikroskopski (ista
koncentracija sredstva za obezbojavanje i produljeno vrijeme obrade od D2)
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Slika 38: Uzorak dzins tkanine obezbojene s KMnQOys - lice tkanine, vrijeme obrade 60 min,
razli¢ita povecanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X

Slika 39: Uzorak dzins tkanine obezbojene s KMnO; - nali¢je tkanine, vrijeme obrade 60 min,
razli¢ita povecanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X

Na fotografijama lica i nali¢ja dzins tkanine se uoCava dekolorizacija - ispranost boje, $to
ukazuje na jako obezbojavanje. Vlakna su strSe¢a i u vecoj mjeri zapetljana. Sjaj vlakna je
prisutan no u manjoj mjeri je uocljiv upravo radi jakog stupnja obezbojavanja materijala.
Osnovine i potkine niti jasno su vidljive na svim fotografijama.
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Na slikama 40 i 41 prikazuju povrsinu lica i nali¢ja uzorka D4 (visa koncentracija sredstva za
obezbojavanje i dulje vrijeme obrade od D2, odnosno visa koncentracija sredstva za

obezbojavanje i isto vrijeme obrade u odnosu na D3).
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Slika 40: Uzorak dzins tkanine obezbojene s KMnOs - lice tkanine, vrijeme obrade 60 min,
razli¢ita povecéanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X

Slika 41: Uzorak dzins tkanine obezbojene s KMnOQ; - nali¢je tkanine, vrijeme obrade 60 min,
razli¢ita povecanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X

Pomocu snimljenih povr$ina preko Dino-Lite-a moze se primjetiti jaka zamr$enost vlakana i na

licu i na nali¢ju tkanine. Vlakna sadrze visi sjaj od D3. Osnovine i potkine niti i dalje su vidljive

iako su strSeca vlakna jako zapetljana.
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D6 i D7 uzorci - organski bijeljeni uzorci

Na slikama 42 do 43 dane su slike povrsine uzoraka obezbojenih ekoloski povoljnim organskim
bjelilima. Uzorci suSeni u Schollu prikazani su na sl. 42 i 43, dok su uzorci su$eni na zraku

prikazani nasl. 44 i 45.

Schol Organc, Ice .
Slika 42: Uzorak dzins tkanine obezbojene s organlQ Bleach uz naknadno susenje u suSioniku -

lice tkanine uz razli¢ita povecanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X

Slika 43: Uzorak dzins tkanine obezbojene s organlQ Bleach uz naknadno susenje u susioniku -

nali¢je tkanine uz razli¢ita povecanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X

Vlakna su str§eca, sjajna. Jasno vidljive osnova i potka. Na licu tkanine kao i na nali¢ju jednako

se primjecuje koli¢ina strSecih vlakana.
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Slika 44: Uzorak dzins tkanine obezbojene s organlQ Bleach uz naknadno susenje na zraku - lice
tkanine uz razli¢ita povecanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X

Zrak Organic, nakdye

Slika 45: Uzorak dzins tkanine obezbojene s organlQ Bleach uz naknadno susenje na zraku -

nali¢je tkanine uz razli¢ita povecanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X

Obradom dzinsa ovim ekoloski povoljnim sredstvom se jako lijepo o€ituju osnovine i potkine
niti. Uocavaju se strSeCa vlakna koja su izraZenija na nali¢ju tkanine. Takoder se vidi

djelomicno skidanje bojila sa vlakna, kao i lagani sja;.
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D8 uzorak — obezbojavanje pomocéu H>0,

Na slikama 46 i 47 prikazana je povrSina uzoraka obezbojenih vodikovim peroksidom, H2Ox.

232.2 X

« .

Slika 47: Uzorak dzins tkanine obezbojene s H,O; -nali¢je tkanine uz razli¢ita povecanja a) 53.1
X;b)232.2 X

Obradom vodikovim peroksidom dzins lagano gubi prvotni sjaj, vlakanca su zamrSena kao i na

pocetnom uzorku. Nema naznaka na oStec¢enje materijala nakon ovakve obrade. Osnovine i

potkine niti se jasno vide.
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D9 uzorak — obezbojavanje pomocéu NaOClI

SI. 48 i 49 prikazuju mikroskopsku povrSina uzoraka obezbojenih pomocéu natrijevog
hipoklorita, NaOCI.

Slika 49: Uzorak dzins tkanine obezbojene s NaOCI - nali¢je tkanine uz razli¢ita povecanja a) 53.1
X;b)232.2 X

Obradom dzins tkanine, specijalnim digitalnim mikroskopom uocavaju se strSeca, lagano
slijepljena vlakna. Prisutan je sjaj, no u manjoj mjeri nego $to je bio prisutan kod drugih obrada.
Fotografija ukazuje na silazenje bojila sa vlakna, $to je vidljivo kod vlakna svijetloplave boje.

Potka i osnova jasno su vidljive, nema nikakvih ostecenja na tkanini obradenoj s NaOCI.

43



D10 uzorak — obezbojavanje vulkanskim kamenom natopljenim s NaOCI

SI. 50 i 51 prikazuju uzorke dzinsa obezbojene vulkanskim kamenom natopljenim otopinom

sredstva za obezbojavanje, natrijevim hipokloritom, NaOCI.

tkanine uz razli¢ita povecanja a) 53.1 X; b) 232.2 X

u-w_wm-;.u..

Slika 51: Uzorak dzins tkanine obezbojene s vulkanskim kamenom kupanim s NaOCI - lice

tkanine uz razli¢ita povecanja a) 53.1 X; b) 232.2 X

Na slikama su vidljiva strSeca vlakanca, sjajna, naizgled deblja. Osnova i potka jasno su vidljive.
Zbog utjecaja vulkanskog kamena, jace je istaknut abrazivan ucinak, $to uvjetuje nejednolikost

| izraZenije naziranje strSecih vlakana. Boja je djelomi¢no uklonjena s dzinsa.
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4.3. SPEKTRALNE KARAKTERISTIKE DZINS TKANINA

Spektralne karakteristike dzins uzoraka prije i nakon provedenih obrada izmjerene su na
remisijskom spektrofotometru Datacolor Spectraflash SF 300, Svicarska, pod sljede¢im

uvjetima: veli¢ine otvora blende 20 mm i uz standardno osvjetljenje, Des.

Posljedica djelovanja sredstava za obezbojavanje tijekom razli¢itih na¢ina obrada je promjena
tona dzins tkanine. U svrhu kontrole postignutih efekata, za sve uzorke su izmjerene spektralne
karakteristike boje, koje su izrazene preko promjena u svjetlini (dL*), tonu (dH*), zasi¢enju
(dC*) i ukupnoj razlici u boji (dE) obradenog dzinsa u odnosu na neobradeni uzorak. Mjerenja

su na¢injena na licu i na nali¢ju tkanine, a rezultati su prikazani tabli¢no, tab. 6-7.

Tablica 6: Promjene spektralnih karakteristika obradenih tkanina u odnosu na neobradenu - lice tkanine

Uzorak dL* dc* dH* dE
D1 58,167 -0,850 -5,287 58,413
D2 41,705 0,822 -4,982 42,010
D3 54,528 -0,718 -4,340 54,705
D4 58,580 -3,111 -3,399 58,761
D6 5,255 10,317 -4,837 12,548
D7 2,997 7,889 -3,825 9,266
D8 -0,697 7,651 -3,537 8,458
D9 35,854 5,116 -5,454 36,626
D10 38,479 0,687 -8,611 39,437

Najveca promjena se uocava kod uzorka obezbojenog s KMnOj4 u uredaju Mathis (D1). Takav
uzorak je i vizualno jace obezbojen od ostalih. Medutim, uslijed slabog prodora kupelji u sve
dijelove i strukturu tkanine dolazi do nejednoli¢nog obezbojenja. Razlog lomova i
nejednoli¢nosti obrade je zbijenost dzinsa u malom volumenu bubnja za ulozenu dimenziju

uzorka.
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Najmanja promjena tona je vidljiva kod uzorka obezbojenog s H>O>, sli¢no kao i kod uzorka
D7 (obezbojenog organskim bjelilom i susenim na zraku). Obezbojavanje s organskim bjelilima,
kao alternativnim, inovativnim i ekoloski prihvatljivim postupkom dovelo je do lagane
promjene tona, a u usporedbi s ostalim na¢inima najmanje u¢inkovitim. Razvidno je ipak da svi
postupci obezbojavanja, mijenjaju ton dzins tkanini, te da utje¢u i na ostale spektralne

karakteristike, svi su zelenkastijeg tona u odnosu na pocetni (negativne vrijednosti dH*).

U tab. 7 dane su vrijednosti spektralnih karakteristika uzoraka s nali¢ja tkanine.

Tablica 7: Promjene spektralnih karakteristika obradenih tkanina u odnosu na nebradenu - naliéje
tkanine

Uzorak dL* dc* dH* dE

D1 34,959 -2,546 -3,092 35,187
D2 2,885 4,938 1,176 5,839
D3 31,773 -3,172 -1,081 31,949
D4 34,959 -2,546 -3,092 35,392
D6 9,764 -0,887 0,352 9,810
D7 9,575 -1,094 0,412 9,646
D8 1,087 4,316 1,907 4,842
D9 10,188 4,637 1,594 11,306
D10 12,134 -1,732 -2,712 12,553

Keper 3/1 vez, te obojane niti osnove u kombinaciji s neobojanim nitima potke daju
karakteristiCan izgled dzins tkanini tako da je lice pretezito plavo, a nali¢je pretezito bijelo.
Spektrofotometrijska mjerenja ukazala su na razliku i kod nali¢ja tkanine. Kroz analizu
promjene tona i svjetline na nali¢ju obradenog uzorka vidljivo je da je najve¢a promjena
primjetna kod uzoraka obezbojavanih s KMnOQgs, §to potvrduju i rezultati mjerenja na licu
tkanine. Najmanja promjena prisutna je kod uzorka obradenog s H20,. Nali¢je neobradenog

dZinsa u usporedbi s licem tkanine je svijetlo zbog ranijeg navedenog postupka.
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4.4. REZULTATI PREKIDNE SILE | PREKIDNOG ISTEZANJA

Vrijednosti prekidne sile (Fp) i prekidnog istezanja (&) uzoraka dzinsa prije i nakon svih

provedenih obrada prikazane su tabli¢no (tab. 8).

Tablica 8: Prekidna sila (Fp) i prekidno istezanje (€) ispitivanih uzoraka dZinsa prije i nakon obrada

li¢ina . .
lr\Jn]zer(r)]rcka: 200 Smjer Brzma:ns;(s/zrilijrt(“ 100 Predopterecenje: 2 N
Uzorak Fp [N] Fp sr. [N] & [%0] & sr. [%0]

1. osnova 2034 23,3

Neobradeni 2. osnova 2036 2003 22,2 22,75
3. osnova 1940 22,8
1. osnova 1709 25,7

D1 2. osnova 1689 1715 25,1 25,25
3. osnova 1746 25,1
1. osnova 1852 23,9

D2 2. osnova 1794 1831 25,5 25,00
3. osnova 1846 25,7
1. osnova 1630 24,3

D3 2. osnova 1607 1621 25,7 25,15
3. osnova 1627 25,5
1. osnova 1596 25,4

D4 2. 0snova 1519 1534 26,3 25,55
3. osnova 1489 25,1
1. osnova 1774 25,1

D6 2. osnova 1827 1745 24,9 24,80
3. osnova 1634 245
1. oshova 1919 24,9

D7 2. osnova 1900 1900 24,3 24,60
3. osnova 1882 24,6
1. osnova 1516 26,1

D8 2. osnova 1496 1497 26,6 25,45
3. osnova 1480 23,7
1. osnova 1533 26,6

D9 2. osnova 1690 1628 26,4 26,50
3. osnova 1662 26,6
1. osnova 957 20,7

D10 2. osnova 610 822 18,0 19,55
3. osnova 890 20,0
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Evidentno je da se u postupcima oplemenjivanja tkanine podvrgavaju razli¢itim kemijskim
utjecajima i mehanickim naprezanjima, $to utjece na krajnju uporabnu vrijednost obradenog
materijala. Jac¢ina provedenih obrada i njen utjecaj na dzins tkaninu promatran je kroz ¢vrstocu
odnosno vrijednosti prekidne sile, Fp i prekidnog istezanja, . Najmanji utjecaj na ¢évrstoéu
dzinsa imalo je organsko bjelilo (12,88 %), §to se i u ovom slucaju pokazalo povoljnim
¢imbenikom. Interesantnan je podatak dobiven obezbojavanjem s NaOCI. Obradom uzoraka u
kupelji NaOCI (D9) doslo je do pada ¢vrstoce za 375 jedinica (s 2003 N na 1628 N). Iznenaduje
veliki pad ¢vrstoce kada se NaOCI koristi u kombinaciji s vulkanskim kamenom, D10 (za cca
1200 jedinica), $to odgovara padu ¢vrstoée za 58,96 %. Razlog je zasigurno u abrazivnom
djelovanju vulkanskog kamena koji je, uz mehanicko djelovanje na materijal, pospjesio i
omogucio bolji prodor NaOCI u strukturu tkanine, obzirom da je vrijeme obrade u oba slu¢aja
bila ista.

Najvecu elasti¢nost s obzirom na poc¢etni materijal ima uzorak obraden NaOCI (26,50 %), dok
se kod uzorka obradenim NaOCI u kombinaciji s vulkanskim kamenom ona smanjila (19,55
%).

4.5. POVRSINSKA MASA UZORAKA

Sve obrade uzrokuju promjenu povrSinske mase dzins tkanine. Rezultati povrSinske mase i

gubitka mase neobradenog i obezbojenih uzoraka dane su u tab. 9.

Tablica 9: Povrsinska masa i gubitak mase neobradenog (N) i obradenih uzoraka

Uzorak (g/%Z) Gubl';gt/l:)mase
N 3,875 -
b1 3,982 2.76
b2 3,087 2,89
D3 3,925 1.29
D4 3,979 268
D6 3,876 0,03
D7 3,987 289
D8 4,005 335
D9 3,973 253

D10 4,104 501
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Sve obrade su dovele do povecanja povrSinske mase. Razlog nastalom povecanju je skupljanje
tkanine do kojeg je doslo uslijed procesnih parametara u provedenim obradama. Zanimljivo je
istaknuti najvece povecanje povrSinske mase kod uzorka D10 (5,91 %), obzirom da je
spomenuti materijal pretrpio najveéi gubitak ¢vrstoce (58,96 %). Ovaj rezultat se moze tumaciti
ostatkom vulkanskog kamena u obliku praha, koji je vrlo sitan, te moze prodrijeti u strukturu

materijala i tamo se zadrzati.

4.6. FOTOGRAFIJE REALIZIRANIH UZORAKA

uzorci, dobiveni ranije opisanim postupcima obezbojavanja:

e D3: KMnOa u perilici rublja (program mini 30) - pod kontroliranim uvjetima,
40°C, 30 minuta

e D5: KMnOg u loncu - pod kontroliranim uvjetima, 50°C, 15 minuta

e D8: H202u perilici rublja (program sintetika), 60 °C, 90 min

e D10: NaOCI u kombinaciji s vulkanskim kamenom u uredaju Mathis, 40 °C, 60

min

Po zavrSetku realizacije predloska u predobradi kroz obezbojavanje u prethodno navedenim

uvjetima, dzins se dodatno oplemenio sitotiskom te vodo/ulje odbojnom obradom.

Na slici 52 prikazan je gotov, realiziran podlozak dobiven obezbojavanjem s KMnO4 (D3).

Slika 52: Realiziran uzorak, kombinacija D3 i sitotisak
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Dobiveni realizirani visenamjenski podlozak od dzinsa obraden na ovaj nalin, sl. 50 daje
zadovoljavajuéi rezultat. Cipka koja se nalazi na podlosku lagano se stapa s povr§inom, tako da
se ne dozivljava nametljivost uzorka. Podlozak je dodatno oplemenjen vodo/ulje odbojnom

obradom, $to mu dodatno povecéava funkcionalnost i uporabnu vrijednost.

Na slici 53 prikazan je gotov, realiziran podlozak dobiven obezbojavanjem s KMnO4 u loncu

Slika 53: Realiziran uzorak, D5 i sitotisak i D5

Ovakav efekt dobije se vrlo jednostavno, a daje zanimljiv i privlac¢an izgled prema ocjeni
promatraca. Nedostatak ovakvog nacina je nemogucnost identicnog ponavljanja efekta, Sto u
neku ruku predstavlja izazov i daje posebnu Car, ¢ime je svaki uzorak svojevrsni unikatni

primjerak.
Na gornjoj fotografiji dzins je oplemenjen tehnikom sitotiska, pri ¢emu je uzorak Cipke
pozicioniran u rubnim dijelovima podloska. Fotografije (sl. 53) obradenog dZinsa imaju isti

opis, no svaka nosi svoju pri¢u. Rezultat u prikazanom obliku je zadovoljavajuci i uspjesan.

Slika 54 prikazuje realiziran predlozak dobiven obezbojavanjem s H2O> (D8).

Slika 54: Realiziran uzorak, D8 i sitotisak

50



Dzins podlozak obraden s H2O> je lagano obezbojen. Prednost ove obrade je u moguénosti
postizanja kontrasta izmedu tamne podloge i svijetlog pigmenta iz tiskarske paste. Cipka
dobivena sitotiskom nenametljivo se isti¢e na tamnoj podlozi. Podlozak je oplemenjen vodo/
ulje odbojnom obradom radi povecanja funkcionalnosti i produljenja uporabne vrijednosti.
Ovaj oblik podloska je prihvatljiv za korisnike koje uzivaju u kontrastu zagasite boja dzinsa

kao pozeljne za sitotisak svijetlim pigmentom.

Slika 55 prikazuje realiziran predlozak dobiven obezbojavanjem vulkanskim kamenom i
NaCIO (D10).

Slika 55: Realiziran uzorak, D10

Podlozak koji je dobiven kombinacijom vulkanskog kamena u kombinaciji s NaOCI sredstvom
za obezbojavanje daje specijalan efekt. Podlozak je unikatan i nikada se ne moZe ponoviti
identi¢an efekt radi specificnog djelovanja vulkanskog kamena. Abrazivna snaga kamena
namocenog u sredstvo za obezbojavanje ocitovala se u izrazito oStrom kontrastu obradenog i

neobradenog dijela dzinsa.

Ovakav podlozak se uklapa u modernije interijere te ima dominantnu komponentu kroz
nepravilne bijelo/plave linije i ,,mrlje“. Uzorak je dodatno oplemenjen vodo/ulje odbojnom

obradom, ¢ime je ostvarena i dodatna vrijednost dekorativnog podloska.
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4.7.

METODA PRODORA KAPI ULJA

Tablica 10: Prodor kapi ulja na lice tkanine — 3 M test

Odnos volumnih
dijelova parafinskog
ulja i n-heptana u

Oznacavanje
kvalitete ovisno o
vrsti kemikalije s
kojom se ispituje po

Vrijeme kada se kapne kap
(slika)

Vrijeme trajanja kapi na

obradenoj tkanini

(slika)

Pocetno vrijeme kapanja

Odstojala kap na
materijalu (3 min)

Lice tkanine

mjeSavini metodi B
Parafinsko | n-
ulje heptan (A,B,C,D)
dijelovi dijelovi

100 - A

90 10 A

80 20 A

70 30 A
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- 100

Tablica 11: Prodor kapi ulja na nali¢ju tkanine — 3 M test

Odnos volumnih
dijelova parafinskog
ulja i n-heptana u

Oznacavanje
kvalitete ovisno o
vrsti kemikalije s
kojom se ispituje po

Vrijeme trajanja kapi na
obradenoj tkanini
(slika)

Vrijeme kada se kapne kap
(slika)

Odstojala kap na

Pocet j ki l - .
ocetno vrijeme kapanja materijalu (3 min)

Nalicje tkanine

mjesavini metodi B
Parafinsko | n-
ulje heptan (A, B,C,D)
dijelovi dijelovi

20 80 B

10 90 C

Uzorak koji se podvrgnuo 3M testu dokazao je vrhunsku uljeodbojnost, te time dao do znanja

da je u potpunosti funkcionalan u svrsi koriStenja. Ocjena koju je postigao uzorak na kojem je

proveden test je 120, te je oznacena razina kvalitete kao ,,vrhunski‘.

Takoder je proveden 3M test na nali¢ju u omjeru parafinskog ulja 20 i n — heptan 80, gdje

prodor kapi potvrduje prethodno dodijeljenu oznaku vrhunske kvalitete. Dobiveni rezultati su

vrlo povoljni za podloske jer se u nekim slu¢ajevima masne mrlje mogu naci i ispod podloska.
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4.8. MARKETING | RAZVIJEN KREATIVAN PROIZVOD - DZINS
VISENAMJENSKI PODLOSCI

VIZIJA

Cilj je naciniti §to kvalitetniji proizvod koji je povezan sa funkcionalnos¢u i estetikom, te je u
mogucénosti pruziti §to ugodniji ambijent u kojem se isti nalazi. Jedna od bitnih stavki kod
realizacije ovakvog proizvoda je napraviti rukotvorinu koja se isti¢e dizajnom i uzorkom, te
osmisliti veliku paletu raznolikih uzoraka i oblika koji bi bili dostupni potrosacu. Cilj je takoder

postici prepoznatljivost i po moguénosti liderstvo na trzistu ovakvih proizvoda.

MISIJA

Koristenje kvalitetnih materijala (tezi, odnosno deblji dzins), kvalitetna sredstva za
obezbojavanje kao i paste/pigmenti za tisak. Bitno je savjetovati se sa stru¢nim osobama oko
primjene sredstava, te uvijek napraviti sva ispitivanja koja su bitna kod odredivanja kvalitete
samog proizvoda, npr. ispitivanje prekidne sile poslije svake obrade (ukazuje na pad ¢vrstoce
materijala). Bitno je naglasiti kako bi ovakav proizvod bio obraden vodo/ulje odbojnim
sredstvima §to mu povecava kvalitetu, funkciju i produljuje uporabnu vrijednost. Takoder je
vazno naciniti simulaciju upotrebnih uvjeta, npr. pranje deterdZzentima odredenog sastava.
Takva vrsta pripreme proizvoda zahtijeva probne materijale prije plasiranja na trziste.
Najvaznije od svega, treba osigurati da sredstva i kemikalije kojima se podlosci obrade imaju
povoljne ekoloSke karakteristike, Sto kasnije tijekom koriStenja ne utjece i ne ugrozava zdravlje

kupaca. Neophodno je voditi brigu o njihovim tehni¢kim i sigurnosnim karakteristikama.

SWOT analiza

Preduvjet za ispravan odabir strategije je analiza trenutne situacije na trzistu. U tab. 12 su

istaknute prednosti i nedostaci (elementi SWOT analize) podlozaka od dZinsa.
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Tablica 12: Prednosti i nedostaci dZins podloska

PREDNOSTI NEDOSTACI

Unikatan ru¢ni rad Tesko posti¢i identi¢nost serije

Obrada visokouc¢inkovitim sredstvima i

Neograni¢en broj uzoraka L . ) N
&t J kemikalijama stetnih za okoli$

Prevelika koli¢ina sredstava za
Kvaliteta i otpornost materijala obezbojavanje moze smanjiti ¢vrsto¢u
materijala od dzinsa

Niska cijena proizvodnje

Dimenzije materijala mogu varirati

4.8.1. ISTRAZIVANJE TRZISTA

Najbitnija stavka plasiranja proizvoda jest istraziti kakva je zainteresiranost i potreba za
proizvodom Kkoji se razvija. Treba vidjeti po ¢emu se isti¢e od njemu sli¢nih, te koje su mu
prednosti, a ako postoje, treba vidjeti koji su mu nedostaci, te kako ih ispraviti ili uéiniti
zanemarivima. Valja naglasiti da se ovdje Zeli u trziSte ubaciti proizvod koji bi uz
funkcionalnost imao i umjetni¢ku vrijednost. Njegova bi cijena, s obzirom na funkciju, bila
znatno veca u usporedbi s takvim proizvodom koji se proizvodi u velikim koli¢inama, pri ¢emu
se koriste jeftini materijali i jeftina radna snaga. Najveéa konkurencija bi dakle bili velike
trgovacke korporacije kao $to su IKEA ili JYSK. Svaka od tih trgovackih lanaca ima na trziStu
sli¢an proizvod, ali manje kvalitete i izradeno od nama poznatih materijala, kao $to je plastika,
guma, bambusovo drvo. Prema tome, proizvod koji je nacinjen od dzinsa dodatno ureSenog
¢ipkom i otpornog na djelovanje vode/ulja, $to je nesto drugalije i nesvakidas$nje. Dodatna
komponenta je prirodan materijal, dzins, legenda koja zZivi u odjeci, koji ne gubi na vrijednosti
od samoga pocetka postojanja. Jedna velika prednost kod proizvoda nacinjenog od dZinsa je
upravo kvalitetan, ¢vrst, dovoljno tekstualan i naposljetku uvijek u trendu, $to je vrlo vazno za
dugovjecnost opstanka proizvoda na trZiStu 1 na neki nacin pracenja trenda. Proizvodnja ovog
podloska je ru¢ni rad u cjelini, §to ga uloZzenom kreativnoscu i izvorno$éu, moze nedvojbeno
distancirati od proizvoda velikih korporacija, ¢ime time dobiva i vrijednost. Funkcionalnost
podloska je takoder na visokoj razini, kao i njegova trajnost u koristenju. Potraznja za takvim
proizvodom je dovoljna da se proizvod uspije plasirati na trziSte i time osvoji grupu potrosaca
kojima se takva vrsta ruénog rada i samog proizvoda svida. Svaki proizvod na trzi$tu ima svojeg

kupca. Prilikom ispitivanja trziSta bitno je analizirati prednosti i nedostatke, tab. 13.
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Tablica 13: Prednosti i nedostaci trzista pogodnog za ovakav proizvod

PREDNOSTI NEDOSTACI

Poticaj za zene poduzetnice Iskustvo kod konkurencije

Dugotrajni procesi za plasiranjem proizvoda na

Poticaj za mlade ispod 30 godina
trziste

. . Tesko stvaranje povjerenja kod drugih
Poznanstvo stru¢nih osoba Je POV] ! £

kooperanata
Dobra otvorenost trzista prema mladim L
NP ap Visoki PDV
dizajnerima i poduzetnicima
Poticaj za samozaposljavanje Moguéa mala potraznja za plasiranim proizvodom

4.8.2. DEFINIRANJE CILJINE SKUPINE

Ciljna skupina za ovaj proizvod su osobe koje vole nesto drugacije i spremni su barem mali dio
svojeg Zivotnog prostora opremiti poznatim dZzinsom. U toj ciljnoj skupini vidim uglavnom
mlade poslovne ljude, koji nakon napornog dana u uredskoj prostoriji dodu u svoj stambeni
kutak i uzivaju u plavim tonovima podloska. Takoder u takvu skupinu svrstala bih i umjetnicke
duse, Sto na kraju vodi do toga da godine 1 nisu toliko bitne u odredivanju ciljne skupine kod
ovakvog proizvoda. U ciljanu skupinu ubrajaju se i ugostiteljski objekti koji odstupaju od
klasiénih normi u interijeru. To su manji restorani, kafi¢i koji odiSu originalnoséu i
nekonvencionalnim dizajnom interijera. Sto se ti¢e cijene, zamisao je da ovaj podlozak od
dZinsa bude cijenom pristupacan svima koji imalo cijene ru¢ni rad, te svoj dom Zele oplemeniti

unikatnim hrvatskim proizvodom.

4.8.3. DEFINIRANJE CIJENE PROIZVODA

Definiranje cijene na prvi se pogled ¢ini kao vrlo jednostavan zadatak, voden pravilom cijena
proizvoda mora pokriti troSkove materijala i vremena utroSenog te ukljuciti profit. Ovakav
pristup je neozbiljan jer na definiranje cijene utjece vise faktora, kao $to su trziste i industrija.
1z tog razloga vazno je kvalitetno provesti istraZivanje trzista kako bi znali koliko nas$ proizvod

vrijedi u odnosu na druge proizvodace.
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Temelj definiranja cijene bazira se na pravilu ponude i potraznje. Ukratko, ako je potraznja za
proizvodom velika mogucée je dizati cijenu odnosno ako je potraznja niska tada je potrebno
sniziti cijenu kako bi se privukli novi kupci. Takoder valja imati na umu da je trziSte ,,zivo* te
se cijena moze mijenjati, odnosno moramo biti dovoljno fleksibilni prilagodavati cijenu
uvjetima trzista. Na primjer za vrijeme turisticke sezone moguce je cijenu podi¢i zbog mnogih

turista.

Na pocetku istrazivanja treba iskreno sagledati proizvod, prouciti ima li on perspektivu, te u
krajnosti da 1i bi ga itko kupio. Svoj proizvod trebamo objektivno usporediti s onim Sto nam
trziSte ve¢ nudi, takoder pri odredivanju cijene moramo biti subjektivni jer samo zato $to smo
nesto sami proizveli ne znaci da je bolje i u krajnosti mora biti skuplje od tudeg. Kako ovdje
zelim na trziste plasirati podloske od dzinsa treba pomno prouditi cijene koje drugi trgovci
imaju. Cijena ovog proizvoda mora biti visa od podloska koje se moze kupiti u velikim
trgovac¢kim lancima jer je svaki ovaj proizvod unikatan. S druge strane mora biti cijenom
no oni imaju duzu tradiciju i povjerenje kupaca, te imaju pravo na luksuznije cijene. Ovdje treba
pripaziti na to kako ¢e proizvod biti percipiran u usporedbi s konkurentskim proizvodom. Kako
je ovaj podlozak ru¢ni rad, zelim ostaviti dojam kvalitetnog branda i to kupac odmah treba
primijetiti. Kupac ne Zeli skupo platiti ,,umjetnicko djelo* koje brzo izgubi svoju primarnu
funkcionalnost i ubrzo shvatiti da je zapravo kupio los proizvod. Nadalje, treba sagledati da li
raspon u kojem bi konacna cijena bila definirana, omogucuje da se pokriju svi troskovi i u
krajnosti ostvari profit. Treba analizirati da li se viSe isplati kupovati manje koli¢ine dZinsa pa
ponovno kupovati nakon §to se podloSci prodaju ili odjednom kupiti ve¢u koli¢inu dZinsa,
odnosno cijelu balu. Od ostalih materijala potreban je konac te kemikalije za zastitu od ulja i
vode, kao i razne druge za tisak i obezbojavanje. Veliki trosak moze predstaviti oprema tj.
Siva¢a masina, Mathis (uredaj za obradu dzinsa), foulard, laboratorijski stroj za susenje i
fiksiranje, te oprema za sitotisak. U konacnici bitno je postaviti jasan cilj, odnosno koliko

podloska treba prodati da se ostvari zarada 1 omoguci daljnje Sirenje branda.

4.8.4. PLAN PROMOCIJSKIH AKTIVNOSTI | PRODAJA

Promocija podloZaka od dzinsa provodila bi se polako i postepeno. Kako, za prvu ruku, ciljana
skupina nije Sira javnost ve¢ odreden tip ljudi, izbjegavale bi se metode oglaSavanja kao §to je

jumbo plakat, tv spot i novinski oglas. Na taj nacin bi se izbjegli veliki pocetni troSkovi kod
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plasiranja proizvoda na trziste. Prvi korak promocije bile bi socijalne mreze te online platforme
koje su namijenjene i koje posjecuju ljudi zainteresirani za kreativne i ru¢ne radove, kao $to su
Pinterest i Etsy. Ovako se proizvod prezentira ograni¢enoj skupini ljudi, no prednost je da
nismo ograni¢eni na Republiku Hrvatsku. I dok ova faza zahtjeva vise truda vremena i novaca
na pocetku, dok se fotografira proizvod i urede mrezne stranice, druga faza bila bi mnogo
aktivnija. Naime, izravno bi se kontaktirale galerije i trgovine kojima bi se ponudilo, da uz
odredenu proviziju, uz svoje tvorevine prodaju i dalje promoviraju podloske od dzinsa. Najbolji
primjeri ovakvih trgovina su: Croatia Store te Dizajnholik. Kontaktirali bi se i restorani u
kojima se prepoznaje potencijal da bi mogli biti zainteresirani za ovakve podloske. Jednom
kada se ucvrsti brand, potrebno se pokusati probiti u Siru javnost. Najjednostavniji i najjeftiniji

nacin za to je neki modni Casopis i kratka reportaza u Showbiz televizijskim emisijama.

4.8.5. IME MARKE ,, JEANSY*

ga]S

Slika 56: Prikaz rukom oslikanog loga dzins podloska

Ime marke ,,JEANSY* dolazi od engleskog naziva JEANS. Dodatak ,,y*“ na kraju JEANS-a
stvara bolju zvucnost u izgovoru. Jednostavnost imena marke dozvoljava spoznaju da se radi o
proizvodu nacinjenom od dzZinsa, te time ne dolazi do zbunjivanja potrosaca. Ime marke je
oslonjeno na engleski jer se u buducnosti zeli proizvod plasirati u inozemstvo, sto omogucuje

jasan naziv i van Republike Hrvatske.

Izgled loga je isto tako jednostavan (sl. 56); nema nista drugo osim slova koja stvaraju okvir,

te time stiliziraju pravokutnik kao oblik podloska.
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4.8.6. FUNKCIONALIZACIJA - AMBALAZA

AmbalaZa je osmis$ljena na principu tuljca promjera 15 cm te visine otprilike 35 cm. Materijal
od kojega bi se nacinila ambalaza bio bi ekoloski prihvatljiv, npr. reciklirani papir, odnosno
karton, koji bi takoder bio ru¢no izraden. Dno tuljca kao i 10 cm visine od dna pa tako i poklopac
tuljca bio bi obogacen tiskanim slikama dzins tkanine. Osim toga, tuljac bi sadrzavao i rucke
nacinjene od ukrasnih plavih vrpci (nesto poput ukrasnih vreéica). Boja ostatka tuljca uglavnom
bi bila u smedim tonalitetima. Podlozak bi se umetnuo u ,,vre¢icu® tako da se namota, $to bi

sprije¢ilo guzvanje i lomove finalnog proizvoda.
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5. ZAKLJUCAK

Podlosci od dZinsa su nastali kroz kreativan i tehnoloski pristup, koji je marketinski analiziran
na nacin da, kao funkcionalni proizvod, moze zazivjeti na trzistu. Prvi razlog tome je §to je
dzins svevremenski materijal, vole ga sve generacije, nije nametljiv i lako ga se ukomponira
kao dio interijernog dekora. Obrada dzinsa, uz prikladnu opremu i inzenjersko znanje olakSava
realizaciju. U radu su obuhvaceni razliciti postupci i tehnologije, kao i ¢injenica da Se Stetne
koja ne oSte¢uju materijal ali omogucuju postizanje zadovoljavajucih tonova obezbojenja
slabijeg intenziteta. Obezbojavanjem dzins tkanine razli¢itim sredstvima moguce je dobiti
veliku paletu razlicitih, izuzetno efektnih uzoraka. lako se obezbojavanjem moze posti¢i
raznolikost uzoraka, primijenjeni sitotisak je dodatno obogatio realiziran uzorak na dzins
tkanini. Zbog svojstva lake obrade dzins podlozak moze postati i dodatno funkcionalan pomocu

vodo/ulje odbojne obrade.

U buducnosti je potrebno proizvod plasirati na trziSte polako i pazljivo, kako bi se izbjegla
previsoka pocetna ulaganja. Neophodno je realizacijom manjih koli¢ina proizvoda i njihovom
kvalitetom privuci nove kupce. Uz kvalitetno oglasavanje trzistu bi se ponudio odredeni broj
gotovih podlozaka od dzinsa, ali i mogu¢nost kreiranja po Zelji naruditelja, ¢ime bi se kroz

personalizaciju zadovoljile Zelje svih zainteresiranih kupaca.

Zakljucno, Zelim istaknuti da mi je najpriviaéniji uzorak dZinsa ostvaren obradom D5, ombre
efekt. Ova realizacija me oduSevila osebujnoséu mogudih tonova i varijacija svakog
pojedinog uzorka. Na taj nacin je svaki uzorak unikatan, $to me kao dizajnera svaki put

ispunjava i izuzetno veseli kao da je prvi put.

61



6. LITERATURA

[1]
[2.]
[3]
[4.]
[5.]
[6.]
[7.]
[8.]
[9.]
[10]
[11]
[12]
[13]
[14.]

[15.]

[16.]
[17.]

Buni¢ Z.: Strategija uvodenja novog proizvoda LEVI'S ENGINEERED DZINS,
Tekstil 51 (2002.)

Bunié Z. : Utjecaj postupaka oplemenjivanja na promjene fizikalno-mehanickih
svojstava dzins odjevnih predmeta, Tekstil, 41 (1992.)

Harris, A : The blue jeans, USA, 2002.

Sambol, A.: Likovna dorada dzZins tkanina, diplomski rad, Zagreb, (2011.)
Preuzeto sa: http://bit.ly/2toSy8d, pristupljeno 26. 05. 2017.

Preuzeto sa: http://bit.ly/2tu4K8q, pristupljeno 27. 05. 2017.

Bischof Vukusi¢ S. i sur: Enzimi u oplemenjivanju i pranju tekstila, Tekstil 43
(1994.)

Ehert S., M. Feinweber, H. Rosch: Garment — Jeans — Special Effects, CHT R.
Beitlich, Germany

Hang K. N. el al: The Denim Bible: Jeans Encyclopedia Il by Sportswear
International

AATCC RA 104 Garment Wet Processing Technical Manual: Denim Garment Wet
Processing

BEZEMA BROSURA, organIQ BLEACH T/organlQ ASSIST, CHT R. BEITLICH
GMBH, (veljaca 2016.)

BEZEMA BROSURA, organlQ BUFFER AO, CHT R. BEITLICH GMBH, (sije¢anj

2015.)

Veljkovi¢ D.: Pranje I dorada dzins proizvoda, Tekstil 38 (1989.)

Ehret S., Feinweber M., Rosch H.: Garment — Jeans — Special Effects

Parac — Osterman, D.: Bojadisanje i1 Tisak, biljeske s predavanja, SveuciliSte u
Zagrebu, Tekstilno — tehnoloski fakultet, Zagreb, (2007.)

Forte Tavcer P., Kert M.: Tiskanje tekstilij — navodila za vaje, Ljubljana, (2010.)
Weng N. et al: Enzymatic SurfaceModification of Acrylic Fiber, AATCC Review
(2004.)

62


http://bit.ly/2toSy8d
http://bit.ly/2tu4K8g

7. POPIS SLIKA

Slika 1: Prikaz slika, autor: lan Berry [http://bit.ly/2toSy8d], pristupljeno 20. 06. 2017.

Slika 2: Vulkanski kamen [https://goo.gl/images/kt8aGZ, https://goo.gl/images/TBITSA],
pristupljeno 20. 06. 2017.

Slika 3: Kapi vode na tkanini oplemenjenoj vodo/ulje odbojnom obradom
[http://bit.ly/2tNVOWO], pristupljeno 21. 06. 2017.

Slika 4: Tehnoloski prikaz procesa vodo/ulje odbojne obrade

Slika 5: Prikaz klasi¢nog rastirala [https://goo.gl/images/AUMPpCB], pristupljeno 23. 06.
2017.

Slika 6: Prikaz tiska pomocu sita i Sablone, [https://goo.gl/images/Fbvel z,
https://goo.gl/images/U4Aqgar], pristupljeno 23. 06. 2017.

Slika 7: Premazivanje sita fotoemulzijom, [https://goo.gl/images/8oiHzr], pristupljeno 23.
06. 2017.

Slika 8: Osvjetljavanje folije na Sablonu, [https://goo.gl/images/firvWy], pristupljeno 23.
06. 2017.

Slika 9: Koraci cjelokupnog procesa tiska [https://goo.gl/images/eUoSDa,
https://goo.gl/images/ihDNno], pristupljeno 24. 06. 2017.

Slika 10: Dzins tkanina prije obrade, [0sobna fotografija]
Slika 11: Uzorci Cipke izrezbareni iz papira, vlastita kreacija, [0sobna fotografija]

Slika 12: Uzorci ¢ipke koriSteni u ovom radu, isprintani na prozirne folije, vlastiti dizajn,
[osobna fotografija]

Slika 13: vidljivi uzorci na Sabloni gdje se tiskalo sa plavom i bijelom pastom, [0sobna
fotografija]

Slika 14: Preslikavanje uzorka pomocu $ablone i rastirala, [0sobna fotografija]

Slika 15: Laboratorijski uredaj za obradu Mathis, s pripadaju¢im bubnjem, [0sobna
fotografija]

Slika 16: Perilica rublja Beko, model WMD 66120, [osobna fotografija]
Slika 17: Susionik, Scholl, [osobna a fotografija]
Slika 18: Foulard, Kovinar [https://goo.gl/images/CdSnGn], pristupljeno 26. 06. 2017.

Slika 19: Rastezni suSionik s foulardom, Benz [https://goo.gl/images/JTfnY V],
pristupljeno 26. 06. 2017.

Slika 20: Analiti¢ka vaga [https://goo.gl/images/AnVQFEY], pristupljeno 20. 06. 2017.

Slika 21: Digitalni mikroskop, Dino-Lite [https://goo.gl/images/bTMPyB,
https://goo.gl/images/eKa6B8], pristupljeno 08. 07. 2017.

Slika 22: Dinamometar Tensolab, Mesdan, [osobna fotografija]

str.

8

10
11

11

12

12

12

15
19
20

20

21
21

22
23
24
24

25
25

26

63


http://bit.ly/2toSy8d
https://goo.gl/images/kt8aGZ
https://goo.gl/images/TB9TSA
http://bit.ly/2tNV0WO
https://goo.gl/images/AUMpCB
https://goo.gl/images/FbveLz
https://goo.gl/images/U4Aggr
https://goo.gl/images/8oiHzr
https://goo.gl/images/fJrvWy
https://goo.gl/images/eUoSDa
https://goo.gl/images/ihDNno
https://goo.gl/images/CdSnGn
https://goo.gl/images/JTfnYV
https://goo.gl/images/AnVQFY
https://goo.gl/images/bTMPyB
https://goo.gl/images/eKa6B8

Slika 23: Remisijski spektrofotometar Spectraflash SF 300, tt. Datacolor
[https://goo.gl/images/vybXZU], pristupljeno 09. 07. 2017.

Slika 24: Ocjena kvalitete uljeodbojnih obrada od A do D

Slika 25: Uzorak dzinsa, obrada D1, [osobna fotografija]

Slika 26: Uzorci dzinsa, obezbojavanje s KMnOs u perilici - varijacija vremena i koli¢ine
sredstava: a) D2; b) D3; c) D4, [osobna fotografija]

Slika 27: Uzorci dzinsa, D5, [osobna privatna fotografija]

Slika 28: Uzorci dzinsa - obezbojavanje organskim bjelilima: a) susionik; b) zrak, [0sobna
fotografija]

Slika 29: Uzorak dzinsa, D8, [osobna fotografija]
Slika 30: Uzorak dzinsa, D9, [osobna fotografija]
Slika 31: Uzorak dzinsa, D10, [osobna fotografija]

Slika 32: Neobradeni dzins — lice tkanine uz razli¢ita povecanja: a) 55.1 X; b) 232.2 X,
[osobna fotografija]

Slika 33: Neobradeni dzins — nali¢je tkanine uz razli¢ita povecanja: a) 55.1 X; b) 232.2 X,
[osobna fotografija]

Slika 34: Dzins tkanina obezbojena s KMnOs — lice tkanine uz razli¢ita povecanja: a) 53.1
X; b) 234.2 X, [osobna fotografija]

Slika 35: Dzins tkanina obezbojena s KMnQO4 — nali¢je tkanine uz razli¢ita povecanja: a)
53.1 X; b) 234.2 X, [osobna fotografija]

Slika 36: Uzorak dzins tkanine obezbojene s KMnOs - lice tkanine, , razli¢ita povecanja:
a) 53.1 X; b) 235.2 X, [osobna fotografija]

Slika 37: Uzorak dzins tkanine obezbojene s KMnOjs - nali¢je tkanine, vrijeme obrade 30
min, razli¢ita povecéanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X, [osobna fotografija]

Slika 38: Uzorak dzins tkanine obezbojene s KMnOj - lice tkanine, vrijeme obrade 60
min, razli¢ita povecanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X, [osobna fotografija]

Slika 39: Uzorak dzins tkanine obezbojene s KMnOjs - nali¢je tkanine, vrijeme obrade 60
min, razli¢ita povecanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X, [osobna fotografija]

Slika 40: Uzorak dzins tkanine obezbojene s KMnOj - lice tkanine, vrijeme obrade 60
min, razli¢ita povecéanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X, [osobna fotografija]

Slika 41: Uzorak dzins tkanine obezbojene s KMnOys - nali¢je tkanine, vrijeme obrade 60
min, razli¢ita povecanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X, [0sobna fotografija]

Slika 42: Uzorak dzins tkanine obezbojene s organlQ Bleach uz naknadno suSenje u
susioniku - lice tkanine uz razli¢ita povecanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X, [osobna fotografija]

Slika 43: Uzorak dzins tkanine obezbojene s organlQ Bleach uz naknadno susenje u
susioniku - nali¢je tkanine uz razlicita poveéanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X, [osobna
fotografija]

Slika 44: Uzorak dzins tkanine obezbojene s organlQ Bleach uz naknadno susenje na
zraku - lice tkanine uz razli¢ita povecanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X, [osobna fotografija]

27

28
30
31

31
32

32
33
33
35

35

36

36

37

37

38

38

39

39

40

40

41

64


https://goo.gl/images/vybXZU

Slika 45: Uzorak dzins tkanine obezbojene s organlQ Bleach uz naknadno susenje na
zraku - nali¢je tkanine uz razliita povecanja: a) 53.1 X; b) 235.2 X, [osobna fotografija]

Slika 46: Uzorak dzins tkanine obezbojene s H20- - lice tkanine uz razli¢ita poveéanja a)
53.1 X; b) 232.2 X, [osobna fotografija]

Slika 47: Uzorak dzins tkanine obezbojene s H>O> -nali¢je tkanine uz razli¢ita povecanja

a) 53.1 X; b) 232.2 X, [osobna fotografija]

Slika 48: Uzorak dzins tkanine obezbojene s NaOCI - lice tkanine uz razlicita poveéanja
a) 53.1 X; b) 232.2 X, [osobna fotografija]

Slika 49: Uzorak dzins tkanine obezbojene s NaOCI - nali¢je tkanine uz razlicita
povecanja a) 53.1 X; b) 232.2 X, [osobna fotografija]

Slika 50: Uzorak dzins tkanine obezbojene s vulkanskim kamenom kupanim s NaOCI -
lice tkanine uz razlicita povecanja a) 53.1 X; b) 232.2 X, [osobna fotografija]

Slika 51: Uzorak dzins tkanine obezbojene s vulkanskim kamenom kupanim s NaOCl -
lice tkanine uz razli¢ita povecanja a) 53.1 X; b) 232.2 X, [osobna fotografija]

Slika 52: Realiziran uzorak, kombinacija D3 i sitotisak, [osobna fotografija]
Slika 53: Realiziran uzorak, D5 i sitotisak i D5, [osobna fotografija]

Slika 54: Realiziran uzorak, D8 i sitotisak, [osobna fotografija]

Slika 55: Realiziran uzorak, D10, [osobna fotografija]

Slika 56: Prikaz rukom oslikanog loga dzins podloska, [0osobna fotografija]

41

42

43

43

44

44

49
50
50
51
59

65



8. POPIS TABLICA

Tablica 1: Upotrijebljena sredstva, kemijski sastav i namjena
Tablica 2: Oznake i opis sredstava za obradu

Tablica 3: Postupci i obrade

Tablica 4: 3M test

Tablica 5: Znacajke postignutih efekata obezbojavanja dzinsa

Tablica 6: Promjene spektralnih karakteristika obradenih tkanina u odnosu na neobradenu
- lice tkanine

Tablica 7: Promjene spektralnih karakteristika obradenih tkanina u odnosu na nebradenu -
nali¢je tkanine

Tablica 8: Prekidna sila (Fp) i prekidno istezanje ispitivanih uzoraka dzinsa prije i nakon
obrada

Tablica 9: Povrsinska masa i gubitak mase neobradenog (N) i obradenih uzoraka
Tablica 10: Prodor kapi ulja na lice tkanine — 3M test

Tablica 11: Prodor kapi ulja na nali¢ju tkanine — 3M test

Tablica 12: Prednosti i nedostaci dzins podloska

Tablica 13: Prednosti i nedostaci trzista pogodnog za ovakav proizvod

str.
16
17
18
28
34
45

46

47

48
52
54
56
57

66



