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SAZETAK

U tehnoloSkom procesu dorade, kao zavr$noj fazi procesa proizvodnje odjece, odjevni
predmeti dobivaju zavr$ni izgled. Iz tog razloga je tehnoloski proces dorade vrlo bitna faza
proizvodnje koja zahtjeva opremljenost pogona kvalitetnim strojevima, uredajima i
opremom. U tehnoloskom procesu dorade ispravljaju se eventualne manje pogreske koje su
nastale u tehnoloskim procesima krojenja i Sivanja odjefe. Kvalitetna zavrSna obrada

osigurava postizanje visoke kvalitete odjevnog predmeta.

Tema ovog zavr$nog rada je tehnoloski proces dorade muske kosulje te ¢e biti opisani poslovi
koji se izvode u tehnoloskom procesu dorade, karakteristi¢ni strojevi 1 uredaji koji se koriste
u navedenom procesu, kao i kontrola kvalitete izrade muske kosulje s naglaskom na kvalitetu

u procesu dorade. Biti ¢e prikazani i razli¢iti modeli muskih koSulja.

Kljuéne rijec€i: tehnoloski proces dorade, muska kosulja, zavr$no glacanje, kvaliteta

\
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1. UVOD

Zavrsni proces dorade odjece je od iznimne vaznosti jer o njemu ovisi krajnji izgled
proizvoda. Kvaliteta proizvoda je vrlo bitna stavka sa stajaliSta kupaca, pa prema tome i
odabir odgovarajucih strojeva, uredaja i opreme koji ¢e omoguciti potrebnu kvalitetu. U
manjim unikatnim radnjama uglavnom se koriste jednostavni parni stolovi za univerzalno
glacanje svih dijelova odjevnog predmeta Sto produljuje vrijeme zavrSne obrade odjevnog
predmeta, dok se u uvjetima industrijske proizvodnje Kkoriste specijalizirani strojevi za

zavrs$no glacanje.

U danasnje vrijeme bitno je zbog QRS (engl. Quick Response System — Sustav brzog
odaziva) i JIT (engl. Just In Time — To¢no na vrijeme) strategije, izmedu ostaloga, pomno
odabrati strojeve kojima ¢e se ukupno vrijeme izrade proizvodne jedinice svesti na minimum,

a povecati se kvaliteta proizvoda.



2. TEHNOLOSKI PROCES DORADE ODJECE

Proces proizvodnje odjece sastoji se od tri faze: tehnoloskog procesa krojenja, tehnoloskog
procesa Sivanja i tehnoloSkog procesa dorade. U tehnoloskom procesu dorade izvode se
razli¢ite aktivnosti dorade odjevnog predmeta kako bi se postigla odredena kvaliteta gotovog
proizvoda koji ¢e zadovoljiti kupca i koja ¢e osigurati izgradnju dobrog imidza proizvodaca

na trzistu.

2.1. Tehnoloske aktivnosti u tehnoloSkom procesu dorade

Tehnoloski proces dorade sastoji se od sljede¢ih tehnoloskih aktivnosti [1]:

e priprema odjevnih predmeta za tehnoloski proces dorade,

e priprema strojeva i automata za tehnoloski proces dorade,

e zavrsno glacanje odjece,

e naSivanje gumbi,

e sastavljanje viSedjelnih odjevnih predmeta,

e razvrstavanje odjece,

e zavrSna kontrola izrade,

e opremanje odjece i

e otprema izradenih 1 opremljenih odjevnih predmeta u skladiSte gotove robe

Po zavrSetku tehnoloSkog procesa Sivanja, transportnim kolicima ili primjenom viseéeg
medufaznog transporta, sl.1, transportiraju se saSiveni izradci u tehnolo$ki proces
dorade. Sustav medufaznog transporta u svom pocetnom dijelu ima viSe tracnica za
nalaganje odjevnih predmeta, tako da se oni mogu grupirati u skupine, ovisno o tome

kako ¢e se izvoditi tehnoloski proces dorade.

Kriteriji za formiranje skupina odjevnih predmeta u tehnoloskom procesu dorade su sljedeci

[1]:



1. vrsta odjevnih predmeta, sl. 2, - skupine istovrsnih odjevnih predmeta
transportiraju se u tocno odredene dijelove dorade, ovisno o mjestu instaliranih
specijaliziranih strojeva za zavr$no glacanje. Ovaj kriterij je posebno vazan kod
kompleta kao sto je musko odijelo (hlace, sako, prsluk) ili zenski kostim (jakna i

hlace/suknja/haljina).

Sl. 1 Medufazni transportni sustav JetAge [2]

2. vrsta materijala od kojih je izraden odjevni predmet- programi glac¢anja, odnosno
proces dorade, ovisan je o vrsti materijala od kojih je nacinjen odjevni predmet.

3. kapacitet dorade i smjena rada- vazno je voditi raCuna o raspolozivim proizvodnim
kapacitetima dorade ili s obzirom na to¢no odredenu smjenu rada.

4. rokisporuke - skupine odjevnih predmeta razvrstavaju se s obzirom na radne naloge,

rok isporuke, kupca i sl. ovisno o prioritetu i ugovorenim rokovima isporuke.

Za zavrS$no glacanje odjece, kao i za druge tehnoloske operacije u tehnoloSkom procesu

dorade, potrebna je pravodobna priprema strojeva i opreme, energenata, instalacija, prostora



i sustava medufaznog transporta. Kako bi se dobio gotov odjevni predmet visoke kvalitete

potrebno je:

odabrati specifi¢ne strojeve i uredaje ovisno o vrsti odjevnog predmeta, sl. 3,

e odrediti optimalne parametre glacanja prema karakteristikama materijala od kojih su
nacinjeni odjevni predmeti,

e odabrati primjerenu vrstu kalupa i vrstu obloga strojeva za glacanje koji ¢e osigurati

optimalan izgled izglacanih povrSina,

e pravovremeno pripremiti potreban potro$ni materijal (gumbi, konci za naSivanje

gumbi i sl.) te pribor kojim ¢e se opremati odjevni predmet (vrecice, etikete, remeni
i sl.).

Sl. 2 Etazni transporter s formiranim skupinama odjevnih predmeta prema njihovoj vrsti [1]

TehnoloSka operacija nasivanja gumbi izvodi se u tehnoloSkom procesu Sivanja odjece kod
jednostavnijih odjevnih predmeta (npr. koSulje), dok se kod slozenijih odjevnih predmeta

(npr. sakoi, jakne, ogrta¢i) gumbi naSivaju u tehnoloskom procesu dorade.



Kao §to je ve¢ ranije u tekstu napomenuto, sastavljanje visedijelnih odjevnih predmeta izvodi
se u sluc¢aju muskih odjela (sastavljaju se hlace i1 sakoi ili hlace, prsluci 1 sakoi), zenskih
kostima (sastavljaju se jakne i suknje, jakne i hlace i sl.), dje¢jih kompleta i sli¢nih

viSedijelnih odjevnih predmeta.

Sl. 3 Stroj za glacanje propuhivanjem tehnoloske pare [3]

Odjevni predmeti razvrstavaju se prema kupcima, radnim nalozima, bojama, desenima,

odjevnim veli¢inama, redoslijedu i terminima isporuka i po potrebi drugim nacelima.

Nakon $to su odjevni predmeti razvrstani prema navedenim kriterijima, potrebno je provesti
njihovu zavr$nu kontrolu te ih opremiti kartonskim etiketama i manjim dijelovima (npr.
remeni). Pakiranje gotove odjee u nuznu, zastitnu i neobveznu propagandnu ambalazu
zavrsna je aktivnost u tehnoloskom procesu dorade odjece prije nego §to se ona, u konacnici,

otpremi u skladiSte gotove robe.



3. MUSKA KOSULJA

Tehnoloski procesi proizvodnje odjece, tijekom razvojnog ciklusa odjevnih tehnologija,
podijelili su se na Cetiri temeljna tehnoloSka podrucja: podrucje tehnoloskih procesa
proizvodnje muske gornje odjece, Zenske gornje odjece, rublja (zensko, musko, stolno i
posteljno) i pletene odjece. Proizvodnja muske kosulje ubraja se u proizvodnju muskog
rublja, s obzirom da je u izravnom dodiru s tijelom. Nekad se proizvodila samo u
funkcionalne svrhe dok u danasnje vrijeme predstavlja predmet iskazivanja stila i elegancije,

bilo da se koristi za poslovne ili sve¢ane prilike.

Veliki utjecaj na zavrsni izgled muske koSulje imaju pojedini dijelovi koSulje kao Sto su
ovratnik, orukvice, letvica, ople¢nica, dzepovi i gumbi. Takoder, na op¢i dojam i kvalitetu

kosulje utjece i sama tkanina od koje je kosSulja izradena.

Ovratnik muske kosulje je vrlo uo€ljiv pa time i vazan dio koSulje koji uokviruje lice
muskarca. MusSkarcima izduzenog lica najbolje pristaju Siroki ovratnici s kra¢im kragnama,
dok muskarci s okruglim licem trebaju odabirati kosulje uskih ovratnika sa duzim $iljastim
uglovima. Opseg ovratnika, odnosno vrata, kao i duljina rukava odreduje veli¢inski broj
kosulje [4].

Postoje razne izvedbe ovratnika ¢iji odabir ovisi 0 osobnim peferencijama, ali i o obliku lica
te vrsti ¢vora kravate koja ¢e se vezati oko vrata. Takoder, na uglovima gornjeg ovratnika
mogu biti nasiveni razli¢iti gumbi koji utjecu na cjelokupni izgled kosulje. Nasl. 4 prikazani

su razli¢iti modeli ovratnika muske koSulje [5].

Letvica je dio muske kosSulje u obliku trake koja se naSiva na rub lijevog prednjeg dijela
kosulje i na kojoj se izraduju rupice za gumbe, dok se na rubu desnog prednjeg dijela naSivaju
gumbi. U slucaju muskih kosulja koje se koriste za svecane prigode, letvica se ne nasiva kao
zaseban dio, sl. 5 a), ve¢ je ona formirana duplim obavijanjem i proSivanjem ruba prednjeg

desnog dijela, sl. 5 b).

Orukvica je takoder vazan dio koSulje koji odreduje stil muskarca. Postoje dvije osnovne

vrste orukvica: jednostruka orukvica s jednim gumbom ili duplim kopCanjem u svrhu
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poslovnih prigoda, sl. 6 a) te dvostruko duza, preklopljena, orukvica (tzv. francuska

orukvica) za manzete u svrhu sveCanih prilika, sl. 6 b).
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Sl. 5 Letvica na prednjem dijelu muske kosulje: a) nasivena kao zaseban dio; b) formirana duplim
obavijanjem i pro$ivanjem [5]

a) b)
Sl. 6 Vrste orukvica: a) jednostruka orukvica s jednim gumbom ili duplim kop¢anjem; b) orukvica
za manzete [6,7]



SI. 7 takoder prikazuje neke od modela orukvica na muskim koSuljama.

Sl. 7 Razli¢iti modeli orukvica muske kosulje [8]

Opleénica je dio straznjeg dijela kosulje koji pokriva ramena, nasiven kao zasebni dio od
dva sloja materijala na donji straznji dio kosulje. Ovaj dio koSulje takoder utjeCe na njen
cjelokupan izgled, pogotovo kod onih kosulja sasivenih od uzorkaste tkanine gdje se vidi
razlika u razli¢itoj usmjerenosti uzorka na oplecnici i donjem dijelu kosulje, sl. 8. Postoje

razli¢iti modeli ople¢nica s obzirom na to za koju prigodu je kosulja izradena.

F = ' |

I \.

Sl. 8 Opleénica na kosulji izradenoj od uzorkaste tkanine [




Sl. 9 Muske kosulje bez dZzepova [9]

Sl. 10 Muske kosulje s jednim dZzepom [10]

Sl. 11 Muske kosulje s dva dZepa namijenjene za safari, ribolov, vojne kosulje, kosulje tzv. country
stila i sl. [11]



Dzep je dio kosulje koji se nekad naSivao samo u svrhu pohrane odredenih predmeta dok je
muskarac radio (npr. za spremanje olovke u dzep), a danas se naSiva u estetske svrhe.
Svecane kosulje u pravilu nemaju dzepa, sl. 9, dok tzv. casual, odnosno klasi¢ne kosulje
imaju jedan dzep, sl. 10. Dva dZepa se naSivaju na kosulje namijenjene za safari, ribolov,

vojne koSulje, kosulje tzv. country stila i sli¢no, sl. 11.

Gumbi, kao sastavni dio svake koSulje, ogledalo su njene kvalitete. Gumbi elegantnih
kosulja moraju imati debljinu od najmanje 2 do 3 mm dok za ostale modele kosulja debljina
moze biti 1 veca. Na muskoj koSulji gumbi se u pravilu nasivaju na rub prednjeg desnog

dijela[L2].

Tkanina je vrlo vazan element koSulje koji utjece na opéi dojam i kvalitetu kosulje. 90%
muskih koSulja proizvodi se od pamucnog vlakna ili njihove kombinacije s drugim, umjetnim
vlaknima poput poliesterskog vlakna ¢ime se cijena proizvoda smanjuje. NajceSce vrste

tkanina za proizvodnju kosulje su:

e POPELIN — platno vez, glatka i mekana tekstura tkanine

e OXFORD - tkanje s debljim nitima. Niti osnove idu u jednom smjeru i obojene su,
dok niti potke ostaju bijele $to daje tkanini karakteristican izgled

e KEPER —dijagonalno tkanje, odnosno keper vez sjajnih niti koje ¢ine bogatu teksturu

tkanine, a najcesc¢e se koriste za jednobojne kosulje

Za svecane koSulje preporuCuju se tkanine sa sjajnim efektom koje daju svecani izgled
koSulji [13] .

3.1. Modeli muske koSulje

Kod odabira kosulje posebnu paznju treba posvetiti odabiru prave veli¢ine 1 modela koji
najbolje pristaje odredenoj gradi tijela muskarca. Velicinski broj koSulje, kao $to je ve¢ ranije
navedeno, odreduju opseg vrata te duljina rukava. VeliCina donjeg stajac¢eg dijela ovratnika
mora biti takva da se gumb moze lako zakopcati, a duzina rukava mora sezati do rucnog
zgloba. Cak ni najkvalitetnije saSivene kosulje nece biti od velikog znacaja ako ne pristaju
odredenoj gradi tijela, stoga je potrebno odabrati odgovaraju¢i model. Uz to, pri odabiru

modela kosSulje potrebno je obratiti paznju na prigodu u kojoj ¢e se ona koristiti. Postoje tri

10



osnovna modela muske koSulje i to klasi¢an, ravan i strukiran, sl. 12. a), b) i c¢) koji su

m

prikazani i opisani u daljnjem tekstu.

& 3)
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Sl. 12 Skice osnovnih modela muske kosulje: a) klasi¢an; b) ravan; c) strukiran [14]

3.1.1. Klasi¢ni model muske kosSulje

Specifi¢nost klasi¢ne kosulje, sl. 13, lezi u njenoj komociji, a odabiru je muskarci kojima je

udobnost na prvome mjestu.

Sl. 13 Klasi¢an model muske kosulje [15]

U pravilu je za ovaj model uobi¢ajeno da ima jedan gumb na orukvicama i ovratniku, jedan

prsni dzep, letvicu naSivenu kao zaseban dio i Sest gumbi na rubu prednjeg desnog dijela.
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Ipak, klasi¢ne muske koSulje mogu se proizvoditi u viSe varijanti, odnosno s jednim ili dva
dZepa, s kratkim ili dugim rukavima, razli¢itim modelima ovratnika, orukvica, ople¢nica 1

sl., a na ledima, radi dodatne komocije, naj¢esce imaju jedan nabor u sredini ili dva nabora.

3.1.2. Ravan model muske kosulje

Ravan model muske kosulje slican je klasicnom modelu osim $to nema nabora, ve¢ je blago
je strukiran, stvaraju¢i opustenu, ali definiranu siluetu. Odabiru je muskarci normalne
tjelesne grade koji vole istaknuti figuru, a da im pri tome bude osigurana udobnost pri

nosenju, sl. 14.

Sl. 14 Ravan model muske kosulje [15]

3.1.3. Strukiran model muske kosulje

Strukiran model muske kosulje namijenjen je muskarcima vitke grade uglavnom mlade dobi.
Udobnost nosenja uskog modela kosSulje je znatno ograni¢ena u odnosu na klasi¢an 1 ravni
model jer je pripijena uz tijelo §to se postize Sivanjem jednog ili viSe uSitaka i naglaSenim
strukiranjem, sl. 15. Moze se zakljuciti da se na uskom modelu kosulje vise istice estetika

nego udobnost.
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Sl. 15 Strukiran model muske kosulje [15]
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4. TEHNOLOSKI PROCES DORADE MUSKE KOSULJE

Tehnoloski proces dorade muske kosulje obuhvaéa glaanje ovratnika i orukvica, poruba
duljine kosSulje, prednjeg lijevog i desnog dijela, straznjeg dijela te glacanje rukava.
Nasivanje gumbi se takoder izvodi u tehnoloskom procesu dorade, a u kona¢nici i opremanje
kosSulja odgovaraju¢im pomoénim elementima prije samog pakiranja u odredenu ambalazu
[16]. Da bi se te operacije §to brze i kvalitetnije izvele potrebno je odabrati strojeve

odgovarajucih karakteristika o ¢emu je viSe pisano u daljnjem tekstu.

4.1. Strojevi i uredaji u tehnoloSkom procesu dorade muske koSulje

Zbog primjene raznih vrsta tekstilnih materijala u procesima proizvodnje odjece, posebnu
pozornost valja usmjeriti na proces glacanja odjece. Radi Sto boljeg rezultata glacanja,
proizvodaci opreme i strojeva za glacanje rade na razvoju Sto boljih rjeSenja i1 tehnike
glacanja te svoju opremu nastoje potpuno automatizirati kako bi se programiranjem strojeva
mogli precizno postaviti parametri glacanja. Danas na trzi$tu postoje razni proizvodaci
razlicitih strojeva za zavrSnu doradu odjevnih predmeta, ovisno o njihovoj namjeni. Njihove
karakteristike u pravilu su iznesene u katalozima iz kojih proizvoda¢ odjevnih predmeta
moze dobiti uvid u trazene karakteristike i odabrati stroj kojim ¢e ostvariti najbolju
produktivnost. Tt. Veit je vodedi svjetski proizvodac strojeva i uredaja za zavr$no glacanje
kosSulja, bluza, haljina 1 sli¢nih proizvoda. Jedan je od najvecih svjetskih proizvodaca tzv.
tunelnih strojeva za zavr$no cjelovito glacanje Zenske i muske gornje odjece. U daljnjem
tekstu prikazane su karakteristike strojeva za glacanje karakteristi¢nih za tehnoloski proces

dorade muske kosulje.

4.1.1. Stroj za zavr$no glacanje ovratnika i orukvica tt. Veit oznake TrioStar

Na sl. 16 prikazan je stroj za zavr$no glacanje ovratnika i orukvica na muskim kosuljama,

oznake TrioStar tt. Veit uz prikaz dijelova kosulje koji se glacaju. Ovakva izvedba stroja

14



omogucava istovremeno glacanje ovratnika i obje orukvice ¢ime se postize vec¢i dnevni

kapacitet proizvodnje. Kapacitet ovog stroja iznosi 250 izglac¢anih koSulja na sat.

-
Sl. 16 Stroj za zavr$no glacanje ovratnika i Sl. 17 Podesivi kalupi za glacanje orukvica
orukvica oznake TrioStar tt. Veit, [17] na stroju oznake TrioStar tt. Veit [17]

Sl. 18 Istovremeno zavrsno glacanje ovratnika i orukvica [17]
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Izvedba podesivih kalupa za glacanje na opisanom stroju omogucuje glacanje razli¢itih
veli¢ina i oblika ovratnika i orukvica, ali i koSulja kratkih rukava, sl. 17. Nakon §to se podesi
zakrivljenost gornjeg kalupa, automatski se prema tome podeSava i donji kalup, sl. 18.
Grijaci 1 obloge kalupa omoguéavaju ravnomjernu raspodjelu temperature i tlaka na cijeloj

povrsini glacanih dijelova koSulje.

4.1.2. Stroj za zavrsno glacanje letvica na prednjem dijelu muske kosulje tt. Veit
oznake FPD

Na sl. 19 prikazan je stroj za zavr$no glacanje letvica na prednjem dijelu muske koSulje,

oznake FPD tt. Veit.

SI. 19 Stroj za zavrs$no glacanje letvica muske kosulje tt. VVeit oznake FPD [17]
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Ovakva izvedba stroja, gdje se glacanje izvodi po principu spusStanja gornjeg na donji kalup,
omogucuje, pomocu programatora, precizno podeSavanje parametara glacanja, odnosno
vrijeme, tlak i temperaturu, uz sprjeCavanje pregrijavanja, a time i oStecenja materijala od

kojeg je izradena koSulja. Stoga se na ovom stroju mogu glacati kosSulje izradene i od

4.1.3. Stroj za zavrsno glacanje rukava na muskoj kosulji tt. VVeit oznake SFD

Na sl. 20 prikazan je stroj za zavr$no glacanje rukava muske koSulje, oznake SFD tt. Veit uz

prikaz dijelova kosulje koji se glacaju.

Sl. 20 Stroj za zavr$no glacanje rukava na muskoj ko3ulji tt. Veit oznake SFD [17]

Kapacitet ovog stroja iznosi 100 izglacanih koSulja na sat. S obzirom na izvedbu ovog stroja,

moguce je glacati sve vrste rukava, a pomocu laserskog pokazivaca rukav se moze precizno
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pozicionirati. Kao i kod prethodnog stroja, i ovdje se pomoc¢u programatora mogu precizno

podesiti parametri glacanja [17].

4.1.4. Stroj za zavrsno glacanje koSulja propuhivanjem tehnoloske pare tt. Veit oznake
8325

Na sl. 21a) prikazan je stroj za zavrsno glacanje kosSulja propuhivanjem tehnoloske pare,
oznake 8325 tt. Veit.

Sl. 21 Stroj za zavr$no glacanje kosulja propuhivanjem tehnoloske pare oznake 8325 tt. Veit: a)
izgled stroja; b) verzija stroja za glacanje kratkih rukava; c) glacalo za posebne namjene [17]
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Ovaj stroj je vrlo ekonomican i jednostavan za rukovanje. Radi na principu napuhavanja i
propuhivanja vru¢im zrakom i vodenom parom. Zbog takvog principa rada, na odjevnim
predmetima, u ovom slucaju na kosuljama, ne mogu ostati otisci kalupa, niti se moze pojaviti
sjaj povrSine zbog prevelikog pritiska kalupa. Kosulja se navue na metalnu formu,
posebnim Stipaljkama se zatvaraju rukavni otvori, a prednji preklopni dijelovi na kopcanje
se pritisnu podstavljenim zakrivljenim plocama kako bi se otezao izlaz zraka iz unutrasnjosti
odjevnog predmeta. Tada se u unutrasnjost odjevnog predmeta pod tlakom upuhuje
naizmjence vruéi zrak i tehnoloSka para. U tom trenutku se odjevni predmet pod tlakom
napuhuje, a vruéi zrak, odnosno para, prolazi kroz strukturu materijala od kojeg je izraden
odjevni predmet i tako ga glaca, odnosno izravnava. Na stroju se mogu glacati i koSulje

kratkih rukava, sl. 21b), a moze biti opremljen i glacalom za posebne namjene, sl. 21c).

Tehnoloski parametri glacanja se reguliraju pomocu procesnog mikrora¢unala koje moze
pamtiti 10 programa glacanja. Senzorski elementi za detekciju prevelikog naprezanja $ava
prilikom propuhivanja spre¢avaju njihov prekid ili deformaciju. Ovaj uredaj je opremljen
dodatnom pritisnom plo¢om za glac¢anje dzepova na kosulji te dodatnim dijelom za glac¢anje

letvice.

ZavrSetkom glacanja, koSulje se mogu transportirati automatskom napravom na stolove za

slaganje koSulje. Kapacitet stroja je 40 izglacanih koSulja na sat [18].

4.1.5. Stroj za glac¢anje prednje i straZnje strane muske koSulje oznake VetroStar tt.
Veit oznake VetroStar

Sl. 22 prikazuje izvedbu stroja za glacanje prednjih i straznjih dijelova muske koSulje, oznake
VetroStar tt. Veit, uz prikaz dijelova koji se glacaju. Kapacitet stroja je 75 izglacanih kosulja na

sat.
Glacanje se izvodi u tri koraka:
1. korak: glaanje desnog prednjeg dijela,

2. glacanje lijevog prednjeg dijela i
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3. glacanje straznjeg dijela.

Princip glacanja je prikazan na sl. 23.

tlaka na cijeloj povrsini glacanih dijelova kosulje. Na sl. 24 prikazan je rotirajuéi stalak za
kosulje u svrhu produktivnije organizacije na radnog mjesta prilikom glacanja kosulja
opisanim strojem. Za vrijeme glacanja, ovratnik je pric¢vrscen, sl. 25. Na taj nacin se moze

lakSe 1 kvalitetnije poravnati koSulja na kalupu.

Sl. 22 Stroj za glacanje prednjih i straznje strane muske koSulje oznake VetroStar tt. Veit [17]
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Kosulja 1: Postavlja se
na kalup

KoSulja 1:Glacanje
lijevog prednjeg dijela

KoSulja 1:Desni prednji
dio je postavljen na
kalup

KoSulja 1:Desni prednji
dio se glaca

KoSulja 2:Lijevi prednji

KoSulja 2:Lijevi prednji dio se glaca

dio je postavljen na
kalup

(7
4

Kosulja 1: Skladistenje
na rotirajuéi stalak

Kosulja 2: Desni
prednji dio je postavljen
na kalup

KoSulja 3: Lijevi
prednji dio je postavljen
na kalup

Kosulja 1: Straznji dio
je postavljen na kalup

Kosulja 2: Desni
prednji dio se glaca

KoSulja 3: Lijevi
prednji dio se glaca

Kosulja 1: Straznji dio
se glaca

Kosulja 2: Skladistenje
na rotirajuéi stalak

KosSulja 3: Desni

prednji dio je postavljen

na kalup

KosSulja 1: Kosulja je
izglacana

Kosulja 2: Straznji dio
je postavljen na kalup

KosSulja 3: Desni
prednji dio se glaca

Sl. 23 Princip glacanja na stroju za zavr$no glacanje muskih kosulja oznake VetroStar tt. Veit [17]
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Sl. 24 Rotirajudi stalak za kosulje [17] Sl. 25 Uévrséen ovratnik tijekom glacanja [17]

4.1.6. Stroj za zavr$no tunelno glacanje kosulje tt. Veit oznake HP-V2

Na sl. 26 prikazan je stroj za tunelno glac¢anje oznake HP-V2 tt. Veit.

Sl. 26 Stroj za tunelno glacanje tijela kosulje oznake HP-V2 [17]

|
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Strojevi za tunelno glacanje rade na principu kao i strojevi na bazi propuhivanja pare, samo
su kod tunelnog glacanja odjevni predmeti u pokretu, ulaze u tunel na glacanje i izlaze

izglacani iz njega.

Stroj za tunelno glaCanje opremljen je s nekoliko okomito postavljenih mekanih 1 grijanih
valjaka, komorom za naparivanje, komorom za propuhivanje, ventilatorskim jedinicama i
uredajima za toplinsko iskoriStenje otpadnog zraka (rekuperatorima). Kapacitet mu je od 110

do 130 izglacanih koSulja na sat.

Ovakav stroj Cesto se nalazi u modularnom sustavu za glac¢anje, ovisno o kapacitetu dorade

[1], sl. 27. Kapacitet stroja je 2400 kosulja/8 sati.
@
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Sl. 27 Prikaz modularnog tipa glacanja u tehnoloskom procesu dorade muske kosulje [17]

-

Sl. 28 prikazuje princip rada stroja za tunelno glacanje kod kojeg je vazno pravilno postaviti
rameni dio koSulje na za to predvideni kalup te formirati nabor na lednom djelu koSulje, ako

on postoji.

Na sl. 28 a) je prikazano pozicioniranje ramenog dijela koSulje na kalup, na sl. 28 b) je
prikazano pozicioniranje ruba kosulje, na sl. 28 c) je prikazan poprecni presjek konstrukcije

stroja, a na sl. 28 d) je prikazano formiranje nabora prije postupka tunelnog glacanja
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Stroj je opremljen stezaljkom za ovratnik sl. 29, i pritisnom plo¢omkoja se grije uljnom

kupelji, sl. 30. Na taj nacin se dobiva konstantna temperatura.

Sl. 28 Princip rada stroja za tunelno glacanje muske kosulje [17]
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Sl. 29 Stezaljka za ovratnik [17] Sl. 30 Prikaz grijanja pritisne ploca [17]

4.1.7. Stol za univerzalno rucno glacanje tt. Veit

Na sl. 31 prikazano je ergonomski oblikovan stol za univerzalno ru¢no glacanje oznake

Varioset tt. Veit.

Sl. 31 Stol za univerzalno glacanje oznake Varioset tt. Veit [20]
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Stol je opremljen specijalnim oblicima povrSine za glacanje te se moze primijeniti za
glacanje hlaca, haljina, suknji, koSulja, sakoa, jakni, ogrtaca i ostalih odjevnih predmeta.
Ovaj stroj nudi moguénost vakuumiranja i propuhivanja odjevnih predmeta radi lakseg

glacanja [19].

4.1.8. Radna stanica za ru¢no glacanje i slaganje koSulje tt. Veit oznake 3580

Na sl. 32 prikazan je radna stanica za slaganje koSulje oznake 3580 tt. Veit s ravnom velikom

povrsinom za glacanje.

-
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Sl. 32 Radna stanica za gladanje i slaganje muske kosulje 0znake 3580 tt. Veit [17]

Kapacitet stroja je 50 izglacanih koSulja na sat. KoSulje se jednostavno i brzo slazu

zahvaljuju¢i specifi¢noj izvedbi stroja. Stroj ima moguénost namjeStanja visine radne
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povrsine, pa je moguca ergonomska prilagodba uzrastu radnika. Stol je opremljen kvacicama

za pricvrséivanje, iglama i policom za pribor [17].

4.1.9. Radna stanica za pakiranje kosulja tt. Veit oznake SLT

Na sl. 35 prikazana je jo$ jedna izvedba radne stanice za ru¢no glacanje i slaganje kosulje
oznake SLT tt. Veit s velikom ravnhom povrSinom za glacanje. Kapacitet radne stanice je 60
izglac¢anih koSulja na sat. Na ovom stroju mogu se obradivati koSulje razli¢itih veli¢ina. Radi
brzeg procesa glac¢anja i slaganja koSulje, ova radna stanica opremljena je osvijetljenim
utorom koji olakSava pozicioniranje kosulje prije glacanja i slaganja. Takoder, opremljena je
1 policom za pribor (plasti¢ni i kartonski elementi, kvacice, pribadace 1 sl.) koji se koristi pri
slaganju koSulje. Ovakva radna stanica ima moguénost namjeStanja visine radne povrsine

¢ime je omogucena ergonomska prilagodba uzrastu radnika [17].

Sl. 33 Radna stanica za glacanje i slaganje muske koSulje [17]
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Prije isporuke odjevnih predmeta na trziSte, valja ih primjereno opremiti u skladu sa
zahtjevima trziSta. To se osobito odnosi na vazeée propise oznacavanja sirovinskog sastava
odjevnog predmeta, propise odrzavanja i kemijskog ¢iS¢enja odjevnog predmeta te ostalih
propisa u skladu s normizacijom pojedinih trziSta. Odjevni predmeti se takoder mogu
opremiti i neobaveznim popratnim materijalima koji su poglavito propagandnog karaktera i

to najcesc¢e na vanjskim, ukrasnim etiketama brenda.

U slucaju muske kosulje, tokom njenog slaganja prije pakiranja, potrebno ju je opremiti
dodatnim pomo¢nim plasti¢nim ili kartonskim elementima, sl. 34, kako bi ona zadrzala svoj

oblik, odnosno tvorni¢ki nacin slaganja koji se tako nece narusiti tokom transporta.

SloZene muske kosSulje pakiraju se u nuznu, zastitnu i neobaveznu propagandnu plasti¢nu ili
kartonsku ambalazu, sl. 35, a u slucaju visokokvalitetnih skupocjenih kosulja i u razne kutije

¢ime i cijena samog proizvoda raste.

Sl. 34 Pomo¢ni elementi za pakiranje [23] Sl. 35 Izgled zapakirane kosulje [23]

Tehnoloske operacije opremanja odje¢e mogu se izvoditi, ve¢im dijelom u tehnoloSkom
procesu dorade, a manjim dijelom 1 u skladiStu gotove robe [1]. Time zavrSava tehnoloski
proces dorade muske kosulje 1 slijedi otprema gotovih, upakiranih muskih koSulja u skladiste

gotove robe i kona¢no- otprema kupcu.

28



4.2. Zavr$na kontrola izrade

Zavrs$na kontrola, sl. 36, izrade provodi se nakon razvrstavanja odjece. Kontrolori koji
izvode zavr$nu kontrolu redovito su zaposlenici tvornice koja je proizvela odjevne predmete,
ali mogu biti i zaposlenici kupca odjevnog predmeta. Ova druga varijanta sve je ¢e$¢a u
tvornicama odjece koje proizvode odjevne predmete namijenjene udaljenim, inozemnim
trziStima. Naime, utvrdene greske u proizvodnji se odmah prijavljuju proizvodacu pa je
moguca i izravna intervencija u cilju njihova uklanjanja, a ne nakon provedena transporta u
zemlju kupca. Na taj na¢in moguce je uStedjeti vrijeme, znatne troSkove i ujedno smanjiti

organizacijske probleme.

Sl. 36 Provodenje kontrole kvalitete muske kosSulje [21]

Tijekom zavr$ne kontrole izrade, joS uvijek je moguce neke pogreske u proizvodnji ispraviti
njihovim ponovnim vra¢anjem u proizvodni proces, a oSteceni odjevni predmeti ili oni
proizvedeni s nepopravljivim pogreskama mogu se klasificirati u nizu klasu sa smanjenom

cijenom [1].
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Sl. 36 prikazuje postupak provodenja kontrole kvalitete muske koSulje, a u tab. 1 navedeni

su elementi kontrole kvalitete na pojedinim dijelovima muske koSulje koje je potrebno

provesti u tehnoloskom procesu dorade gotove muske kosulje. U tab. 1 prikazani su elementi

kontrole kvalitete muske kosulje.

Tab.1. Elementi kontrole kvalitete muske kosulje u tehnoloskom procesu dorade [21]

Dio muske koSulje

Elementi kontrole kvalitete

Ovratnik

- simetri¢nost ovratnika
- jednoliki ubodi tijekom cijelog Sava

Rupice za gumbe i

- jednaka udaljenost izmedu pojedinih rupica i gumbi
- prekinut ili o$tecen gumb

gumbi - jednaka boja gumbi
- gornji dio dzepa u vodoravnom polozaju
Dzep - pregledavanje Savova na uglovima dzepova
- podudaranje uzorka dzepa s prednjim djelom
Rub - rub Sivan bez presko¢enog uboda
- jednaka udaljenost $ava od ruba
Ramena - udaljenost Sava od ruba

- jednoliki ubodi tijekom cijelog Sava

Boc¢ni Savovi

- pravilno podudaranje prugastih uzoraka /provijeriti rukave
- izgled Sava
- jednoliki ubodi tijekom cijelog Sava

Orukvica

- provjera podudaranja uzorka orukvice i rukava
- jednoliki ubodi tijekom cijelog Sava

Zavrsni izgled

- izvucene niti, odnosno konci
- tragovi ulja od strojeva i druge prljavstine
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5. ZAKLJUCAK

Tehnoloski proces dorade odjece je zavrsni proces i s time je od iznimne vaznosti jer o njemu

ovisi krajnji izgled proizvoda.

Proizvodnja muske koSulje ubraja se u proizvodnju muskog rublja s obzirom da je u
izravnom dodiru s tijelom. Kod odabira kosulje posebnu paznju treba posvetiti odabiru prave
veli¢ine 1 modela koji najbolje pristaje odredenoj gradi tijela muskaraca pri cemu treba paziti

da odgovara prigodi za koju ¢e se koristiti.

Za doradu muske koSulje bitno je pomno odabrati strojeve kojima ¢e se ukupno vrijeme
izrade proizvodne jedinice svesti na minimum, a povecati se kvaliteta proizvoda. Na trzistu
postoje razni proizvodaci strojeva za gla¢anje u tehnoloSkom procesu dorade muske kosulje,

a neki od njih navedeni su u ovom radu.

Tehnoloski proces dorade muske kosulje obuhvacéa slijedece tehnoloske aktivnosti: glacanje
ovratnika i orukvica, poruba duljine kosulje, prednjeg lijevog i desnog dijela, straznjeg dijela
te glacanje rukava. NaSivanje gumbi se takoder izvodi u tehnoloSkom procesu dorade, a u
konacnici 1 opremanje kosulja odgovaraju¢im pomo¢nim elementima prije samog pakiranja

u odredenu ambalazu.

Tehnoloske operacije opremanja odje¢e mogu se izvoditi, ve¢im dijelom u tehnoloskom
procesu dorade, a manjim dijelom i u skladistu gotove robe. Time zavrSava tehnoloski proces
dorade muske kosulje 1 slijedi otprema gotovih, upakiranih muskih koSulja u skladiste gotove

robe i konaéno- otprema kupcu.
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