Rastezljivost desno-desnih platirnih pletiva

Sucié, Toni

Undergraduate thesis / Zavrsni rad
2017

Degree Grantor / Ustanova koja je dodijelila akademski / strucni stupanj: University of
Zagreb, Faculty of Textile Technology / SveuciliSte u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet

Permanent link / Trajna poveznica: https://urn.nsk.hr/urn:nbn:hr:201:009269

Rights / Prava: In copyright /Zasti¢eno autorskim pravom.

Download date / Datum preuzimanja: 2024-05-04

Repository / Repozitorij:

Faculty of Textile Technology University of Zagreb -
Digital Repository

aodar

DIGITALNI AKADEMSKI ARHIVI I REPOZITORLIL

zir.nsk.hr


https://urn.nsk.hr/urn:nbn:hr:201:009269
http://rightsstatements.org/vocab/InC/1.0/
http://rightsstatements.org/vocab/InC/1.0/
https://repozitorij.ttf.unizg.hr
https://repozitorij.ttf.unizg.hr
https://zir.nsk.hr/islandora/object/ttf:718
https://repozitorij.unizg.hr/islandora/object/ttf:718
https://dabar.srce.hr/islandora/object/ttf:718

SVEUCILISTE U ZAGREBU
TEKSTILNO- TEHNOLOSKI FAKULTET

TEKSTILNA TEHNOLOGIJA | INZENJERSTVO

ZAVRSNI RAD
Rastezljivost desno-desnih

platirnih pletiva

Toni Sucic¢

Zagreb, rujan 2017.



SVEUCILISTE U ZAGREBU
TEKSTILNO- TEHNOLOSKI FAKULTET

TEKSTILNA TEHNOLOGIJA | INZENJERSTVO

Zavod za projektiranje i menadzment tekstila

ZAVRSNI RAD
Rastezljivost desno-desnih

platirnih pletiva

Povjerenstvo za ocjenu i obranu rada: STUDENT:
1. Prof.dr. Zlatko Vrljiéak, mentor, Toni Suci¢
2. Doc. dr. Ivana Salopek Cubri¢, predsjednica 9123/TTI

3. Prof.dr. Branka Vojnovic, ¢lan

Zagreb, rujan 2017.



Sadrzaj

stranica
SaZetak 1
OPCI DIO 2
L. UVOD ittt e e e e e e e
2. DESNO-DESNA KULIRNA PLETIVA e
2.1. Desno-desni platirni Prepleti ...
2.1.1. Osnovne skupine kulirnih platirnih pletiva .........cccoooen. 11
3. RASTEZNA SVOJSTVA PLATIRNIH PLETIVA ... 11
EKSPERIMENTALNI DIO 13
4. CILJ ISTRAZIVANJIA oottt 14
5. STROJ | PREDE ZA IZRADU UZORAKA ... 15
6. METODE ANALIZE ...ttt 20
7. REZULTATI MJERENJA PARAMETARA STRUKTURE PLETIVA ......... 22
8. REZULTATI MJERENJA ISTEZLJIVOSTI PLETIVA .., 32
0. RAS P RAV A e ———————————— 41
10. ZAKLJUCAK ...t e 44
LITERATURA e e e e e e e e aeeeeeees 46

P Ozl o 47



Toni Sucic : Rastezljivost desno-desnih platirnih pletiva zavrsni rad 1

SAZETAK

U ovom radu analizirana su Cetiri uzorka desno-desnih platiranih pletiva. Prvi uzorak
je izraden s pamucénom predom fino¢e 20 tex u glatkom kulirnom desno-desnom
prepletu. Ovaj uzorak sluzi kao osnovica za usporedbu parametara strukture i
rasteznih svojstava ostalih uzoraka koji su izradeni u platirnim prepletima. Drugi je
uzorak izraden u djelomi¢énom platiranju raporta 1+3. U ovom slu€aju svi su radovi
izradeni s pamucnom predom finoée 20 tex, a u svako Cetvrti red je upletena preda
fino¢e 44 dtex. Tredi je uzorak pletiva izraden takoder u djelomi¢nom platiranju 1+1,
tji. u jedan se red uplice samo temeljna pamucéna preda fino¢e 20 tex, a u drugi red,
pored ove prede se upliée PA filamentna preda finoée 44 dtex. Cetvrti je uzorak
izraden u potpunom platiranju pri ¢emu se u svaki red pletiva uplicu po jedna
pamucna preda finoCe 20 tex i jedna PA filamentna preda fino¢e 44 dtex. Svi su
uzorci izradeni na kruznopletacem dvoigleni¢énom stroju fino¢e E17.

Kljucéne rijeci: tekstil, pletivo, kulirno, desno-desno, platirno, analiza, rastezljivost

Ovaj je rad izraden u sklopu projekta IP-2016-06-5278 kojeg financira Hrvatska
zaklada za znanost.

SveuciliSte u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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1. UvVvOD

Pletivo je tekstilna ploSna tvorevina sastavljena od o€ica. Oc¢ica je osnovna jedinica
pletiva koja ima oblik slova (Q) ili zrcalni oblik slova (S) [1]. U narodu su poznate
dvije vrste o€ica prava i kriva oCica. OcCica nastaje iz prede koja se savija u valoviti
oblik ili kulira. Dvije iskulirane niti se medusobno povezuju i nastaje red poluocica. Tri
iskulirane niti koje oblikuju tri reda medusobno povezana oblikuju dva reda poluo€ica
i red ocCica. Prvi i posljednji red u pletivu su redovi poluocica, a svi u sredini su redovi
ocCica . Na ovaj nacCin povezuju se jedna za drugom iskulirane niti pri Cemu se oblikuju
razli€iti uzorci pletiva. Kod oblikovanja ocica, niti se povezuju uzduZz i poprijeko pa u

pletivu oCica ima stabilnu strukturu. Nit u tkanini je znatno stabilnija nego u pletivu.
S obzirom na izgled ocice se definiraju:

Kriva ili lijeva o€ica je takva oCica kod koje u donjoj jedinici prepleta iglena glava
prethodnog reda (polu)oCica prelazi iznad krakova (stranica, bocnica) promatrane

odice.

Prava ili desna ocica je takva ocCica kod koje krakovi promatrane ocice prelaze

iznad iglenih zaobljenja prethodnog reda (polu)ocica.

Pletiva nastaju na dva nacina, a to su dovodenjem niti na igle u vodoravnom polozaju
pri ¢emu se nit savija u valoviti oblik, tj.kulira i medusobnim povezivanjem ovako
iskuliranih niti oblikuje se kulirno pletivo. Od ovakvog pletiva izaruduju se predmeti:
veste, puloveri, dolCevite, podkosSulje, gacice, Carape, rukavice i sl. Osnovna
znacCajka kulirnih pletiva je da se mogu izradivati ru¢no i strojno te da se iz njih nit
jednostavno parati. Drugim nacinom pletiva mogu nastati samo od niti osnove koje
Su nasnovane na osnovino vratilo kao osnova kod tkanja, sve niti se zajedno i
istovremeno popustaju i omotaju oko pletacih igala i oblikuju tzv. osnovino ili
lan¢ano pletivo. Glavna odlika ovakvih pletiva je da se u naCelu ne mogu izradivati
ruéno i ne daju se parati. 1z ovakvih pletiva izraduju se zavjese, Cipke, sportska

odjeca, dresovi, kupaci kostimi i mnoga tehnicka pletiva.

SveuciliSte u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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S obzirom na izgled oCice kulirna i osnovina pletiva mogu se dalje podijeliti u tri
grupe, a to su desno-lijeva, desno-desna i lijevo-lijeva. Potrebno je razlikovati desnu i
lijevu povrsinu pletiva od lica i nalije pletiva. Desna povrsina pletiva nije isto Sto i lice
pletiva, odnosno lijeva povrsina $to i naligje pletiva. Sto je i lice, a $to naligje pletiva
ovisi o strukturi, namjeni i modnom trendu pletiva. Osnovne definicije pletiva su

izvedene su na temeljnim prepletima [2-4].

Desno-lijeva pletiva su takva pletiva kod kojih se u temeljnoj strukturi na jednoj
povrsini vide desne ocice, a na drugoj lijeve. Ovakva pletiva u narodu se nazivaju
pletiva s jednim licem ili jednostrana pletiva. ObiCno se nazivaju desno-lijeva jer

desna povrsina naj¢esc¢e oblikuje lice proizvoda.

Desno-desna pletiva su takva pletiva kod kojih se u jednom redu o ica
naizmjenic¢no smjenjuju desna i lijeva ocCica. U skupljenom pletivu sve desne ocice na
obije povrsine prekrivaju lijeve i samo su one vidljive pa se zbog toga ovakva pletiva

nazivaju desno-desna, dvostrano desna ili u narodu pletiva s dva lica.
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Sl. 1. Kulirna i osnovina pletiva; a) preplet kulirnog desno-desnog pletiva i b) preplet
osnovina pletiva

SveuciliSte u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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Lijevo-lijeva pletiva su takva pletiva kod kojih se u nizu naizmjeniéno smjenjuju
lijeve i desne oCice. U skupljenom pletivu na obje povrSine sve lijeve oCice prekrivaju
desne i samo su one vidljive i zbog toga se ovakva pletiva nazivaju lijevo-lijeva,

dvostrano lijeva ili pletiva s dva nali¢ja.

U izradi pletene odjece koristi se oko 80% kulirnih i 20% osnovinih pletiva. Sva
pletiva izraduju se u razliitim prepletima ili uzorcima. Pletivo je materija koja je

nastala procesom izrade ocica. Preplet je crteZ pletiva ili prikaz polozaja niti u pletivu.

2. DESNO-DESNA KULIRNA PLETIVA

Detaljniji opis desno-desnih kulirnih pletiva pokazuje da se u jednom redu smjenjuju
desne i lijeve ocice ili na povrSini pletiva desni i lijevi nizovi oCica . Raspored, tj.
smjena ocica ili nizova oC€ica moze biti bilo kakav. U odredenim uzorcima izmjenjuju
se velika polja desnih i lijevih oCica. Ovakvi uzorci najbolje prezentiraju desno-desna
pletiva. Kod svih razli€itih uzoraka na obje povrsine uvijek se vide desne ocice pa se
zbog toga ovakva pletiva nazivaju desno-desna, dvostrano desna ili pletiva s dva
lica. U engleskom govornom podrucju ovakva pletiva se nazivaju double jersey. U
opisu desno-lijevih pletiva naj¢eS¢e se navodi podatak da se ona izraduju na
jednoiglenicnim strojevima. Desno-desna pletiva izraduju se na dvoigleni€nim
strojevima i u sli€nim prepletima kao i desno-lijeva. Medutim, zbog koriStenja dvije
iglenice pri izradi ovakvih pletiva moguce su znacajnije kombinacije izrade uzoraka
nego kod jednoigleni¢nih strojeva. Tako se desno-desna kulirna pletiva izraduju u
prepletima koji su karakteristicni za desno-lijeva pletiva, kao $to su: glatki, vodoravne
pruge, platirni, zahvatni i Supljikavi. Medutim, desno-desna pletiva se izraduju i u
nekim samo za ovu grupaciju karakteristicnim prepletima, a to su:. rebrasti,

jednostrano platirni, poluzahvatni, dvobojni, trobojni i viSebojni Zakar [5].

SveuciliSte u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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2.1. Desno-desni platirni prepleti

Pri izradi kulirnih platirnin pletiva u jedan se red upli¢u dvije, tri, Cetiri ili viSe niti
razli€itih boja, sirovinskih sastava, fino¢a, struktura ili svojstava. Kod platiranja sve se
niti zahvacaju kukicom igle i zajedno se kuliraju. Postoje razliCiti ciljevi platiranja, a
time i razliita tumacenja platiranja. S tehnoloskog glediSta, u red pletiva se uplicu
dvije, tri ili viSe niti da bi se dobila odredena struktura, s kojom se dobivaju i posebna
svojstva ovih pletiva koja su razliCita od glatkog pletiva. Uplitanjem viSe sli¢nih niti
dobije se punije i masivnije te manje rastezljivo pletivo. Ovo nacelo platiranja se
koristi pri izradi okrajaka odjevnih predmeta, narocCito zaSaknica pulovera i vesta. Kod
ovakvog pletenja nevazan je redoslijed niti, tj. nije vazno koja je nit prva, a koja
druga, koja temeljna, a koja platirna. Pri izradi finog Zenskog pamuc¢nog rublja, u
svaki drugi, tredi ili Cetvrti red pletiva, pored pamucne, upli¢e se elastanska nit koja
skuplja pletivo, koje u upotrebi prilijeze uz tijelo. Pri izradi desno-desnih kulirnih
pletiva za izradu gornjih odjevnih predmeta, u red pletiva ponekad se ciljano upli¢u
dvije prede razli€itih boja, a Cesto i razli€itih svojstava. Svrha ovakvog platiranja je
estetsko rjeSenje teksture pletiva. Jedna se nit nalazi u unutrasnjosti pletiva i ne vidi
se na povrSini dok se pletivo ne istegne u smjeru redova ocica. Ovakvo platiranje
pogodno je za izradu luksuzne odjece. Pri pokretu tijela pletivo se razvlaci i otkriva se
nit koja je bila skrivena u unutranjosti pletiva. Ako je nit metalizirana tada svjetluca
pri osvjetlienju. Odjevni predmet ili osoba koja ga nosi je upadljiva, pa se takva
odje¢a koristi u posebnim sveCanostima ili plesnim zabavama. TreCa potreba za
platiranjem javlja se kod funkcionalne odjece ili pletenog proizvoda. U red pletiva
moze se uplitati jedna ¢&vrd¢a i jedna elastanska preda, ¢ime se dobiva pletivo koje
Stiti tijelo od utjecaja atmosferilija i prilijeze uz tijelo. Ovakva pletiva se koriste u izradi
odjece za profesionalce, npr. bicikliste, alpiniste, ili pak za izradu razlicitih
medicinskih proteza. Uocljivo je da se platirna pletiva izraduju u razlicitim
kombinacijama upotrijebljenih niti. Svaka dodana nit koja se upli¢e u red pletiva

mijenja strukturu, svojstva i izgled pletiva [5,6].

SveuciliSte u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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Znacajniji parametri koje treba analizirati kod platirnih pletiva su zbijenost ocCica u
redu i nizu, utroSak pojedinih niti u o€ici ili uplitanje u red pletiva, ploSna masa pletiva
ili masa Cetvornog metra pletiva. Medutim, za primjenu pletiva zna€ajna su i rastezna

svojstva pletiva kako u smjeru redova tako i u smjeru nizova ocica.

Prema nekim procjenama, od ukupne proizvodnje kulirnih pletiva, danas se u svijetu
proizvodi vise od 30% platirnih pletiva. S obzirom na mnoge struke potrebe platiranja,
platirna se pletiva mogu podijeliti u razli€ite skupine kulirnih i osnovinih pletiva. S
tehnoloSkog gledista, vise se preda moze na razliCite nacine uplitati samo u redove,
ili samo u nizove, i/ili istovremeno u redove i nizove pletiva. Zbog toga se ovdje
navode osnovne skupine kulirnih platirnih pletiva, koje se upotrebljavaju u u odjevnoj

i obucarskoj industriji te kao tehnicka pletiva.
2.1.1. Osnovne skupine kulirnih platirnih pletiva

Temeljno ili potpuno platirno pletivo je pletivo kod kojeg se u svakom redu nalaze
dvije prede. Na ovaj se nacin dobiva punija struktura pletiva, koja je masivnija, ¢vrSca

i manje rastezljiva. Cesto se koristi kod izrade pulovera, vesta, lietnih majica i ¢arapa.

Djelomi€éno platiranje predstavlja uplitanje prede za platiranje samo u neke redove
kao npr. kod izrade pletiva za zZensko rublie. U ovom sluCaju Cesto se plete
temeljnom pamuénom predom finoce 14, 17 ili 20 tex i u svaki treéi red se uplice

elastanska nit finoée 22, 33, ili 44 dtex.

Visestruko platiranje se koristi kod izrade zbijenih pletiva, pri ¢emu se u jedan red
upli¢e viSe preda. Ovakva pletiva koriste se u izradi zaSaknica pulovera i vesta te u

ubucarskoj industriji, ili kao razliCita tehnicka pletiva.

U vecini sluCajeva kulirno platiranje se obavlja uplitanjem dviju ili viSe niti u red
pletiva. Medutim, postoje posebne konstrukcije strojeva koji mogu platirati u smjeru
nizova oc€ica. U ovom slu€aju platirna se nit polaze samo na neke igle pa se ona

nalazi samo na nekim oc€icama jednog reda pletiva. Ova tehnika se sve manje Koristi.

SveuciliSte u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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Kod projektiranja ili analize platirnih pletiva potrebno je iz viSe razloga odvojeno
razmatrati utroSke pojedinih niti. Niti koje su upletene u jedan red mogu se razlikovati
po sirovinskom sastavu, finoéi, boji ili strukturi, pa je pozeljno da se odvojeno iskazu
njihovi udjeli. U plosnoj masi pletiva objedinjeni su osnovni parametri strukture
pletiva. Pomocu sljede¢e jednadzbe moze se izraCunati ploSna masa temeljnog

platirnog desno-lijevog pletiva.
m = mt+ Mp= Dn Dv It Tt 102 + Dh Dv' It Ttp. 1072 (1)

gdje je: m - plosna masa platirnog pletiva, g/m?, m:- masa temeljne niti u platirnom pletivu g/m?, mp -
masa platirne niti u masi platirnog pletiva g/m?2, Dn - zbijenost o€ica u redu pletiva, o¢./cm, Dy -
zbijenost ocica u nizu pletiva, o€./cm, It — utroSak temeljne niti u o€ici, mm, I, - utro$ak platirne niti u

ocici, mm, Ty - finoca temeljne prede, tex, T - finoca platirne prede, tex

Ako se platirno pletivo izraduje s viSe bitno razliCitih preda, tada se njihov utro$ak, po
navedenom nacelu, raCuna odvojeno u plosnoj masi. PloSna masa pletiva, tj. pletiva
gdje se pored temeljne niti platirna nit upliCe u samo neke redove, moze se izraCunati

prema slijedecoj osnovnoj jednadzbi:
M = m¢+ Mp= Dn Dv It Tee 102 + Dp Dv' Ir Tip. 102(Sx/S) 2)
gdje je: S - broj redova u visini raporta, Sx - broj redova u koje je upletena platirna preda

Pomocu ovih jednadzbi se izraCunavaju maseni udjeli pojedinih preda u pletivu i
stavljaju se na proizvodacCku karticu, a vezani su za podatke o sirovinskom sastavu.
Na informacijskoj kartici proizvoda nalazi se podatak npr. 95% pamuk i 5% Lycra.
Slicna se nacela izraunavanja koriste pri razliitim kombinacijama izrade platirnih

pletiva.

SveuciliSte u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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d)

Sl. 3. Primjena platirnih pletiva u izradi razli€ite odjeée; a) desno-desnih pletiva,
b) lijevo-lijevih pletiva, c) desno-lijevih pletiva i d) desno-desnih rebrastih pletiva

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadZment tekstila
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3. RASTEZNA SVOJSTVA PLATIRNIH PLETIVA

Glatko kulirno desno-desno pletivo je zbog svoje strukture oko Cetiri puta rastezljivije
u smjeru redova nego u smjeru nizova oc€ica [7,8]. Za funkcionalnu upotrebu odjevnih
predmeta, ovo je jedno od nepozeljnih fizikalno - mehanickih svojstava jer se prilikom
rastezanja po Sirini ono skracuje po duljini. Prekidna sila pletiva je ve¢a u smjeru
nizova nego redova ocica jer je zbijenost oc€ica u nizu ve¢a nego u redu. Ako se Zele
modificirati rastezna svojstva pletiva tada se mogu Kkoristiti prethodno navedeni
prepleti. Ako se Zeli dobiti viSe rastezljivo pletivo tada se plete s ve¢om dubinom
kuliranja pri cemu se dobije veci utrosak niti u ocici, a time i veca rastezljivost pletiva.
Ako se Zeli raditi serija slinih pletiva i namjena tada se u pojedine redove mogu
uplesti prede razlicitih finoca, ili ako se raspolaze s malo preda tada se moze obaviti
djelomi¢no platiranje pa se platirna preda upli¢e u svako drugi, treci ili Cetvrti red. Kad
se koriste dvije prede u izradi platirnog pletiva tada te dvije prede mogu biti razli€itih
sirovinskih sastava, fino¢a, struktura i boja. Uz djelomi¢no platiranje i navedene
razlike u predama moze se izraditi bogata kolekcija pletiva za izradu razli€itih

odjevnih predmeta.

Prilikom pletenja na kruznopletacim dvoigleni¢nim strojevima, sila u niti pri njenom
ulazu u pletaci sustav iznosi oko 3 cN. Pri ovolikoj sili u niti na ulazu u zonu
pletenja, pri normalnom pletenju razviju se mnogo vece sile prilikom kuliranja niti,
koje iznose i do 50 % prekidne sile niti. Zadebljanja ili uzlovi u predi izazivaju
povecanje sile u niti u zoni pletenja, Sto Cesto dovodi do prekida prede. Nakon
pletenja dobije se struktura pletiva koja nije uvijek pogodna za upotrebu i treba se
doradom stabilizirati, tj. u€vrstiti da se nakon viSestrukog pranja parametri strukture
mnogo ne mijenjaju. Fizikalno - mehaniCka svojstva pletiva, prvenstveno njegova
istezljivost | prekidna sila, bitho se razlikuju u doradenom i nedoradenom pletivu.
Kako je iz dijagrama na sl. 3 vidljivo, potrebna je mala sila, tj. oko 10% prekidne sile,

da se pletivo istegne u smjeru redova vise od 100% od svoje pocetne duljine [9].

SveuciliSte u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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Sl. 4. Osnovni dijagrami rastezljivosti desno-desnog kulirnog pletiva;
I) u smjeru nizova oc€ica i Il) u smjeru redova oc€ica

Detaljnom analizom dijagrama sila — izduzenje pletiva, sl.4, u smjeru redova i nizova
oCica moze se uoCiti da se krivulja sastoji od tri glavna dijela. Prvi, linearni dio do
toCke T1, pretpostavlja se da je elasti¢ni dio pletiva u kojem dolazi do pomicanja niti u
pletivu. Prilikom ispitivanja Cetvrtastih pamucnih uzoraka izradenih u glatkom
kulirnom prepletu, istezljivost pletiva u smjeru redova za ovaj dio krivulje iznosi oko
60% od ukupne istezljivosti. Drugi dio je krivulja od toCke T1 do toCke T2. U ovom
dijelu uz pomicanje niti u pletivu dolazi i do istezanja niti u njenom elasticnom
podrucju. Ovaj dio ovisi i o rasteznim svojstvima prede i iznosi oko 25% od ukupne
istezljivosti. Do toCke T2 zanimljiva su svojstva pletiva za izradu odjece. Vazno je
uocCiti da je sila potrebna za ovoliko izduljenje oko 25% od prekidne sile pletiva.
Nakon ove to¢ke, uz daljnji porast sile, pocinje se preda deformirati i pletivo poprima
trajne deformacije. Treéi dio dijagrama, tj. onaj od to¢ke T2 pa do prekida, iznosi oko

15% i veci dio je takoder linearan. On je znacajan za tzv. tehnicka pletiva.

SveuciliSte u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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EKSPERIMENTALNI DIO
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4. CILJ ISTRAZIVANJA

Cilj ovog zavrs$nog rada je bio izraditi osnovne uzorke kulirnih desno-desnih platirnih
pletiva. Na raspolaganju je bio kruznopletaéi dvoiglenicni stroj koji ima osam pletacih
sistema i finocu E17, tab. 1. Na ovakvom stroju pozeljno je plesti pamucénim
jednostrukim predama finoéa 14 do 30 tex. Optimalna finoéa prede za izradu
kvalitetnih komercijalnih uzoraka je pamucna jednostruka fino¢e 20 tex. Zbog toga su
i izradivana pletiva s temeljnom pamuénom predom finoce 20 tex. Izradena su Cetiri

uzorka pletiva duljine po 5 m.

1) Glatko kulirno desno-desno pletivo, koje je osnova za izradu platirnih pletiva,
izradeno je pamu¢nom jednostrukom predom fino¢e 20 tex po nacelu da se u

jedan red pletiva uplete jedna preda,

2) Temeljno platirno desno-desno pletivo, pri ¢emu se u svaki red upli¢u po dvije

prede, jedna pamucna fino¢e 20 tex i jedna PA finoce 44 dtex

3) Djelomicno platirno desno-desno pletivo 1+1, pri Cemu se pored temeljne

prede finoce 20 tex u svaki drugi red upli¢e PA preda finoce 44 dtex

4) Djelomicno platirno desno-desno pletivo 1+3, pri Eemu se pored temeljne

prede finoce 20 tex u svaki Cetrvrti red uplice PA preda finoCe 44 dtex.

Navedeni uzorci pletiva imaju razliite strukture, a time i rastezna svojstva. S
platiranjem Zeljela se uociti promjena strukture pletiva i njegova rastezna svojstva,

kako u smjeru redova ocica tako i u nizu ocica.

Tab.1. Znacajke kruznopletaceg dvoigleni¢nog stroja na kojem su pleteni uzorci

Konstrukcijska znacajka stroja Dvoigleniéni stroj
Finoca stroja, E 17

Promjer iglenice, mm, (e“) 200, (8)

Broj igala, Ni 432 X 2

Radna brzina, ok./min 60

Broj pletacih sistema, S 8

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb



Toni Sucic : Rastezljivost desno-desnih platirnih pletiva zavrsni rad 15

5. STROJ | PREDE ZA IZRADU UZORAKA

Na raspolaganju je bio kruznopletaci dvoigleniéni stroj znacajki navedenih u tabeli 1.
Za izradu prvog ili temeljnog uzorka svakom pletacem sistemu je dovodena po jedna
pamucna jednostruka preda finoce 20 tex. Stroj ima osam pletaéih sistema pa je za
normalan rad trebalo osam namotaka prede. Prede su dovodene pozitivnim
akumulacijskim dovodnikom pri ¢emu je vlacna sila prede na ulazu u zonu pletenja
iznosila oko 3 cN. Radna brzina stroja je 60 okr./min i stroj izradi oko 25 m/h pletiva.
Kod izrade temeljnog platirnog pletiva svakom pletaéem sistemu su dovodene po
dvije prede: temeljna pamucna fino¢e 20 te i PA multiflamentna finoce 44 dtex. U
ovom slu€aju pored osam namotaka s pamucnim predama trebalo je imati i osam
namotaka s PA filamentnim predama. U ovom slu¢aju PA filamentne prede nisu
dovodene dovodnicima niti vec su ih igle povlacile prema potrebi pa zbog toga se niti
pamucne prede nisu mogle dovoditi pomoc¢u dovodnika. Znac€i, u ovom slucaju, igle
su obje prede povlacile prema potrebi duljine za oblikovanje o€ica. Pri ovakvom
nacinu rada povecana je vlacna sila prede na ulazu u pletaci sistem koja je iznosila
oko 10 cN. Treci uzorak je izradivan u djelomicnom platiranju 1+1. Za ovakav rad
potrebno je obaviti raspored preda. Svakom pletaéem sistemu je dovodena pamucna
preda fino¢e 20 tex, a svakom drugom PA filamentna preda finoce 44 dtex, tj. u
svakom drugom pletacem sistemu se platiralo pa je na taj nacin u jedan red pletiva
upletena jedna pamucna preda, a u drugi red jedna pamucna i jedna PA preda. Kad
se pletatem sistemu dovode dvije prede tada se one ne dovode pomocu dovodnika.
Cetvrti je uzorak izradivan u djelomi¢nom platiranju po istom nadelu kao i tredi
uzorak, samo je raport uzorka 1+3, tj. svakom pletacem sistemu se dovodi pamuc¢na
preda, a svako Cetvrtom PA filamentna preda. Za izradu ovog uzorka na stroju je bilo
osam namotaka pamucne prede i dva namotka PA filamentne prede. Za izradu
navedenih uzoraka trebalo je pomno pripremiti stroj i obaviti pletenje bez trganja

preda, sl. 5.

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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ST

Sl. 5. Kruznopletaci dvoiglenicni stroj na kome su izradivani uzorci pletiva

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadZment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb



Toni Sucic : Rastezljivost desno-desnih platirnih pletiva zavrsni rad 17

Is
uuull”’ll"".‘.l.Al.l‘“lt“mo-aﬂ-'.‘...-un .

111! | N

Sl. 6. Detalji stroja za izradu platirnih pletiva; a) dovod dvije niti pleta¢im iglama i
b) namotci s predama nalaze se okolo stroja na podu

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadZment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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Sl. 7 Dijagram sila/istezanje za pamuc¢nu predu nazivne fino¢e 20 tex, n= 35
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Tab. 2 Rezultati mjerenja rasteznih svojstava pamucéne prede fino¢e 20 tex

Svojstva Xs S Cv
Prekidno istezanje, (%) 4,7 0,34 7,3
Prekidna sila, (CN) 300 25 8,2
Rad do prekida, (cN/cm) 374 48 13,0
Cvrstoéa, (cN/tex) 15,0 1,23 8,2
Vrijeme do prekida, (S) 2,85 0,21 7,4

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila

Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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2. Force/Elongation-diagram
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Sl. 8 Dijagram sila/istezanje za poliamidnu multiflamentnu predu
nazivne fino¢e 44 dtex, n= 35

Tab. 3 Rezultati mjerenja rasteznih svojstava PA filamentne prede fino¢e 44 dtex

Svojstva Xs S Cv
Prekidno istezanje, (%) 28,7 1,47 5,13
Prekidna sila, (CN) 223 5,9 2,7
Rad do prekida, (cN/cm) 1677 102 6,1
Cvrstoéa, (cN/tex) 50,7 1,35 2,67
Vrijeme do prekida, (S) 21,15 0,72 3,4

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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5. METODE ANALIZE

U pletivu su odredivani parametri strukture po osnovnim nacelima analize glatkih
kulirnih pletiva. Prvo su odredeni osnovni ili tehnoloski parametri strukture pletiva, a
potom neki izvedbeni parametri. Odredena je ploSna masa pletiva, debljina pletiva,
zbijenost ocica u jedinici povrSine, utrosak niti u o€ici i dr. Od izvedbenih parametara
odredivani su korak i visina reda ocica, koeficijent zbijenosti oCica. Prvo su se odredili

parametri strukture pletiva za koje nije trebalo ostetiti uzorke.

Za brojanje ocica u redu i nizu, tj, odredivanje Dn i Dy, trebalo je pletivo pletivo
pripremiti. Prvo se uzorak izravna, potom polozZi na ravnu podlogu i osvijetli. Kako
nema puno mjerenja i brojanja o€ica, za mjernu jedinicu uzelo se 10 mm i brojalo
oCice s preciznos¢u 0,5 oCice. Kad se radi analiza prvo se najCeS¢e broje oCice u
redu (Dn), a potom u nizu (Dv). Ovo je pozeljno napraviti jer se iz teorijskih osnova
zna da je Dv > Dn. Nakon prvog para mjerenja moze se zakljuciti da li se mjerenja
obavljaju ispravno. Pored mjerne jedinice i preciznosti oCitanja, broj mjerenja takoder
je znaCajan parametar. Za ovu analizu obavilo se po 10 mjerenja na svakoj strukturi

pletiva. Dobiveni rezultati prikazani su u tabelama.

Izradeno pletivo je kulirno iz kojeg se niti jednostavno paraju. U stroju je bilo 432 x 2
igle. Pletivo je rezano po nizu i parana je jedna nit za drugom, tj. paran je red po red
pletiva. U redu pletiva ima onoliko o€ica koliko ukupno u stroju ima igala. U cilinder
iglenici pletu 432 igle i isto toliko u iglenici kruzne ploCe. Prema tome, ukupno pletu
864 igle koje u jednom redu izrade 864 ocice. Duljina oparane niti koja oblikuje cijeli
red pletiva iznosi 220 do 290 cm. Za mjerenje duljine oparane niti koriStena je
mjerna staza koja se nalazi na stalku duljine oko 3 m. Na pocetku stalka nalazi se
prva hvatalica kojom se zahvaca pocetak oparane niti iz reda pletiva. Potom se nit u

vodoravnom poloZaju vodi preko dva kolotura i za drugi kraj ucvrsti drugom

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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hvatalicom koja se preko zavrSnog kolotura vjeSa s predoptere¢enjem 0,5 cN/tex. S
navedenim predoptere¢enjem nit se izravna, a ne istegne te se na skali ocita
izmjerena duljina i zabiljezi. U jednom redu ima 864 ocCice. Stroj je pleo s osam
pletacih sistema pa je parano deset preda iz deset redova ocica kako bi se obuhvatio
cijeli raport pletenja. Znaci, ukupno je oparano 8640 oCica na osnovi kojih je odreden
prosjecni utroSak niti za oblikovanje jedne ocCice. Za prvu predu predopterecenje je
iznosilo 10 g, a za drugu 3 g. Pri obradi podataka pojedinacnih mjerenja koristen je

korisniCki program Microsoft Excel.

Debljina plosnih proizvoda je definirana mjernim postupkom (aparatom) kao razmak
izmedu dvije ravne metalne, paralelne ploCe razmaknute ploSnim proizvodom. Pritom
se gornja ploCa nalazi pod pritiskom i naziva se pritiskivaC. Kako se tekstilni plosni
proizvod pod djelovanjem pritiska, to mjerni rezultat direktno ovisi o pritisku koji za
vrijeme mjerenja djeluje na materijal pa je ovaj podatak poZeljno navesti pri

prezentiranju rezultata mjerenja.

Na osnovnom uzorku bilo je pogodno odrediti ploSnu masu pletiva. Ispleteni su
cjevasti oblici pletiva Sirine oko 20 cm x 2 i duljine oko 5 m. lzradeni uzorak pletiva
postavljen je na ravnu podlogu nakon €ega je izmjerena duljina i Sirina uzoraka te se
izraCunala povrSina uzoraka. lzvagane su mase izradenih uzoraka. Na osnovi mase

i povrSine, kako slijedi, izraCunala se ploSna masa pletiva.

Za analizu rasteznih svojstava pletiva potrebno je bilo pripremiti tzv. linearne uzorke
pletiva. Radi se o desno-desnom kulirnom pletivu koje je oko Cetiri puta rastezljivije u
smjeru redova nego nizova. Zbog toga su iz pletiva izrezivani uzorci Sirine 50 mm i
duljine 200 mm. Razmak izmedu hvatalica na dinamometru je iznosi 100 mm.
Prilikom trganja pletiva izmjerena je sila trganja i istezljivost pletiva pri trganju.
Mjerenja su obavljena za uzorke izrezane u smjeru redova ocCica ili poprecno i u

smjeru nizova ocica ili uzduz pletiva.

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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6. REZULTATI MJERENJA PARAMETARA STRUKTURE PLETIVA

U nastavku su navedeni podaci pojedinacnih mjerenja parametara strukture pletiva.
Pored rezultata pojedina¢nih mjerenja navedena je i njihova obrada za pojedine
parametre izradenih uzoraka pletiva.

1.UZORAK - PAMUCNA PREDA 20 tex

U jedan red se uplice jedna pamucna preda finoce 20 tex.
Prede su dovodene dovodnicima.

A) Odredivanje povrSine uzorka pletiva, mase uzorka i ploSne mase pletiva
SIRINA: (19,6 cm+19,5 cm+19,6 cm)/3 = 19,6 cm = 0,196 m

Duzina: 397,7cm = 3,977m

Pu=(ab)2 =(0,196 m- 3,977m)2 =1,558m?; mu=258¢g

mv= mu/Pu = 258 g / 1,558 m? = 166 g/m?

B) ODREBDIVANJE ZBIJENOSTI OCICA U REDU (Dn) | | NIZU (Dv)

Tab. 4 Rezultati mjerenja zbijenosti o€ica u redu i nizu pamucnog
glatkog kulirnog desno-desnog pletiva

n | Uzorak - PAMUK
Dh, Dv,
[o€./cm] | [o€./cm]
1 |10 12
2 |11 11
3 |11 12
4 |12 12
5 |10 12
6 |11 12
7 |11 11
8 |10 12
9 |11 11
10 |11 12
> 1108 117
Xs |10,8 11,7
s |04 0,4
CV | 3,7 3,4

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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Dn= ) Dni/n =108/10 = 10,8 o€./cm
Dv =) Dvi/n =117/10 = 11,7 o€./cm

A =Mj/Dnh=10mm /10,8 o¢. /cm = 0,92 mm
B= M/Dv=10mm/ 11,7 o€. /cm = 0,85 mm

C=Dn/Dv=10,8 0&./cm /11,7 o&./ cm = 0,92
C=B/A=0,85mm /0,92 mm = 0,92

D) UTROSAK NITI U OCICI

Tab. 5 UtroSak niti u jednoj ocCici

PAMUK
n Le {e
[mm] [mm]
864 ocice 1 oCica
1 2700 3,12
2 2712 3,13
3 2670 3,09
4 2750 3,18
5 2730 3,15
6 2677 3,09
7 2706 3,13
8 2719 3,14
9 2678 3,15
10 2718 3,14
> 27060 31,3
Xs 2706 3,13
S 27 0,03
CVv 1,0 1,0

[e=Zek/(n'noé)

fe = (27060 mm ) / ( 10 - 864)

fe =3,13 mm

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
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C) DEBLJINA PLETIVA, je odredivana na cjevastom pletivu i mjerena je dvostruka
debljina izmedu kojih je bila jedna ploCica debljine 1,21 mm. Iz debljine sendvi€a
racuna se debljina pletiva.

Tab. 6 Debljina pletiva

Debljina Debljina pletiva
sendvi€a, (mm) (mm)
2,51 0,65
2,51 0,65
2,52 0,65
2,52 0,65
2,59 0,69
2,51 0,65

Dp = di/n (0,65 mm + 0,65 mm + 0,65 mm + 0,65 mm + 0,69 mm + 0,65 mm)/6 =
Dp = 0,66 mm

2. UZORAK — POTPUNO PLATIRANJE:

U jedan red se upli¢u dvije prede: jedna pamucéna jednostruka fino¢e 20 tex i jedna
PA mulitfilamentna finoCe 44 dtex. Prede nisu dovodene dovodnicima.

A) Odredivanje povrSine uzorka pletiva, mase uzorka i ploSne mase pletiva
SIRINA: (20,5 cm+20,5 cm+20,5 cm)/3 = 20,5 cm = 0,205 m

Duzina: 425,4 cm = 4,254 m

P =(ab)2 = (4,254 m 0,205 m)2 =1,744 m?; mu=406(g

mv= mu/Pu

mv=406 g/ 1,744 m?= 233 g/m?

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
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B) ODREDIVANJE ZBIJENOSTI OCICA U REDU (Dn) | I NIZU (Dv)

Tab. 7 Rezultati mjerenja zbijenosti oCica u redu i nizu

platrinog desno-desnog pletiva, oznaka uzorka PP

n Uzorak - PP
Dh, Dv,
[o€./cm] | [0€./cm]
1 10 16
2 10 17
3 10 15
4 10 17
5 10 16
6 10 15
7 11 16
8 10 16
9 10 15
10 10 16
> 101 159
Xs 10,1 15,9
S 0,4 0,4
CV 4.0 2,5

Dh=) Dni/n =11/10 = 10,1 o€./cm

Dv = Y Dvi/n =159/10 = 15,9 o€./cm

A =Mj/Dnh=10mm /10,1 o¢. /cm = 0,99 mm
B= M/Dv=10mm/ 15,9 o€. /cm = 0,62 mm
C =Dn/Dv=10,170¢8./cm /15,9 o&./ cm = 0,63

C =B/A=0,62mm /0,99 mm = 0,62

C)DEBLJINA PLETIVA

Tab. 8 Debljina pletiva

Debljina sendvica, Debljina pletiva,
(mm) (mm)
2,65 0,72
2,65 0,72
2,65 0,72
2,64 0,71
2,65 0,72
2,65 0,72

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila

Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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Dp=di/n(0,72mm+ 0,72 mm + 0,72 mm + 0,71 mm + 0,72 mm + 0,72 mm)/6 =

Dp= 0,72 mm

D)UTROSAK NITI U OCICI

Tab. 9 UtroSak niti u jednoj ocCici, uzorak PP - POTPUNO PLATIRANJE

PAMUK PA
n Lep fep Lep frp
[mm] [mm] [mm] [mm]
864 odice 1 oCica 864 odice 1 oCica
1 2460 2,84 2417 2,79
2 2246 2,59 2326 2,69
3 2366 2,73 2673 3,09
4 2490 2,88 2470 2,85
5 2335 2,70 2375 2,74
6 2481 2,87 2456 2,84
7 2315 2,67 2297 2,65
8 2471 2,85 2459 2,84
9 2455 2,84 2417 2,79
10 2224 2,57 2323 2,68
> 23843 27,54 24213 27,96
Xs 2384 2,75 2421 2,79
S 41 0,05 42 0,05
CVv 1,8 1,8 1,8 1,8

26

UtroSak niti u jednoj o€ici , uzorak — PAMUK; UtroSak niti u jednoj ocici , uzorak — PA

ep =3 Lep /(N Not)

fpp = (23843 mm ) / (10 - 864)

fep= 2,75 mm

fpp= 2,79 mm

fep= 3 Lprp/ (N - Not )

tpp = (24213 mm ) / ( 10 - 864)

Prema analizi i izraCunu moZe se konstatirati da je utroSak niti u o€ici koja je izradena
pamucnom predom 2,75 mm, a u oc€ici izradenoj PA filamentnom predeom nesto vedi

i iznosi 2,79 mm.

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila

Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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3. UZORAK — DJELOMICNO PLATIRANJE 1+1

Za redom se smjenjuju dva razlicita reda pletiva. U jedan red se uplicu dvije prede:
jedna pamucna jednostruka fino¢e 20 tex i jedna PA mulitfilamentna finoce 44 dtex.
Prede nisu dovodene dovodnicima. U drugi red se uplice samo jedna pamucna
Jednostruka finoce 20 tex. Ova je prede dovodena pozitivnim dovodnikom.

SIRINA PLETIVA: (19,3 cm+19,4 cm+19,5 cm)/3 = 19,4 cm = 0,194 m
DuZina pletiva: 193,5cm =1,935m

P=(ab)2=(0,194m 1,935m)2=0,75m? ; mu=150¢g

mv = mu/Pu

mv= 150 g / 0,75 m?= 200 g/m?

B)ODREDIVANJE ZBIJENOSTI OCICA U REDU (Ds) I I NIZU (Dv)

Tab. 10 Rezultati mjerenja zbijenosti oCica u redu i nizu djelomi¢no platirnog
desno-desnog pletiva, oznaka uzorka 1+1

n Uzorak 1+1
Dh, Dv,
[o€./cm] | [0€./cm]
1 11 13
2 10 13
3 10 13
4 11 14
5 11 13
6 11 13
7 10 13
8 10 13
9 11 13
10 11 13
> 106 131
Xs 10,6 13,1
S 0,4 0,4
CV 3,8 3,1

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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Dn =} Dni/n =106/10 = 10,6 o€./cm
Dv =} Dvi/n =131/10 =13,1 o€./cm

A = Mj/Dh =10 mm/ 10,60¢. /cm = 0,94 mm
B= My/Dv=10mm/ 13,1 o&. /cm = 0,76 mm

C =Dnw/Dv=10,6 0¢./cm/13,108./ cm = 0,80
C=B/A=0,76 mm/0,94mm = 0,80

D) UTROSAK NITI U OCICI

Tab. 11 Rezultati mjerenja utroSka niti u o€ici uzorak - djelomi¢no platiranje 1+1

PAMUK PA
n L1 £11 L11 f11
[mm] [mm] [mm] [mm]
864 odice 1 oCica 864 ocice 1 oCica
1 2740 3,17 2400 2,77
2 2382 2,75 2218 2,56
3 2745 3,17 2430 2,81
4 2728 3,15 2320 2,68
5 2110 2,44 2380 2,75
6 2710 3,13 2221 2,57
7 2712 3,13 2390 2,76
8 2364 2,73 2222 2,57
9 2720 3,14 2167 2,50
10 2269 2,62 2268 2,62
> 25480 29,43 23016 26,59
Xs 2548 2,94 2301 2,65
S 51 0,06 35 0,04
CVv 2,0 2,0 1,5 1,5

28

UtroSak niti u jednoj o€ici, uzorak — PAMUK ; UtroSak niti u jednoj o€ici, uzorak — PA

fe ZZLlll(n'noé)

fe = (25480mm ) / (10 - 864)

fe =2,94 mm

[e=211/(n'noé)

fe = (23016 mm )/ ( 10 - 864)

fe = 2,66 mm

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila

Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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Prema analizi i izraCunu moze se konstatirati da je utroSak niti u o€ici koja je izradena
pamucnom predom 2,94 mm, a u oc€ici izradenoj PA filamentnom predeom nesto
manji i iznosi 2,79 mm.

C)DEBLJINA

Tab. 12 Debljina pletiva

Debljina sendvica, Debljina pletiva,
(mm) (mm)
2,62 0,70
2,60 0,69
2,62 0,70
2,59 0,69
2,60 0,69
2,60 0,69

Dp= di/n (0,70 mm + 0,69 mm + 0,70 mm + 0,69 mm + 0,69 mm + 0,69 mm)/6 =
Dp= 0,70 mm

4. UZORAK — DJELOMICNO PLATIRANJE 1+3

U ovom uzorku visina raporta je Cetiri reda. U jedan red se uplicu dvije prede: jedna
pamucna jednostruka fino¢e 20 tex i jedna PA mulitfilamentna finoce 44 dtex. Prede
nisu dovodene dovodnicima. Potom u tri reda zaredom se uplice samo jedna
pamucna jednostruka finoce 20 tex. Ova je prede dovodena pozitivnim dovodnikom.

A) Odredivanje povrSine uzorka pletiva, mase uzorka i ploSne mase pletiva
SIRINA PLETIVA: (19,5 cm+19,5 cm+19,5 cm)/3 = 19,5 cm = 0,195 m
DuZina pletiva: 265,2 cm = 2,652 m

P =(ab)2 = (0,195 m2,652 m)2=1,034 m? ; mu=189¢g

mv = mu/Pu

mv=189 g /1,034 m?= 183 g/m?

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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B) ODREDIVANJE ZBIJENOSTI OCICA U REDU (Dn) | I NIZU (Dv)

Tab. 13 Rezultati mjerenja zbijenosti oCica u redu i nizu djelomi¢no platirnog
desno-desnog pletiva, oznaka uzorka 1+3

n Uzorak 1+3
Dh, Dv,
[o€./cm] | [0€./cm]
1 11 13
2 11 13
3 12 13
4 10 12
5 11 12
6 11 13
7 11 12
8 10 12
9 10 13
10 10 13
> 107 126
Xs 10,7 12,6
S 0,4 0,4
CcVv 3,7 3,2

Dh =) Dni/n =107/10 = 10,7 o€./cm
Dv =) Dvi/n = 126/10 = 12,6 oC./cm

A =Mj/Dnh=10mm /10,7 o¢. /cm = 0,93 mm
B= M/Dv=10mm/ 12,6 o€. /cm = 0,79 mm
C = Dn/Dv =10,70¢./ cm /12,6 0&./ cm = 0,84

C=B/A=0,79mm /0,93 mm = 0,84
C) DEBLJINA

Tab. 14 Debljina pletiva

Debljina sendvica, Debljina pletiva,
(mm) (mm)
2,55 0,67
2,58 0,68
2,58 0,68
2,56 0,67
2,56 0,67
2,56 0,67

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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Dp= di/n (0,67 mm + 0,68 mm + 0,68 mm + 0,67 mm + 0,67 mm + 0,67 mm)/6 =

Dp = 0,67 mm

D)UTROSAK NITI U OCICI

Tab. 15 Rezultati mjerenja utroSka niti u o€ici uzorak - djelomi¢no platiranje 1+3

PAMUK PA
L1z [mm] 13 [mm] Lpa1z [mm] fepa13 [mm]
n 864 odice 1 oCica 864 ocice 1 oCica
1 2695 3,11 2400 2,77
2 2729 3,15 2350 2,71
3 2710 3,13 2395 2,77
4 2725 3,15 2359 2,73
5 2700 3,12 2390 2,76
6 2721 3,14 2345 2,71
7 2437 3,16 2377 2,75
8 2705 2,82 2344 2,71
9 2710 3,13 2353 2,72
10 2703 3,12 2405 2,78
> 26835 31,03 23718 27,41
Xs 2683 3,10 2371 2,74
S 27 0,03 26 0,03
CVv 1,0 1,0 1,1 1,1

31

UtroSak niti u jednoj oCici, uzorak — PAMUK; UtroSak niti u jednoj o€ici, uzorak — PA

fe = Z Ll3/( n- no(:)

fe= (26835mm ) / ( 10 - 864)

fe=3,10 mm

fe=2,74 mm

fe = z L1/ (n . noé)

fe= (23718mm ) / ( 10 - 864)

Prema analizi i izraCunu moZe se konstatirati da je utroSak niti u ocici koja je izradena
pamucnom predom 3,10 mm, a u ocici izradenoj PA filamentnom predeom znatno
manji i iznosi 2,74 mm.

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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7. REZULTATI MJERENJA ISTEZLJIVOSTI PLETIVA

Istezna svojstva pletiva mjerena su na dinamometru tt. Textechno, tip Statimat M.
Zbog znatno vece istezljivosti pletiva u smjeru redova ocica u odnosu na niz ocica, iz
pletiva su izrezivani uzorci Sirine 50 mm i duljine 200 mm. Uzorak izrezan u smjeru
redova ocica se istegne do prekida gotovo Cetiri puta pa je zbog toga razmak izmedu
stezaljki dinamometra, ili duljina uzorka izmedu stezaljki iznosila 100 mm. Radna je
brzina dinamometa iznosila 100 mm/min. Za svaki uzorak pletiva provedeno je 5

mjerenja. Rezultati mjerenja su prikazani nasl. 9 do 16. i tab. 16 do 23.

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb



Toni Sucic : Rastezljivost desno-desnih platirnih pletiva zavrsni rad 33

1.UZORAK - PAMUCNA PREDA 20 tex

2. Force/Elongation-diagram

FN) 2. Average force/elongation-diagram
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Sl. 9 Dijagram prekidne sile i prekidnog istezanja pamucnog nedoradenog pletiva;
uzduzno opterecenje, fino¢a pamucne prede 20 tex, oznaka uzorka - PAMUK

Tab. 16 Rezultati mjerenja prekidne sile i prekidnog istezanja pamucnog
nedoradenog pletiva; uzduzno opterecenje, fino¢a pamucne prede 20 tex,
oznaka uzorka — PAMUK

Svojstva pletiva Xs S Cv
Prekidno istezanje, (%) 50 1,1 2,2
Prekidna sila, (N) 437 20 4,6
Rad do prekida, (N-cm) 651 55 8,5
Prekidna &vrstoca, (N/cm) 87

Vrijeme do prekida, (s) 31,49 0,76 2,40

Gdje je: n— broj mjerenja, Xs— srednja vrijednost,
s — standardna devijacija, CV — koeficijent varijacije

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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Force/Elongation-diagram

2.

F(N)

Average force/elongation-diagram
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Sl. 10 Dijagram prekidne sile i prekidnog istezanja pamucnog nedoradenog pletiva;

de 20 tex, oznaka uzorka - PAMUK
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tereCenje, fino¢a pamucéne prede 20 tex,
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Tab. 17 Rezultati mjerenja prekidne sile i prekidnog istezanja pamucnog
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nedoradenog pletiva
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Gdje je: n— broj mjerenja, Xs— srednja vrijednost,

s — standardna devijacija, CV — koeficijent varijacije

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila

Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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2. UZORAK — POTPUNO PLATIRANJE:

2. Force/Elongation-diagram
F(N) 2. Average force/elongation-diagram
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Sl. 11 Dijagram prekidne sile i prekidnog istezanja potpuno platirnog nedoradenog
pletiva; uzduzno opterecéenje, fino¢a pamucne prede 20 tex, finoca PA filamentne
prede 44 dtex, oznaka uzorka — POTPUNO PLATIRANJE

Tab. 18 Rezultati mjerenja prekidne sile i prekidnog istezanja potpuno platirnog
nedoradenog pletiva; uzduzno opterecenje, fino¢a pamucéne prede 20 tex, finoéa PA
filamentne prede 44 dtex, oznaka uzorka — POTPUNO PLATIRANJE

Svojstva pletiva Xs S CV
Prekidno istezanje, (%) 75 2,4 3,3
Prekidna sila, (N) 525 9 1,7
Rad do prekida, (N-cm) 1412 143 10,2
Prekidna ¢vrstoéa, (N/cm) 105

Vrijeme do prekida, (s) 48 2 4.5

Gdje je: n— broj mjerenja, Xs— srednja vrijednost,
s — standardna devijacija, CV — koeficijent varijacije

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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2. Force/Elongation-diagram

F(N) 2. Average force/elongation-diagram
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Sl. 12 Dijagram prekidne sile i prekidnog istezanja potpuno platirnog nedoradenog
pletiva; poprecno optereéenje, fino¢a pamucne prede 20 tex, fino¢a PA filamentne
prede 44 dtex, oznaka uzorka — POTPUNO PLATIRANJE

Tab. 19 Rezultati mjerenja prekidne sile i prekidnog istezanja potpuno platirnog
nedoradenog pletiva; popre¢no opterecenje, finoca pamucne prede 20 tex, fino¢a PA
filamentne prede 44 dtex, oznaka uzorka — POTPUNO PLATIRANJE

Svojstva pletiva Xs S Cv
Prekidno istezanje, (%) 288 5 1,8
Prekidna sila, (N) 200 9 4,5
Rad do prekida, (N-cm) 1330 122 9,2
Prekidna ¢vrstoéa, (N/cm) 40

Vrijeme do prekida, (s) 174 2 1,3

Gdje je: n— broj mjerenja, Xs— srednja vrijednost,
s — standardna devijacija, CV — koeficijent varijacije

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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3. UZORAK — DJELOMICNO PLATIRANJE 1+1

F(N)
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2. Average force/elongation-diagram
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Sl. 13 Dijagram prekidne sile i prekidnog istezanja djelomi¢no platirnog nedoradenog
pletiva; uzduzno opterecenje, finoca pamucne prede 20 tex, finoca PA filamentne
prede 44 dtex, oznaka uzorka — DJELOMICNO PLATIRANJE 1+1

Tab. 20 Rezultati mjerenja prekidne sile i prekidnog istezanja djelomi¢no platirnog
nedoradenog pletiva; uzduzno opterecenje, finoca pamucne prede 20 tex, finoca PA
filamentne prede 44 dtex, oznaka uzorka — DJELOMICNO PLATIRANJE 1+1

Svojstva pletiva Xs S CV
Prekidno istezanje, (%) 65 2,7 4,1
Prekidna sila, (N) 496 8 1,6
Rad do prekida, (N-cm) 1054 62 5,9
Prekidna ¢vrstoéa, (N/cm) 99

Vrijeme do prekida, (s) 40 2 3,8

Gdje je: n— broj mjerenja, Xs— srednja vrijednost,
s — standardna devijacija, CV — koeficijent varijacije

Sveuciliste u Zagrebu, Tekstilno-tehnoloski fakultet, Zavod za projektiranje i menadzment tekstila
Prilaz baruna Filipovica 28a, 10 000 Zagreb
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2. Force/Elongation-diagram 2. Average force/elongation-diagram
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Sl. 14 Dijagram prekidne sile i prekidnog istezanja djelomi¢no platirnog nedoradenog
pletiva; poprecno opterecenje, finoca pamucne prede 20 tex, finoca PA filamentne
prede 44 dtex, oznaka uzorka — DJELOMICNO PLATIRANJE 1+1

Tab. 21 Rezultati mjerenja prekidne sile i prekidnog istezanja djelomicno platirnog
nedoradenog pletiva; poprecno opterecenje, finoca pamucne prede 20 tex, finoca PA
filamentne prede 44 dtex, oznaka uzorka — DJELOMICNO PLATIRANJE 1+1

Svojstva pletiva Xs S CV
Prekidno istezanje, (%) 328 8 2,3
Prekidna sila, (N) 141 6 4,0
Rad do prekida, (N-cm) 871 34 4,0
Prekidna &vrstoca, (N/cm) 28

Vrijeme do prekida, (s) 200 5 2,3

Gdje je: n— broj mjerenja, Xs— srednja vrijednost,
s — standardna devijacija, CV — koeficijent varijacije
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4. UZORAK — DJELOMICNO PLATIRANJE 1+3

2. Force/Elongation-diagram 2. Average forcefelongation-diagram
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Sl. 15 Dijagram prekidne sile i prekidnog istezanja djelomicno platirnog nedoradenog
pletiva; uzduzno opterecenje, finoca pamucne prede 20 tex, finoca PA filamentne
prede 44 dtex, oznaka uzorka — DJELOMICNO PLATIRANJE 1+3

Tab. 22 Rezultati mjerenja prekidne sile i prekidnog istezanja djelomicno platirnog
nedoradenog pletiva; uzduzno opterecenje, finoca pamucne prede 20 tex, finoca PA
filamentne prede 44 dtex, oznaka uzorka — DJELOMICNO PLATIRANJE 1+3

Svojstva pletiva Xs S CV
Prekidno istezanje, (%) 54 5 9,7
Prekidna sila, (N) 445 58 13
Rad do prekida, (N-cm) 764 202 26
Prekidna ¢vrstoéa, (N/cm) 89

Vrijeme do prekida, (s) 34 1,8 5,2

Gdje je: n— broj mjerenja, Xs— srednja vrijednost,
s — standardna devijacija, CV — koeficijent varijacije
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2. Force/Elongation-diagram
F(N) 2. Average force/elongation-diagram
2007=--- [ B S A F(n)
i i i i i i i i i i 2007 === T TN T T
| | | | | | | | |

180
1804

160
1607

140
1407

120
1204

100
1004
80
60

40

20

T i t t t t t t i 3 1 L L ! ! I I |
0 80 160 240 320 400 E(%) 0 ' s 160 240 30 400 E(%)

Sl. 16 Dijagram prekidne sile i prekidnog istezanja djelomi¢no platirnog nedoradenog
pletiva; poprecno opterecenje, fino¢a pamucne prede 20 tex, finoca PA filamentne
prede 44 dtex, oznaka uzorka — DJELOMICNO PLATIRANJE 1+3

Tab. 23 Rezultati mjerenja prekidne sile i prekidnog istezanja djelomicno platirnog
nedoradenog pletiva; poprecno opterecenje, finoca pamucne prede 20 tex, finoca PA
filamentne prede 44 dtex, oznaka uzorka — DJELOMICNO PLATIRANJE 1+3

Svojstva pletiva Xs S Cv
Prekidno istezanje, (%) 368 7 1,9
Prekidna sila, (N) 117 8 6,8
Rad do prekida, (N-cm) 757 48 6,3
Prekidna &vrstoca, (N/cm) 23

Vrijeme do prekida, (s) 222 5 2,3

Gdje je: n— broj mjerenja, Xs— srednja vrijednost,
s — standardna devijacija, CV — koeficijent varijacije
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8. RASPRAVA

U ovom radu naglasak je bio na analizi rasteznih svojstava kulirnih desno-desnih
pletiva izradenih u platirnim prepletima. Da bi se mogla interpretirati razlika u
rasteznim svojstvima potrebno je bilo obaviti analizu parametara strukture izradenih
pletiva. Na kruznopletacem dvoiglenicnom stroju izradena su Cetiri razliCita uzorka
pletiva koja su potom analizirana. Prvi je uzorak izraden u glatkom prepletu i koristi
kao osnovica za usporedbu s ostalim uzorcima. Drugi je uzorak izraden u temeljnom
platirnom prepletu, tre¢i u djelomicno platirnom prepletu 1+1 i Cetvrti uzorak u
djelomi¢no platirmom prepletu 1+3. Temeljna preda je bila pamucCna jednostruka
finoCe 20 tex, a platirna PA filamentna fino¢e 44 dtex. U tab. 24. uoCe se razlike

osnovnih parametara strukture pletiva izmedu izradenih uzoraka pletiva.

Tab. 24 Osnovni parametri analiziranih uzoraka pletiva

Parametri Uzorci pletiva

prede i pletiva PAMUK Pp 141 1+3
Dn, o€./cm 10,8 10,1 10,6 10,7
Dy, o€./cm 11,7 15,9 13,1 12,6
C 0,92 0,62 0,80 0,84
Tu, tex 20 20 20 20

Tip, dtex - 44 44 44

£, mm 3,13 2,75 2,94 3,10
{p, mm - 2,79 2,66 2,74
m, g/m? 166 233 200 183

Prvi parametar koji se usporeduje je zbijenost oCica u redu. Ovaj se parametar nalazi
u intervalu od 10,1 do 10,8 o¢./cm i s tehnoloSkog gledisSta moze se konstatirati da se
znacajno ne mijenja. Drugi je parametar zbijenost oCica u nizu pletiva. On je veéi od
zbijenosti oCica u redu pletiva i nalazi se u granicama od 11,7 do 15,9 o€./cm. i s

tehnoloskog gledista on se znac€ajno mijenja kroz izradene uzorke pletiva.
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Koeficijent zbijenosti oCica (C) je odnos ova dva prethodno navedena parametra i
nalazi se u intervalu od 0,62 do 0,92. Znacajno je uociti da je najveci kod temeljnog
pamucnog pletiva i iznosi 0,92. VeC kod blagog platiranja, tj. djelomi¢no platirnog
uzorka 1+3 on lagano pada na 0,84, a kod djelomi¢no platirnog pletiva 1+1 pada na
0,80. Znacajno je uoditi da je najnizi kod temeljnog platirnog pletiva ili u potpunom
platiranju pri €emu iznosi 0,62, Sto Cini veoma veliku razliku u odnosu na glatki kulirni

preplet kod kojeg je ovaj koeficijent 0,92.

UtroSak niti u o€ici se nalazi u intervalu 2,66 do 3,13 mm. U nacelu je uvijek maniji
kod PA filamentne prede jer se ona nije dovodila pomoc¢u dovodnika prede te je
njena prekidna istezljivost 28,7 % i znatno je ve¢a od pamucne koja iznosi 4,7%.
UtroSak niti za oblikovanje pojedine ocice trebao bi se posebno analizirati jer su

pojedini uzorci izradivani pri razli€itim nacCinima dovodenja prede pletacim iglama.

PloSna masa ili masa Cetvornog metra pletiva znacajno se razlikuje kod svih
izradenih uzoraka. Nalazi se u podru¢ju 166 do 233 g/m?. | kod ovog parametra se
uoCava kontinuitet povecanja s brojem upletenih preda u jedinicu raporta pletiva. Kad
je u jedan red upletena samo jedna pamucna preda finoce 20 tex tada je ploSna
masa pletiva iznosila 166 g/m?, a kad su se uplele po dvije prede, jedna pamuc¢na
fino¢e 20 tex i jedna PA filamentna finoCe 44 dtex tada je ploSna masa narasla na
233 g/m?. S djelomi¢nim platiranjem dobiju se ploSne mase pletiva 183 i 200 g/m?.
Ako bi se zeljelo dobiti jo§ masivnije pletivo mogla bi se koristiti grublja PA filamentna
preda, npr. fino¢e 60 dtex i to bi bila gornja granica za pletenje na ovakvom stroju

finoc¢e E17.
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Tema i cilj ovog rada je bio da se uocCe razlike u rastezljivosti izradenih uzoraka
pletiva. Kod prvog ili temeljnog uzorka pletiva izradenog samo s pamucnim predama,
uzduzna prekidna rastezljivost pletiva je bila najmanja i iznosila je 50 % dok je

najveca bila kod potpuno platirnog uzorka i iznosila je 75 %, tab. 25.

Tab. 25 Razlike u prekidnoj istezljivosti i prekidnoj sili izradenih uzoraka pletiva

Uzorci pletiva Smjer Prekidna istezljivost, Prekidna sila,

opterecenja % N
Uzduzno 50 437
Popre¢no 381 87
Uzduzno 75 525
Poprecno 288 200
Uzduzno 65 496
Poprecno 328 141
Uzduzno 54 445
Poprecno 368 117

S prekidnim silama je obrnuta situacija. Ona je najveéa kod potpuno platirnog pletiva
i iznosi 525 N, a najmanja kod pamucnog plativa i iznosi 437 N. Poprecna
rastezljivost ili rastezljivost pletiva u smjeru redova ocica je znatno veca i najveca je
kod glatkog pamuénog pletiva i iznosi 381 %, a najmanja kod potpuno platirnog i
iznosi 288 %. Prekidna sila pletiva u smjeru redova ocica je najmanja kod glatkog
pamucnog pletiva i iznosi 87 N, a najveca kod potpuno platirnog pletiva i iznosi 200
N. Ako bi se zeljela izraditi pletiva drugacijin rasteznih svojstava tada bi trebalo
mjenjati rastezna svojstva preda i strukturu pletiva. To se moze ostvariti drugim

finoéama i strukturama preda kao i sirovinskim sastavima.
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8. ZAKLJUCAK

U ovom zavrSnom radu obradena je tema rastezljivosti kulirnin desno-desnih pletiva
izradenih u platirnim prepletima. Na kruznopletacem dvoigleni¢énom stroju finoée E17
izradena su tri uzorka pletiva u platirnim prepletima i jedan uzorak pletiva u glatkom
kulirnom desno-desnom prepletu koji ¢e biti temeljni uzorak za usporedbu s platirnim
uzorcima pletiva. Sva pletiva su namijenjena izradi rekreacijske ili sportske odjece.
Za pletenje su koriStene pamucne jednostruke prede finoc¢e 20 tex i PA filamentne
prede finoce 44 dtex. Platirni uzorci pletiva su izradivani u potpuno platirnom prepletu
te djelomicno platirnim prepletima 1+1 i 1+3. Na osnovi cjelokupnog rada mogu se

izvesti ovi zakljucci:

1. Zbijenost o€ica u redu se nalazi u granicama od 10,1 do 10,8 o€./cm, a u
nizu od 11,7 do 15,9 o€./cm, odnosno koeficijent zbijenosti o€ica za izradene i

analizirane uzorke pletiva se nalazi u granicama od 0,62 do 0,92.

2. Utrosak niti u ocici se nalazi u intervalu 2,66 do 3,13 mm. U nacelu je uvijek
manji kod PA filamentne prede jer se ona nije dovodila pomoéu dovodnika
prede te je njena prekidna istezljivost 28,7 % i znatno je ve¢a od pamucne

koja iznosi 4,7%.

3. PloSna masa ili masa €etvornog metra pletiva zna€ajno se razlikuje kod svih
izradenih uzoraka. Nalazi se u podrucju 166 do 233 g/m?. Uocava kontinuitet
povecanja mase s brojem upletenih preda u jedinicu raporta pletiva. Kad je u
jedan red upletena samo jedna pamucna preda finoce 20 tex tada je ploSna
masa pletiva iznosila 166 g/m?, a kad su se uplele po dvije prede, jedna
pamucna finoce 20 tex i jedna PA filamentna fino¢e 44 dtex tada je ploSna

masa narasla na 233 g/m?.
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4. Kod prvog ili temeljnog uzorka pletiva izradenog samo s pamucnim
predama, uzduzna prekidna rastezljivost pletiva je bila najmanja i iznosila je
50 % dok je najveca bila kod potpuno platirnog uzorka i iznosila je 75 %. S
prekidnim silama je obrnuta situacija. Ona je najveca kod potpuno platirnog
pletiva i iznosi 525 N, a najmanja kod pamucnog plativa i iznosi 437 N.
Poprecna rastezljivost ili rastezljivost pletiva u smjeru redova oc€ica je znatno
veca i najveca je kod glatkog pamucnog pletiva i iznosi 381 %, a najmanja
kod potpuno platirnog i iznosi 288 %. Prekidna sila pletiva u smjeru redova
oCica je najmanja kod glatkog pamucénog pletiva i iznosi 87 N, a najvec¢a kod

potpuno platirnog pletiva i iznosi 200 N.

Ako bi se Zeljela izraditi pletiva drugadcijih rasteznih svojstava tada bi trebalo mijenjati
rastezna svojstva preda i strukturu pletiva. To se mozZe ostvariti drugim finocama i

strukturama preda kao i sirovinskim sastavima.
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Prilog 1. Glatko kulirno desno-desno pletivo,
- u jedan red upletena jedna preda,
- pleteno pamuénom jednostrukom predom fino¢e 20 tex,
- povrsinska masa: 166 g/m?
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Prilog 2. Temeljno platirno desno-desno pletivo,
- u jedan red upletene dvije prede,
- temeljna preda, pamucna jednostruka, finoée 20 tex,
- platirna preda, PA multifilamentna, finoce 44 dtex,
- povrSinska masa: 233 g/m?
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Prilog 3. Djelomi¢no platirno desno-desno pletivo 1+1,
- svaki drugi red platira, tj. u prvi red su upletene dvije prede,
a u drugi je red upletena jedna preda,

- temeljna preda, pamucna jednostruka, finoée 20 tex,

- platirna preda, PA multifilamentna, finoce 44 dtex,
- povr$inska masa: 200 g/m?
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Prilog 4. Djelomi¢no platirno desno-desno pletivo 1+3,
- svaki Cetvrti red platira, tj. u prvi red su upletene dvije prede,
a u naredna tri reda je upletena po jedna preda,
- temeljna preda, pamucna jednostruka, finoée 20 tex,
- platirna preda, PA multifilamentna, finoCe 44 dtex,
- povrSinska masa: 183 g/m?
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